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科嘉机械教您怎么保养冲床的电器部分

   好的机器需要好的保养，从而才能使机器正常安全的运行，保证生产所需。在此科嘉冲床维修服务
机构为您介绍冲床电器部分的日、月保养事项：

（1）每日保养事项：

   A.冲床运转停止位置是否正常；

   B.停止用近接开关及旋转码器连轴之固定及间隙是否正常；

   C.旋转编码器，各部传送机构是否有磨耗或松脱情形；

   D.紧急停止按钮，动作是否正常。

（2）每月保养事项：

   停止检测用近接开关固定螺丝是否松脱的现象。

   运转用按钮开关



   A.接点是否有油、尘埃附着；

   B.滑动部分，是否有尘埃及油污附着，动作是否圆滑。

   电磁阀

   A.线圈及排气部分是否有异物；

   B.线圈部分是否有变形；

   C.检查O型环是否破损，动作是否顺畅。

 

冲床防震垫铁的使用注意

减震垫铁在使用时要先进行安装调试，然后把减震垫铁的工作面擦拭干净，在确认没问题的情况下使用
。安装时，旋出调节螺杆，将冲床置于减震垫铁的负荷盘上，然后从上面旋入螺杆，大型冲床维修，调
整冲床导轨水平，顺时针旋动时冲床上升，反时针时冲床下降，调好后压紧螺母。减震垫铁由内托、橡
胶垫、外座、调整盘和螺杆构成。特别注意： 

1.安装调整设备水平时，应使每个垫铁都受力，消除虚接触点。

2.车间地面平度相差大，垫铁调整高度不能满足时，应在低点位置的垫铁和机床基座之间加装平钢板后
，再进行水平调整。

3.产品次使用，机床使用两周后，应再调一次机床水平。

4.冲床调换位置时，起重前，应先卸下垫铁。 冲床防震垫铁的使用期限： 在使用冲床垫铁的过程中要注
意不要在潮湿，有腐蚀，过高和过低的温度环境下使用和存放，高速冲床维修，这样才可以延长冲床垫
铁的使用期限，保证工作质量。只要采用正确的方法使用和保放，冲床垫铁的使用期限很长，一般可以
保持使用10年以上。

 

冲床光电保护装置安全操作中的注意事项

冲床光电保护装置，也称红外线安全保护装置、安全光幕、安全光栅、冲床保护器，主要用于大型冲压
设备、剪切设备、机械加工设备、自动化装配线、自动化焊接线、机械传送搬运设备、以及其它危险区
域的防护。它对冲床冲压七折安全防护的作用，使用中应注意以下几点：

每班使用之前必须检查冲床光电保护装置对机床的控制是否正常，步骤参照中的第三条——试运行（正
式使用前，应进行试运行），确保万无一失。）

  （1）、遮挡光幕，观察指示灯转换是否正常。

  （2）、在保护区间内，遮挡光幕，液压冲床维修，机床滑块应能立即停止。



  （3）、滑块在下死点时（180度），遮挡住光幕，机床滑块应能回程。

 
（4）、对于只能实现上死点保护的压力机，在滑块停在上死点时，遮挡住光幕，下一行程无法启动。

  （5）、对于滑块能在行程任意位置停止机床，满足：1，2，3条，冲床维修，则调试成功，可投入使
用；对于只能实现上死点保护的机床，满足1，4条，则调试成功，可投入使用。

大型冲床维修-冲床维修-科嘉机械由高密市科嘉机械制造有限公司提供。高密市科嘉机械制造有限公司
实力不俗，信誉可靠，在山东 潍坊 的机械加工等行业积累了大批忠诚的客户。科嘉机械带着精益求精的
工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！同时本公司还是从事压力机维修，热
模锻压力机维修，闭式双点压力机维修的厂家，欢迎来电咨询。
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