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产品详情

广州市普同实验分析仪器有限公司——MEDL16/40双螺杆挤出机生产线

物料从粒子料、边角料、粉料及浇口流道料等固态物料变为液态时，体积缩小。为保证连续传热、熔化
、排气和保证制品的致密性，物料的压缩是十分重要的。单螺杆挤出机主要是依靠摩擦力以及螺槽深度
的变化来实现物料的压缩的。而双螺杆挤出机压缩物料的方法要多得多，综合效应好。为改变螺杆导程
、螺纹头数、螺棱宽度，增加反向螺纹和捏合块等混炼元件来实现压缩效应。还可以采用锥形螺杆，改
变外径和根径尺寸等方法予以解决。MEDL16/40双螺杆挤出机生产线
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在单螺杆挤出机内物料的输送是沿连续的螺槽进行的，与机筒的内表面相接触的“固体塞”首先被熔融
，形成表面的“熔膜”。随着螺棱的推进，“熔膜”被刮向前方，形成“熔池”。这样，“溶池”和“
固体塞”彼此分开，不能达到良好的分散和混炼。而在双螺杆内，由于螺棱的相对运动，物料在螺槽中(
如c形室)并不连续。当通过啮合部件时，物料运动激烈，“熔膜” 破坏，并反复混合。因此，它的剪切
搅拌和棍炼效果大大优于单螺杆挤出机。MEDL16/40双螺杆挤出机生产线
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同向旋转双螺杆挤出机的混炼、均化质量很高，采用捏合块大大提高了剪切、混合功能。双螺杆挤出机
还具有强烈的“分流”和“侧流”效应，它有四个侧隙会产生“漏流”，所以物料还承受着多次辗压作
用。此外还具有明显的 ‘换位”作用。加强了物料变形。以上特征，使同向双螺杆挤出机广泛用于聚合
“合金”、配料、预塑、改性和共混。

反向双螺杆挤出机的转速较低。若适当加大间隙，物料流动情况也是很复杂的。同单螺杆挤出机相比较
，其混合均化质量也要好得多。由于反向双螺杆挤出机转速低、剪切速率也较小，因此物料不易被分解
，更适用于加工热稳定性较差的PvC等物料，成为管材、板材和型材等。
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在我们使用双螺杆造粒机的时候，我们通常要根据自己的具体需求去选择合适的机器，这样在使用时才
能充分满足我们自己的需求，但是就有很多朋友不知道该如何去进行选择，从而导致的结果可能就是使
用的机器与我们的生产需求不匹配，对生产工作造成影响。所以我们在选购双螺杆造粒机的时候，一定
要注意选择到合适的机器。MEDL16/40双螺杆挤出机生产线
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哪种类型的造粒机更好？ 

1、双螺杆造粒机里双螺杆只有一个啮合点，而三螺杆呈一字型排列，有两个啮合点，即相当于两台双螺
杆，由于两个啮合区的存在，扩大了碾压面积，加强了揉压作用，碾压面积成倍增加使分散更均匀。 

2、所以它不仅具有高混炼、高塑化、高排气性能、高分散。还能能塑化充分，分散相当均匀。该机的排
气口没有任何物料积存，更无冒料、堵塞等现象，是因为物料几乎都被吸入螺杆中心的密炼区，密练区
就相当于一个熔体泵，因此不会冒料。 3、所以这种类型的造粒机可以达到很高的真空度，提高了产品
的质量。它的T型高扭矩齿轮箱是专门针对三螺杆自主研发的一款高扭矩齿轮箱来配合三螺杆挤出达到
高产量、高混炼、高分散、高剪切、高排气性能、以及低负载、能耗降低等各方面的优异效果。MEDL1
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怎么选购双螺杆造粒机？ 

1、螺杆因为承担着塑料共混的大部分工作，是仅次于筒体的选择重点。螺杆与筒体配合度，材料是否耐
磨，螺纹元件表面光洁度等，是选择双螺杆造粒机的重中之重，直接涉及到物料品质和整机使用寿命。 

2、加热器必须考虑内置式加热，内置式加热能迅速加热物料，控温快捷并能保证稳定的物料物理化学性
能，物料外观，还能节约电能，维修方便的优势。传统板式加热器热传导慢，控温不准，也非常容易坏
。MEDL16/40双螺杆挤出机生产线
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现阶段，在加工工业中，经常应用一些生产加工设备。比如，在材料的挤压过程中，需要一个双螺杆造
粒机。你了解应用这类机器设备的好处吗？

它的主要优点不仅仅是可以提高i效率，降低成本，合理有效地完成各种各样材料的生产加工。

另外，MEDL16/40双螺杆挤出机生产线，在应用双螺杆造粒机时，需要注意一些关键点，以提高机器设
备的生产效率。需要注意的是，压力传感器数据的时间跟踪和操作应有标准化的规格。具体情况见以下
章节。让我们了解一下。
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详细介绍：

1.全自动双螺杆造粒机可合理有效提高物料生产加工成型效率，操作按钮少，可提高i效率，降低成本。



同时，在维修过程中，本身产生漩涡轮箱把手装饰可迅速打开气缸进行保养。因此，这类可靠的双螺杆
造粒机可用以维护，减少了维护和日常处理所需的时间。

2.根据工程塑料材料的特点，能合理有效完成各种各样材料的生产加工吗？柔性粒子的产生是其本身的
高质量功能。现阶段有多少高质量的双螺杆造粒机两种原料的适应性强，在应用中能有更稳定的生产加
工质量和高i效的生产反应。

3.规范操作。双螺杆造粒机质量好，有关操作将详细说明。每一步都是紧密相连的，并将在具体的应用
培训中反映出来一个合理有效的解释。
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80年前，塑料机械行业发生了一件令人兴奋的事情。双螺杆造粒机诞生了，它可以生产和生产加工聚合
物！近80年来，双螺杆造粒机在很多行业领域得到了广泛的应用PVC管材，食品工业和制药工业。经过
多年的积累和研究，双螺杆造粒机在不断创新的发展道路上，不断带给用户视觉和技术的双重体验。ME
DL16/40双螺杆挤出机生产线

广州普同(多图)-汕头MEDL16/40双螺杆挤出机生产线由广州市普同实验分析仪器有限公司提供。“造粒
机,挤出机,塑料吹膜设备,流延机,混炼机,薄膜拉伸机,”选择广州市普同实验分析仪器有限公司，公司位于
：广州市番禺区大龙街旧水坑村开发路3号之四十101，多年来，广州普同坚持为客户提供好的服务，联
系人：刘先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。广州普同期待成为您的长期合作
伙伴！
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