
深圳共安ZFP3000A固定式干粉灭火系统设备生产厂家价格

产品名称 深圳共安ZFP3000A固定式干粉灭火系统设备生
产厂家价格

公司名称 深圳市洪恩智能消防有限公司

价格 666000.00/套

规格参数 品牌:深圳共安
型号:ZFP3000A
产地:深圳

公司地址 广东省深圳市龙岗区同乐丰顺路18号B栋2楼洪恩
消防

联系电话 0135-02837033 13502837033

产品详情

深圳市共安消防设备有限公司生产的ZFP500A ZFP1000A ZFP2000A ZFP3000A干粉灭火系统设备在深圳、
广州、佛山、东莞、惠州、河源、陆丰、汕尾、汕头、潮州、梅州、肇庆、韶关、云浮、江门、中山、
珠海、阳江、茂名、湛江、清远的市场是比较活跃，人们可以更为直观的看到产品的定位工作过程，对
于产品的效果比较明确直观，所以更多的用户接受并使用。

（制造商：深圳市共安消防设备有限公司）

1 简述

ZFP系列干粉灭火系统是一种有管网、可移动的高科技消防设备；该系统适用于全淹没灭火和局部应用
灭火。全淹没灭火用于扑救相对封闭大空间内的火灾；局部应用灭火用于扑救具体保护对象的火灾。本
系统可与火灾报警控制系统相联，既可单套使用，又可多套联动使用，也可以实现分配组合灭火。

2 型号及主要性能参数

2.2灭火系统主要性能（表12.13）

ZFP系列干粉灭火系统按填充灭火剂分ABC干粉和烷基铝类火灾灭火剂两大类ZF系列灭火系统可以采用
分配组合方式，即每台设备zui多可保护三个区（在不可能同时发生火灾的情况下）如果一个防护区有多
个喷头，在设置时必须均衡布置，单个喷头的保护面积因喷头的规格型号不同而有所区别，全淹没设计
时按火灾类别选择灭火浓度，以灭火剂总量进行灭火系统选型及核定其数量。

ZFP系列干粉灭火系统工作原理：在保护区发生火灾时，报警系统声光报警器或警铃动作，报警系统延



时30S给干粉灭火系统一个启动信号，干粉灭火系统得到启动信号后，启动瓶上的电磁阀动作，启动瓶内
的气体迅速将氮气储气瓶上氮气阀门打开，氮气储气瓶内的高压气体经减压阀减压至1.6MPA后给储粉罐
加压，当储粉罐内的压力达到设定值1.6MPA时，控制系统迅速将出粉阀打开，干粉灭火剂经管道流向指
定的保护区内灭火。

4 安装与调试

4.1安装前的检查

现场安装前，应按下列要求对系统进行检查：

① 灭火系统及火灾报警控制设备的型号、规格、数量应符合设计要求。

② 各组件的铭牌应清晰，不缺少文字。

③ 各组件外观应完好无损。

④ 贮气瓶内充装的压力应符合设计要求（见表10）。

⑤ 粉罐上的压力控制器的工作压力值应符合设计要求（1.6Mpa）

4.2灭火系统的安装

① 按要求组装输粉管、喷头等，并检查其它接连部位，要求紧固不松动。有密封要求的螺纹连接处，应
采取密封措施。

② 为防误喷，在灭火系统出厂时，制造厂已将启动瓶上的电磁启动阀安装有保险销。安装完毕应将启动
瓶上的电磁启动阀安装的保险销去掉。

③ 灭火系统装配好后，应按设计要求置于保护区内规定的位置。当采用多喷头时，喷头宜置于防护区上
方，并尽量均衡布置。

④ 按设计要求，火灾报警控制设备及控制线路，应安装牢固，线路连接正确。

⑤ 火灾自动报警控制器及自动灭火系统按其使用说明书进行安装调试。

⑥本灭火系统上设有管道吹扫装置，系统全部安装完毕后，应开启吹扫装置对管道进行吹扫干净后关闭
吹扫装置。

4.3灭火系统的调试

① 将启动瓶上的电磁启动阀和气动球阀上的控制线路拆开，分别接上DC24V灯泡，再将灭火系统内启动
器与火灾报警控制设备线路相连。按下紧急启动按钮，电磁启动阀处灯泡应显亮，再手动调节粉罐上的
压力控制器（向压力值减小的方向调），使其接通，此时气动球阀上的控制阀处的灯泡应显亮，否则线
路有故障，应及时排除。



② 上述检查无误后，将灯泡拆除，按要求将灭火装置内启动电磁阀、压力控制器，启动器等处线路接好
，并将粉罐上的压力控制器的压力值调回原来位置（1.6Mpa），再将火灾报警控制器与灭火装置设备连
接，便可投入正常使用。

注意：在安装、调试过程中和投入使用前，严禁将灭火装置电磁启动阀连接线接入控制器，以免意外情
况发生时，导致误喷，在调试过程中应将灭火装置中的电磁启动阀连接线端子用假负载连接，多次调试
或试运行无误后，方可接入电磁启动阀。试运行期间应将火灾灭火控制器的工作状态设定为“手动”工
作状态。

5系统的使用

5.1灭火系统的启动方式为自动控制、手动控制和机械应急手动控制三种。

① 在保护区无人看守的情况下，可将火灾灭火控制器的选择开关置于“自动”位置，灭火系统便处于自
动探测、自动报警及自动释放灭火剂灭火状态。

② 当保护区有人看守时，可将火灾灭火控制器的选择开关置于“手动”位置。当火灾探测器发出火灾信
号后，将信号传递到火灾灭火控制器，控制器启动现场的声光报警器，使其发出声、光报警信号，而灭
火系统不启动。经人员确认火灾，按下防护区附近的紧急启动按钮或火灾灭火控制器上的启动按钮时，
灭火系统启动，释放灭火剂灭火。

③ 特殊情况时，可拔出贮气瓶上电磁启动阀上的保险卡片，下压手柄，贮气瓶有压气体便进入粉罐，待
粉罐上压力控制器动作并发出声响时，再用扳手开启释放阀（气动球阀）或用手按下气动球阀上的红色
按钮（不松开），灭火系统便可释放灭火剂灭火。

5.2 火灾报警控制器平时需与220V外接交流电源相连接。当外接电源停电超过24小时，应及时对备用电瓶
充电，否则将影响系统的正常运行。

6 维护与保养

6.1 运输中，应让灭火系统呈直立状态，严禁倒置、卧置。搬运时，应轻放、轻卸，严禁野蛮搬运。

6.2本灭火系统使用温度为-20℃～+55℃。启用时，灭火系统应放在干燥通风处，防止曝晒、雨淋或接触
腐蚀性物质。

6.3 用户应定期组织经过培训的专人对贮气瓶、火灾探测器、灭火控制器等进行检查。

① 贮气瓶的检查：用扳手松动压力表下方的锁紧螺母（松动大约1圈即可），此时压力表便能显示瓶内
压力（压力值低于设计要求的20%时应重新加压）。检查完毕，应将螺母重新旋紧。

② 火灾探测器，灭火控制器的检查：检查前应先拆开启动瓶上电磁启动阀上的连线，接上DC24V的灯泡
，再按灭火控制器说明上的规定进行检查。检查完毕后，将接上的灯泡拆除，再按要求将线路还原接好
。

③ 气动球阀的检查：用扳手来回开启气动球阀，要求开启灵活，无卡死等异常情况。检查完毕，气动球
阀应呈关闭状态。

6.4 灭火系统一经开启喷射，必须重新再充装。

6.5 每次再充装或每五年应对粉罐、启动瓶及贮气瓶等进行水压强度试验。合格后，方可重新组装使用。



6.6 灭火系统的检修必须由监督部门认可的专/业厂家进行。

6.7 维护、保养过程中，发现疑问，应及时与本公司取得联系以便协助解决。

7 注意事项

7.1无关人员切勿拆卸及调动灭火系统或火灾报警控制器等，以免影响正常使用。

7.2灭火系统释放灭火剂前，所有人员应在延时期内撤离现场。灭火完毕排除烟尘后，方可进入现场。

7.3更换灭火系统的有关部件，必须使用厂方提供的合格品，不得随意代用。

深圳市共安消防设备有限公司是生产自动消防水炮-自动跟踪定位射流灭火装置-大空间智能灭火系统-图
像型火灾探测器-高压细水雾灭火系统-泡沫灭火系统-七氟丙烷气体灭火系统装置-ZFP系列干粉灭火系统
设备-悬挂式超细干粉灭火装置-机电管道抗震支架-消防给水阀门-
物联网消防给水机组等一系列消防产品。
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