
镀锌螺旋风管厂 淮安大森林通风管道制造 丹阳镀锌螺旋风管

产品名称 镀锌螺旋风管厂 淮安大森林通风管道制造
丹阳镀锌螺旋风管

公司名称 淮安大森林通风管道制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省淮安经济技术开发区迎宾大道70号旭升科
技内

联系电话 18206150687 18206150687

产品详情

螺旋风管的应用能够实现很好的排风，房间内户外的空气流通性，控制汽体的出水量，镀锌螺旋风管厂
家，什么叫作排风，也就是说将房间内户外或是受限空间里的染污的室内空气排出去，镀锌螺旋风管多
少钱，在生产厂里将转换成的空气污染源都依据净化处理解决处理之后都排出去室外，接着再将清爽气
体送进房间内户外，封闭液室内空气的空气污染源，符合大伙儿对室内空气的供需。

螺旋风管的优势

(1)在同等板厚和管径下，螺旋风管的强度更高。

(2)能够降低造价，并且在吊装时，效率要比矩形风管高。

(3)在同等管径下，螺旋风管的板厚度能够降低。

(4)在同等截面下，螺旋风管的结构张力更加合理，刚性更好，因此能够大大降低噪音和震动。

(5)在同等长度下，螺旋风管中法兰连接个数更少，丹阳镀锌螺旋风管，这样能大大提高系统的通风质量
。

(6)其施工，施工周期短。

(7)能够实现机械化制作，因此生产效率更高。



(8)其吊装更加方便快速，并且现场施工工序少，不容易出错。

螺旋风管焊接技术要求

   (1)手工电弧焊时焊机应采用直流反接，弧焊时应采用直流正接。

   (2)在焊接之前，应该将焊丝用不锈钢丝刷掉表面的氧化皮，再用清洗，镀锌螺旋风管厂，然后进行
烘干，随取随用。

   (3)打底焊时焊缝厚度应尽量薄，这样利于与根部熔合良好；收弧时要成缓坡形，如有收弧缩孔，应
用磨光机磨掉。必须在坡口内引弧熄弧，熄弧时应填满弧坑，防止弧坑裂纹。

   (4)为了防止碳化物析出敏化及晶间腐蚀，应严格控制层间温度和焊后冷却速度，所以要求焊接时层
间温度控制在60℃以下。

 
(5)在施焊时尽量使用弧焊摇把技术，该技术能很好的控制焊层表面颜色以及成形，焊接效果比较理想。

镀锌螺旋风管厂-淮安大森林通风管道制造-丹阳镀锌螺旋风管由淮安大森林通风管道制造有限公司提供
。淮安大森林通风管道制造有限公司实力不俗，信誉可靠，在江苏 淮安 的特殊阀门等行业积累了大批忠
诚的客户。淮安大森林通风管道制造带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，
共创美好未来！
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