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产品名称 镀锌螺旋风管 大森林通风管道 镀锌螺旋风管厂

公司名称 淮安大森林通风管道制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省淮安经济技术开发区迎宾大道70号旭升科
技内

联系电话 18206150687 18206150687

产品详情

螺旋风管焊接技术要求

   (1)手工电弧焊时焊机应采用直流反接，弧焊时应采用直流正接。

   (2)在焊接之前，应该将焊丝用不锈钢丝刷掉表面的氧化皮，再用清洗，然后进行烘干，随取随用。

   (3)打底焊时焊缝厚度应尽量薄，这样利于与根部熔合良好；收弧时要成缓坡形，如有收弧缩孔，应
用磨光机磨掉。必须在坡口内引弧熄弧，熄弧时应填满弧坑，镀锌螺旋风管价格，防止弧坑裂纹。

   (4)为了防止碳化物析出敏化及晶间腐蚀，镀锌螺旋风管，应严格控制层间温度和焊后冷却速度，所
以要求焊接时层间温度控制在60℃以下。

 
(5)在施焊时尽量使用弧焊摇把技术，该技术能很好的控制焊层表面颜色以及成形，焊接效果比较理想。

镀锌螺旋风管的安装方式

1、镀锌螺旋风管水平安装

2、当水平悬吊的主、干镀锌螺旋风管长度超过20m时，应设置防止摆动的固，每个系统不应少于1个。



3、镀锌螺旋风管支、吊架宜按图集与规范选用强度和刚度相适应的形式和规格。对于直径或边长大于25
00mm的超宽、超重等特殊镀锌螺旋风管的支、吊架应按设计规定。

4、支、吊架不宜设置在风口、阀门、检查门及自控机构处，离风口或插接管的距离不宜小于200mm。

5、镀锌螺旋风管垂直安装，间距不应大于4m，单根直管至少应有2个固。

6、抱箍支架，折角应平直，抱箍应紧贴并箍紧镀锌螺旋风管。安装在支架上的圆形镀锌螺旋风管应设托
座和抱箍，其圆弧应均匀，且与镀锌螺旋风管外径相一致。

7、吊架的螺孔应采用机械加工。吊杆应平直，螺纹完整、光洁。安装后各副支、吊架的受力应均匀，无
明显变形。镀锌螺旋风管或空调设备使用的可调隔振支、吊架的拉伸或压缩量应按设计的要求进行调整
。

螺旋风管非常大程度充分发挥中央空调的制待、制暖实际效果，尽可能减少不好危害，镀锌螺旋风管厂
，如噪音、叛动、凝结水、热冷风等，镀锌螺旋风管加工厂，坚固、维护保养便捷.尽量离房间内机较近
的户外，自然通风优良.室外机的前后左右、上下应留出一定的室内空间.绕开太阳直晒，如加上意阳板，
但不可以码气体点通绕开油魁重、沙尘为多、敝热不书或有高溫热原的地区;避建开可燃气体非常容易世
漏、有明显网性气体的地区，绕开得边等盐分较离的地区、溫泉地区及存有硫化橡胶汽体的地区.绕开别
的空气质量有家题的地区。

镀锌螺旋风管-大森林通风管道-镀锌螺旋风管厂由淮安大森林通风管道制造有限公司提供。淮安大森林
通风管道制造有限公司位于江苏省淮安经济技术开发区迎宾大道70号旭升科技内。在市场经济的浪潮中
拼博和发展，目前淮安大森林通风管道制造在特殊阀门中享有良好的声誉。淮安大森林通风管道制造取
得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。淮安大森林通风管道制造全体员
工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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