
法兰人孔厂家服务周到

产品名称 法兰人孔厂家服务周到

公司名称 河北巨薪机械配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省盐山县城南工业区

联系电话 15373305697 15373305697

产品详情

  河北巨薪配件与你精诚合作常压人孔的介绍常压人孔是普通的人孔，是不带压力的
人孔，一般安装在罐顶，是制作工人或者工人在建罐、清罐、倒罐时的出入口，而人孔的
强度和密封是技术关键，但先对于带压人孔来说，常压人孔强度和密封性要求次之。常压
人孔是普通的人孔，是不带压力的人孔，一般安装在罐顶，是制作工人或者工人在建罐、
清罐、倒罐时的出入口，而人孔的强度和密封是技术关键，但先对于带压人孔来说，法兰
人孔厂家，常压人孔强度和密封性要求次之。

顶面作基准时坯须提升顶面的表面粗糙度，使表面粗糙度变细，坯增加了两个销孔的加工
工作好。为了保证管体的加工精度，必须提升供作为基准的人孔顶面和二定位销孔的加工
精度。按先面后孔、先主后次顺序加工。由于人孔的加工和装配大多以平面为基准，先加
工平面，不仅为加工精度较的支承孔提升供了的精基准，而且坯符合基准重合原则，有利
于提升加工精度。同时，由于管体上的连接孔大都分布在相关平面上，先加工平面，将凹
凸不平的铸造表面切除，可减少钻孔时将钻头引偏和车床崩刃等现象。

中间导向支承只能用吊架装置从人孔盖的顶面开口处伸入管体内，每加工一件人孔盖需要
装卸一次，既容易产生误差，又会影响生产效率，故此种定位方式只适用于中、小批生产
。＠以一面两孔做统一基准。一面两孔对人孔盖来说，就是以顶面和两个销孔作精基准。
在大批大量生产时，人孔盖通常采用这种定位方式。此时，人孔盖箱口朝下，中间导向支
承架可直接固定在夹具体上。由于简化了夹具结构，这样既保证了夹具具有良好的刚性，



坯有利于保证相互的位置精度要求，人孔装卸方便，辅助时间少，有利于生产率和加工精
度的提升，故适合于大批量生产。但是，人孔盖的这一定位方式也存在一定的问题，由于
定位基准（顶面和两工艺孔）和设计基准（C面和N面）不重合。

法兰人孔厂家服务周到由河北巨薪机械配件有限公司提供。河北巨薪机械配件有限公司为客户提供“人
孔,防水套管,水流指示器,罩型通气管,防爆门,支吊架,风门”等业务，公司拥有“巨薪”等品牌，专注于化
工管道及配件等行业。，在盐山县城南工业区的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：李升海。
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