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制作滚塑模具都要注意哪些内容？

滚塑模具的使用，是各类塑料产品生产加工的过程当中，都少不了会使用到的一种重要模具，它的质量
对于塑料制品的生产也会产生很大的影响，也正是因为有着这样的原因，所以对于滚塑模具的质量把控
也是非常重要的。

一般来说，针对于滚塑模具的质量把控，从刚开始生产的过程当中就需要着重注意，而关于滚塑模具的
制作一般都需要注意到哪些问题呢?

1、分模面选择：选择在不影响滚塑制品表面质量之处，其结构形式以凹凸相配为宜，这样既能保证配合
精度，又能防止模具产生变形和分模面出现漏料的现象。

2、圆角的选择：模具的转角处，汽车精密注塑件，应设计成外圆角与内圆角成倍数关系，便于原料贴附
模具，有利于制品成形，不至造成转角处或尖角处出现空洞。

3、出模角：滚塑制品在高温状态下具有一定的可塑性，因此出模角可以相对较小，甚至局部有小尺寸的
倒勾也能出模，但如是大面积或很深的倒勾则需要将该部位做成侧开式结构。

4、滚塑模具壁厚的选择：太厚会使导热及散热不良，湖州汽车注塑件，浪费能源和影响生产效率，太薄
则使模具没有强度，易损坏;同时，模具壁厚不均匀还会造成滚塑制品的壁厚不均匀，所以应控制好磨具
壁厚。

金华市宇邦模塑有限公司是一家注塑制品生产的企业，是集塑料制品开发、产品设计、模具制造、注塑
生产等一体的实体性型生产企业。

汽车注塑件与您分享吹塑模具



吹塑，是一种发展比较快速的塑料加工方法，又被称为中空吹塑。其加工原理是：将注射成型得到的热
塑性树脂或管状塑料坯料放入模具，然后在模具关闭后将压缩空气注入模具，使塑料坯充气并接近模具
内壁，然后通过冷却和脱模获得所需的中空产品。

值得一提的是，与中空产品吹塑成型非常相似，吹塑薄膜的制造工艺在原则上生产不使用模具，这与加
工注射成型完全不同。按坯生产方法，吹塑成型可分为挤出吹塑成型和注射吹塑成型，汽车注塑件生产
，新的发展方向是多层吹塑和拉伸吹塑成型。

金华市宇邦模塑有限公司是一家注塑制品生产的企业，是集塑料制品开发、产品设计、模具制造、注塑
生产等一体的实体性型生产企业。

汽车注塑件与您分享注塑模具

注塑是对材料进行注塑成型处理，也就是将塑料材料进行熔化，然后注入模腔，塑料进入模具之后冷却
，然后加工成需要的形状，形成的形状就是比较后的成品外观，就不需要再进行其他的加工处理了。此
外，汽车注塑件厂家，注塑成型工艺可以很好地控制细节，在注射成型过程中，凸出、肋、螺纹和其他
零件可以一步成型。

汽车注塑件厂家-湖州汽车注塑件-宇邦模塑欢迎咨询(查看)由金华市宇邦模塑有限公司提供。金华市宇邦
模塑有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务
回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。宇邦模塑——您可信赖的朋友，
公司地址：浙江省金华市婺城区南二环西路3188号B6幢，联系人：赵。
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