
上海常年回收二手中频炉中频炉回收

产品名称 上海常年回收二手中频炉中频炉回收

公司名称 上海浦东物资有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 上海浦东三鲁路5858号

联系电话 13916617977

产品详情

上海浦东物资有限公司常年回收各种二手设备本公司长期购销,(上海兆力,杭州四达,美国应达，东阳宝马
，宏源西安海意,河北,江苏振吴,宁波神光,泰州,无锡,准北,揭阳,南昌,湖北)等各大品牌(中频炉,轧机,变压器
,电弧炉)7成以上新,(0.25-40吨),满足冶炼行业各大小企业的需求，欢迎冶炼行业精英们洽淡浦东常年回收
磁轭0.11T-60T中频炉磁轭，专业回收四达,振吴,兆力,宏源,美国应达
，东阳宝马等国内外二手中频炉回收，专业中频炉回收 中频电炉回收，高频炉回收，氮化炉、渗碳炉、
盐浴炉、真空加热炉、钎焊炉、高频电炉、中频电炉、感应炉、井式炉、熔铝炉、熔铜炉、电弧炉、辐
射电炉、网带炉、台车炉、保温炉、罩式炉、退火炉、回火炉、淬火炉、推杆炉、焙烧炉、烧结炉、窑
炉、硝盐炉、时效炉、管式炉、氨分解炉、坩锅电炉、熔炼炉、箱式炉、调质电炉、实验电炉、加热炉
、锻造炉、连续炉、热风炉   中频炉 钢壳磁轭炉 中频铝壳炉 感应圈 磁轭(硅钢柱) 炉壳（钢壳）
水冷电缆 电抗器  耐火保温材料 炉体砖� 铝壳熔炼炉  � 钢壳磁轭液压炉  � LF钢包精炼炉  �
HX系列炼钢电弧炉  上.欢迎冶炼行业精英们洽淡.如: 溴化锂制冷机， 退火炉 空压机 电梯、货梯、自动
扶梯、电力变压器、干试变压器、化工，设备、齿轮箱、冷库、制冷设备、中央空调、水冷机组、锅炉
设备回收、燃煤锅炉、卧式锅炉、行车回收、及单位库存闲置报废物资等一切废旧物资并可承担倒闭工
厂拆除，高楼爆破和工厂搬迁 1． 工业炉 工业炉：分为电炉和燃烧炉（狭义的工业炉指燃烧炉） 2．
主要产品
七大类：电阻炉、感应炉、真空炉、电子束炉、热处理（或熔炼）机组、热处理辅助设备、燃烧炉。
三． 电阻炉：三大部件：加热器、炉衬、耐热构件 1． 分为周期式及连续式两大类 2．
周期式炉的特征： A． 炉料同时加入同时取出 B．
加热时炉料基本不动（特殊情况除外：如滚筒炉，辊底炉） C． 工作区内力求温度均匀3．
周期式电阻炉的分类 A． 箱式炉 B．
台车炉（分为自行式和牵引式），用作退火之用，加热后工件随炉冷却 C． 井式炉 D．
罩式炉（主要用于退火，加热罩可吊移） E． 底升式罩式炉（罩子固定，升降底座，适用于大型炉子）
F． 转筒式炉 G． 密封箱式炉（又称为多用炉，可进行渗碳、光洁淬火、碳氮共渗等热处理工艺。采用
辐射管加热，辐射管是由耐火陶瓷盘固定的电阻丝装于一个密封耐热钢管中，这样的结构使炉内气氛对
加热元件不会有影响）4． 连续式电阻炉 A． 推送式炉 B． 传送带式炉 C．
网带炉（适用于薄小零件的退火、烧结、钎焊及固溶处理。结构类似传送带式炉） D． 连续式转筒炉
E． 辊底炉（料盘在辊子上运动） F． 转底炉,中频电炉设备主要应用领域: 1、机床导轨的淬火处理；
2、煤矿用截齿的焊接； 3、矿山用一字钎头和梅花钎头的焊接； 4、直径30以下螺栓的热变形；
5、直径30以下的螺母的热变形； 6、金属粉末重熔； 7、直径300以下链轮的热处理；



8、直径80以下轴的淬火处理； 9、直径80以下工件的横截面处理；
10、各种手工工具的淬火处理（锤子，斧头，管钳，断线钳）；
11、各种汽车工具的热变形（如套筒扳手）； 12、汽车、摩托车零部件的局部热处理；
13、各种机械零部件的的局部热处理（需厂家提供图纸及技术要求）。 经过齿轮轴淬火设备所淬轴类：
硬度均匀、一致。淬层适中均匀。工作质量很高。省电节能。操作方便。性价比高。齿轮轴淬火设备有
多种电源和机床及辅助夹具的配置，可适用于直径大至500mm-小至10mm的各种轴类零件的表面淬火。,
是一种将工频50HZ交流电转变为中频（300HZ以上至1000HZ）的电源装置，把三相工频交流电，整流后
变成直流电，再把直流电变为可调节的中频电流，供给由电容和感应线圈里流过的中频交变电流，在感
应圈中产生高密度的磁力线，并切割感应圈里盛放的金属材料，在金属材料中产生很大的涡流。这种涡
流同样具有中频电流的一些性质，即，金属自身的自由电子在有电阻的金属体里流动要产生热量。采用
三相桥式全控整流电路将交流电整流为直流电，例如据把一根金属圆柱体放在有交变中频电流的感应圈
里，金属圆柱体没有与感应线圈直接接触，通电线圈本身温度已很低，可是圆柱体表面被加热到发红，
甚至熔化，而且这种发红和熔化的速度只要调节频率大小和电流的强弱就能实现。如果圆柱体放在线圈
中心，那么圆柱体周边的温度是一样的，圆柱体加热和熔化也没有产生有害气体、强光污染环境。中频
炉广泛用于有色金属的熔炼[主要用在熔炼钢、合金钢、特种钢、铸铁等黑色金属材料以及不锈钢、锌等
有色金属材料的熔炼，也可用于铜、铝等有色金属的熔炼和升温，保温，并能和高炉进行双联运行。]、
锻造加热[用于棒料、圆钢，方钢，钢板的透热，补温，兰淬下料在线加热，局部加热，金属材料在线锻
造（如齿轮、半轴连杆、轴承等精锻）、挤压、热轧、剪切前的加热、喷涂加热、热装配以及金属材料
整体的调质、退火、回火等。] 热处理调质生产线[主要供轴类（直轴、变径轴，凸轮轴、曲轴、齿轮轴
等）；齿轮类；套、圈、盘类；机床丝杠；导轨；平面；球头；五金工具等多种机械（汽车、摩托车）
零件的表面热处理及金属材料整体的调质、退火、回火]等。 中频炉是一种将工频50HZ交流电转变为中
频（300HZ以上至1000HZ）的电源装置，把三相工频交流电，整流后变成直流电，再把直流电变为可调
节的中频电流，供给由电容和感应线圈里流过的中频交变电流，在感应圈中产生高密度的磁力线，并切
割感应圈里盛放的金属材料，在金属材料中产生很大的涡流。由于中频感应加热的原理为电磁感应，其
热量在工件内自身产生，普通工人用中频电炉上班后十分钟即可进行锻造任务的连续工作，不需烧炉专
业工人提前进行烧炉和封炉工作。由于该加热方式升温速度快，所以氧化极少，中频加热锻件的氧化烧 
损仅为0.5%，煤气炉加热的氧化烧损为2%，燃煤炉达到3%，中频加热工艺节材，每吨锻件和烧煤炉相比
至少节约钢材原材料20-50千克。中频炉加热速度快、中频炉生产效率高、中频炉氧化脱炭少、中频炉延
长模具寿命、中频炉工作环境优越、中频炉提高工人劳动环境和公司形象、中频炉无污染、中频炉低耗
能、中频炉熔炼速度快、中频炉节电效果好、烧损少、能耗低、中频炉自搅拌功能、熔炼温度及金属成
分均匀、中频炉电加热作业环境好、中频炉启动性能好，空炉、满炉均可达到100%启动。
此设备特别适宜热处理淬火、退火、金属透热锻打、挤压成型，钎料焊接等。 一、热处理行业 1、各种
汽、摩配高频淬火热处理，如：曲轴、连杆、活塞销、凸轮轴、气门、变速箱内的各种齿轮、各种拔叉
、各种花键轴、传动半轴、各种小轴曲柄销、各种摇臂、摇臂轴等高频淬火热处理。
2、五金工具高频淬火热处理，如老虎钳、锤、大力钳、扳手。
3、液压元件如：柱塞泵的柱塞、转子泵的转子、各种阀门上的换向轴、齿轮泵的齿轮等高频淬火。
4、各种电动工具齿轮轴的高频淬火热处理。 5、各种木工工具，如：斧头、刨刀等热处理。
二、锻压行业 1、钢板加热，折弯成型。2、标准件，紧固件的透热成型。3、五金工具透热，如钳子，
扳手等加热透热成型。4、探矿钎杆锥柄挤压。5、钢管透热成型如弯管等。 三、钎焊：
1、硬质合金刀具的焊接。如车刀，铣刀，绞刀。 2、金刚石刀头的焊接。如金刚石锯片、磨具、锯齿焊
接。探矿用的钻头焊接、如一子钻头，羊角钻头的焊接。
3、黄铜、紫铜、不锈钢锅底等金属材料的复合焊接。 复合片地质钻头焊接设备适用于各种：车刀焊接
机、钻具焊接机、木工刀具焊接、木工刨刀焊接、木工压刨焊接机、三翼钻头焊接、三翼刮刀焊接、取
心钻头焊接、无芯钻头焊接
1、金刚石刀头的焊接，硬质合金锯片焊接及金刚石刀具、磨具、钻具的焊接。
2、机械加工用硬质合金刀具的焊接。如车刀、刨刀、铣刀、铰刀等刃具的焊接。 3、矿山工具的焊接，
如“一”字钎头、柱齿钎头、燕尾型煤钻头、铆杆钻头、各种采煤机截齿、各种掘进机截齿的焊接。
★复合片地质钻头焊接设备★被广泛应用于金属件钎焊。
4、种木工刀具的焊接，如各种木工刨刀、铣刀和各种木工钻头的焊接。
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