
SAKO三科蓄电池6-FM-100放电容量

产品名称 SAKO三科蓄电池6-FM-100放电容量

公司名称 埃克塞德电源设备（山东）有限公司

价格 100.00/个

规格参数 品牌:SAKO三科蓄电池
型号:6-FM-100
类型:阀控式

公司地址 山东省济南市天桥区药山街道金蓉花园（秋天）
1号楼2单元202室

联系电话 18500100400 18500100400

产品详情

SAKO三科电瓶6-FM-100放电容量SAKO三科电瓶6-FM-100放电容量

放电容量

◆ 放电容量与放电电流之间的关系，图1为FM、JFM系列产品 充电电池在不同放电率环境下放出来的容
积，从图中可以看出，放电倍率越多，充电电池能够放出来的容积越低。

◆ 温度作用 

电池电量亦受环境温度产生的影响，太低环境温度（小于15℃，5℉.）往往会减少合理容积，过高温环
境（高过122℉.50℃）往往会造成热失控并危害充电电池。

电池充电

（1）浮充（限定工作电压，操纵电流量）应用：
浮充电压2.25V～2.30V/单个,电流量不可超过0.25C10，充电电池浮充电疑似病例到低于2mA
/AH.（25℃）。请参阅表（2）。

（表2）充电方法与电池充电时间

充电方法电池充电时间 (h)周边环境温度 (℃)

恒压充电6-125 -35

恒流充电6-12



（2）重复利用（电池充电即停，排完电即充）：充电功率2.4 V/单个,电流不可超过0.25C10。

（3）温度补偿充电电池在5～35℃范围之内工作的时候，无须对充电功率给予补偿，当环境温度小于5℃
或是高过35℃时，提议对充电功率作适度的变化，调节标准是浮充时
干3mv/℃/单个，重复利用时干4mv/℃/单个（环境温度以25℃为依据）。

（3）过充电

充电电池充裕电后再补充电则称之为过充电，持续不断的过充电可能减少电池使用寿命。

为预防空气污染，确保生态环境安全和身体健康，标准铅酸蓄电池生产与再造领域环境污染治理和管理
个人行为，引领行业生产工艺流程和污染防治技术发展，推动行业翠绿色循环系统低碳发展，国家环保
部于2016年12月发布《铅蓄电池生产及再生污染防治技术政策》。日前，国家环保部高新科技规范司相
关负责人就这样的一技术性制度的相关问题及怎样看待、落实这一技术性现行政策，接受本报记者访谈
。

新闻记者：国家环保部颁布这一《技术政策》的背景是什么？

答：1.铅酸蓄电池生产与再造领域污染治理监督是工业污染预防的重要环节

2009~2011年期内，由铅酸蓄电池公司所引起的一部分“血铅超标”超标准和群体事件也为社会与环境增
添了严重危害。《重金属污染综合防治“十二五”规划》中铅列为5种关键防治的重金属污染物之一，铅
酸蓄电池领域也列为5种关键防治领域之一。近年来随着电动车保有量和铅酸蓄电池需求量增长，铅酸蓄
电池生产与再造领域正发展与发展壮大，但领域秩序混乱、产业集中度不太高、绿色制造发展趋势比较
严重落后的现象依然存在。铅酸蓄电池生产与再造行业污染治理管理方法依旧是工业污染预防工作的重
点

2.市场发展与标准加严引导管理规定新发展

近年来我国相继颁布了《清洁生产标准废铅酸蓄电池回收业》、《清洁生产标准铅蓄电池工业》、《废
铅酸蓄电池处理污染控制技术规范》等一系列具体指导文档，针对领域污染治理也起到了一定实际效果
。可是规范和标准的贯彻实施依然任重道远。

伴随着铅酸蓄电池市场的发展和技术标准的加严（如《电池工业污染物排放标准（GB
30484）》、《再生铜、铝、铅、锌工业污染物排放标准（GB 31574）》、《铅蓄电池行业规范条件（201
5年本）》、《再生铅行业规范条件》、《电池行业清洁生产评价指标体系》、《再生铅行业清洁生产评
价指标体系》等一系列技术标准修定），领域管理规范有了更多的转变

与此同时，目前铅酸蓄电池工艺生产制造设备智能化人工智能化要求，也促进领域急缺从产业转型升级
考虑，淘汰落后加工工艺及原材料，支持发展趋势新式铅酸蓄电池生产与再造加工工艺，推动领域科技
进步。

为了解决中国铅酸蓄电池污染治理难题，国家环保部制订发布《铅蓄电池生产及再生污染防治技术政策
》，其目的就是为了为铅酸蓄电池领域生态环境保护有关整体规划、环评验收等环境安全管理与企业污
染防治工作给予技术支持，与此同时相互配合各种各样工程措施的实行，充分运用体制机制创新优点，
协力促进铅酸蓄电池生产与再造污染防治工作，提升在我国铅酸蓄电池市场环境管理能力。

每件充电电池净重

四、挑选电池电量估计：



1、依据机器设备实际功率估计所需要的电池电量：

容积=设备功率(瓦.W)÷工作电压(6V或12V)×自身想要实现的时间也(H)×2=电池电量(AH)

例如:12W灯泡,灯工作电压12V,要灯正常运转3小时,应选的电池电量=12W÷12V×3H×2=6AH

2、依据容量和设备功率算使用时长：

使用时长（H）=（电池电量(AH)/2）÷应用电流量(A)，应用电流量(A)=设备功率(瓦.W)÷工作电压(6V
或12V)

例如：12V7AH的充电电池，带12瓦（W）的节能灯管，应用电流量(A)=12W÷12V=1A，

使用时长（）=（7AH÷2）÷1A=3.5H，其实就是3个多小时。

留意：之上仅是估计标值，具体数据信息针对不同标准检测会存在一定偏差。

五、蓄电池使用表明

（一）、操作方法

1.电瓶鲜红色为正级，灰黑色为负级，请恰当联接；

2.该充电电池为浓差极化在出厂，用户可以直接用，如在出厂时间比较长，使用时应进行调整电；

3.电池安装及配电线路连接应当由员工进行。

（二）、维修保养和注意事项

1、电瓶需在室内温度、干躁、清理及自然通风好的环境中贮存，防止太阳直射，避开热原；

2、维持电瓶外界及布线处清理、干躁；

3、提议室内温度环境里给电池充电，冬天要采取隔热保温防寒措施；

4、维持电瓶侧面出气孔顺畅；

6、锰酸锂电池对肌肤、双眼、衣服等都有腐蚀性，需要注意防止锰酸锂电池外溢。
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