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产品详情

电子塑料件加工尺寸不稳定的原因是什么？

电子塑料件加工在如今的市场当中，也拥有着非常重要的位置。众所周知，如今的电子行业的发展具有
着非常广阔的前景，而电子产品的生产加工，也少不了会使用到各种各样的塑料件产品。

在进行电子塑料件加工的过程当中，一些时候也难免会出现差错，比如说质量不稳定的现象，那么针对
于这一点来说，其背后的原因又是什么呢?

1、成型条件不一致或操作不当。注射成型时，温度、压力及时间等各项工艺参数，须严格按照工艺要求
进行控制;如果注射压力太低，保压时间太短，模温太低或不均匀，料筒及喷嘴处温度太高，塑件冷却不
足，都会导致塑件形体尺寸不稳定。

2、成型原料选用不当;成型原料的收缩率对塑件尺寸影响很大。如果成型设备和模具的精度很高，但成
型原料的收缩率很大，则很难保证塑件的尺寸。一般情况下，成型原料的收缩率越大，塑件的尺寸越难
保证。

3、模具故障;模具的结构设计及制造精度直接影响到塑件的尺寸，注塑制品定做，在成型过程中，若模
具的刚性不足或模腔内承受的成型压力太高，使模具产生变形，就会造成塑件成型尺寸不稳定。

4、设备故障，很容易导致塑件的成型尺寸不稳定。

 

塑料模具注塑的工作原理

塑料模具注塑是塑料生产加工当中非常重要的内容，一个塑料模具的质量，会直接影响到一整批的塑料
产品的质量，所以针对于塑料模具注塑的质量管控，也是格外重要的工作之一。



针对于塑料模具注塑的工作，其工作是将塑料材料熔融，注塑制品生产，然后将其注入膜腔。熔融的塑
料一旦进入模具中，它就受冷依模腔样成型成一定形状。所得的形状往往就是成品，在安装或作为成品
使用之前不再需要其他的加工。许多细部，诸如凸起部、肋、螺纹，都可以在注射模塑一步操作中成型
出来。

注射模塑机有两个基本部件：用于熔融和把塑料送入模具的注射装置与合模装置。和模装置的作用在于
：1.使模具在承受住注射压力情况下闭合;2.将制品取出注射装置在塑料注入模具之前将其熔融，然后控
制压力和速度将熔体注入模具。

金华市宇邦模塑有限公司是一家注塑制品生产的企业，是集塑料制品开发、产品设计、模具制造、注塑
生产等一体的实体性型生产企业。

注塑制品与您分享注塑成型的特点及应用

注塑成型具有对塑料品种适应性强，注塑制品厂，可一次成型形状复杂、尺寸准确、带有金属或非金属
嵌件的塑料制件，生产，易于实现自动化等优点，嘉兴注塑制品，是热塑性塑料成型的一种重要方法。

注塑成型工艺发展很快，除了热塑性塑料注射成型以外，一些热固性塑料也可以成功地用于注塑成型，
且具有、产品质量稳定的特点；低反泡塑料（密度为0.2-0.9g/cm3）的注塑成型可以生产缓冲、隔声、隔
热等性能优良的塑料制件；双色或多色注射成型可以生产多种颜色、美观适用的塑料商品。

此外，应用热流道注射成型工艺在获得大型塑件、降低或消除浇注系统凝料等方面具有明显优点。注射
成型还是获得中空塑料制品型坯的重要工艺方法。 

注塑制品生产-嘉兴注塑制品-宇邦模塑加工制造由金华市宇邦模塑有限公司提供。金华市宇邦模塑有限
公司在塑料包装制品这一领域倾注了诸多的热忱和热情，宇邦模塑一直以客户为中心、为客户创造价值
的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关业务欢迎垂
询，联系人：赵。
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