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产品详情

透明注塑加工出现银纹的原因是什么？

透明注塑加工是塑料产品加工当中的常见类型之一。在人们的生活当中，会经常使用到一些透明的塑料
产品，尤其是一些透明箱更是非常常见，正是因为这样的常见，所以也给透明注塑加工带来了很大的市
场。

透明注塑加工过程当中，难免也会有一些残次品，比如说出现银纹的产品，那么透明注塑加工出现银纹
的原因又是什么呢?

1、机台方面：

①料筒、螺杆磨损或过胶头、过胶圈存在料流死角，长期受热而分解。

②加热系统失控，造成温度过高而分解。

2、模具方面：

①排气不良。

②模具中流道、浇口、型腔的磨擦阻力大，造成局部过热而出现分解。

3、塑料方面：

①塑料湿度大，添加再生料比例过多或含有有害性屑料。

②塑料中添加的润滑剂、稳定剂等的用量过多或混合不均，或者塑料本身带有挥发性溶剂。混合塑料受
热程度难以兼顾时也会出现分解。



塑料模具注塑的工作原理

塑料模具注塑是塑料生产加工当中非常重要的内容，一个塑料模具的质量，会直接影响到一整批的塑料
产品的质量，所以针对于塑料模具注塑的质量管控，注塑制品，也是格外重要的工作之一。

针对于塑料模具注塑的工作，其工作是将塑料材料熔融，然后将其注入膜腔。熔融的塑料一旦进入模具
中，它就受冷依模腔样成型成一定形状。所得的形状往往就是成品，在安装或作为成品使用之前不再需
要其他的加工。许多细部，注塑制品厂，诸如凸起部、肋、螺纹，都可以在注射模塑一步操作中成型出
来。

注射模塑机有两个基本部件：用于熔融和把塑料送入模具的注射装置与合模装置。和模装置的作用在于
：1.使模具在承受住注射压力情况下闭合;2.将制品取出注射装置在塑料注入模具之前将其熔融，然后控
制压力和速度将熔体注入模具。

电子塑料件加工尺寸不稳定的原因是什么？

电子塑料件加工在如今的市场当中，也拥有着非常重要的位置。众所周知，如今的电子行业的发展具有
着非常广阔的前景，而电子产品的生产加工，也少不了会使用到各种各样的塑料件产品。

在进行电子塑料件加工的过程当中，一些时候也难免会出现差错，比如说质量不稳定的现象，那么针对
于这一点来说，其背后的原因又是什么呢?

1、成型条件不一致或操作不当。注射成型时，温度、压力及时间等各项工艺参数，注塑制品定做，须严
格按照工艺要求进行控制;如果注射压力太低，保压时间太短，模温太低或不均匀，料筒及喷嘴处温度太
高，塑件冷却不足，都会导致塑件形体尺寸不稳定。

2、成型原料选用不当;成型原料的收缩率对塑件尺寸影响很大。如果成型设备和模具的精度很高，但成
型原料的收缩率很大，则很难保证塑件的尺寸。一般情况下，成型原料的收缩率越大，塑件的尺寸越难
保证。

3、模具故障;模具的结构设计及制造精度直接影响到塑件的尺寸，在成型过程中，若模具的刚性不足或
模腔内承受的成型压力太高，使模具产生变形，就会造成塑件成型尺寸不稳定。

4、设备故障，很容易导致塑件的成型尺寸不稳定。
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