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郑州西门子一级代理商交换机供应商采购《销售》：、诚信服务、及时到位！《销售宗旨》：为客户创
造*是我们永远追求的目标！《服务说明》：配送至全国各地含税（13%）含运费！《产品质量》：**，
全新**！《产品优势》：销售 薄利多销 信誉好，口碑好，价格低，货期短，大量,服务周到！怎样用
西门子S7-200外加定位模块控制三台步进电机？用西门子S7-200外加定位模块控制三台步进电机，分别是
X,Y,Z轴，每个轴都有一个原点感应器，流程是：X轴发送5000脉冲，完毕后Y轴2000个脉冲，然后是Z轴
再发送200个脉冲，完毕后三轴回原点；回原点后停2S，然后X轴发送5500脉冲，完毕后Y轴2200个脉冲，
然后是Z轴再发送300个脉冲，完毕后三轴回原点；回原点后再停2S，然后X轴发送6000脉冲，完毕后Y轴2
300个脉冲，然后是Z轴再发送400个脉冲，完毕后三轴回原点。编程思路1：S7-200/PLC是晶体管型，本
身能控制两台步进马达（也只能控制两台），*三台步进马达追加用定位模块来控制。讨论：是否需要用
到中断（比如X轴发完脉冲产生中断，此中断子程序再控制Y轴发脉冲，Y轴发完后再产生中断，此中断
子程序再控制Z轴，Z轴发完后产生中断，此中断子程序使各个轴回原点）编程思路2：西门子的位控模
块只能控制一台步进电机,要想控制3台的话,前提是3台电机不能同时运行,还要增加一个数字量的输入\输
出模块,将位控模块的脉冲输出接在数字量模块的输入端,3台电机的脉冲信号线分别接在数字量模块的输
出端,编程序来转换脉冲信号给不同的电机,方向信号3台电机可以并在一起可以了.因为只有一台得到脉冲
信号的电机才能运行6E可编程控制器应用系统设计与调试的主要步骤（ 1 ）深入了解和分析被控对象
的工艺条件和控制要求a ．被控对象是受控的机械、电气设备、生产线或生产过程。b ．控制要求主
要指控制的基本方式、应完成的动作、自动工作循环的组成、必要的保护和联锁等。对较复杂的控制系
统，还可将控制任务分成几个立部分，这种可化繁为简，有利于编程和调试。（ 2 ）确定 I/O 设
备根据被控对象对 PLC 控制系统的功能要求，确定系统所需的用户输入、输出设备。常用的输入设
备有按钮、选择开关、行程开关、传感器等，常用的输出设备有继电器、接触器、指示灯、电磁阀等。
（ 3 ）选择合适的 PLC 类型根据已确定的用户 /O 设备，统计所需的输入信号和输出信号的点
数，选择合适的 PLC 类型，包括机型的选择、容量的选择、 I/O 模块的选择、电源模块的选择等
。（ 4 ）分配 I/O 点分配 PLC 的输入输出点，编制出输入 / 输出分配表或者画出输入 / 
输出端子的接线图。接着九可以进行 PLC 程序设计，同时可进行控制柜或操作台的设计和现场施工
。（ 5 ）设计应用系统梯形图程序根据工作功能图表或状态流程图等设计出梯形图即编程。这一步是
整个应用系统设计的**工作，也是比较困难的一步，要设计好梯形图，先要十分熟悉控制要求，同时还
要有一定的电气设计的实践经验。（ 6 ）将程序输入 PLC当使用简易编程器将程序输入 PLC 时



，需要先将梯形图转换成指令助记符，以便输入。当使用可编程序控制器的编程软件在计算机上编程时
，可通过上下位机的连接电缆将程序下载到 PLC 中去。（ 7 ）进行软件测试程序输入 PLC 后
，应行测试工作。因为在程序设计过程中，难免会有疏漏的地方。因此在将 PLC 连接到现场设备上
去之前，必需进行软件测试，以排除程序中的错误，同时也为整体调试打好基础，缩短整体调试的周期
。（ 8 ）应用系统整体调试在 PLC 软硬件设计和控制柜及现场施工完成后，可以进行整个系统的
联机调试，如果控制系统是由几个部分组成，则应先作局部调试，然后再进行整体调试；如果控制程序
的步序较多，则可行分段调试，然后再连接起来总调。调试中发现的问题，要逐一排除，直至调试成功
。大量的模块可根据手头的任务被用于扩展集中系统或创建分散结构的系统，并促进备件成本效益的经
济性。凭借其令人印象深刻的**系列，SIMATIC S7 -300通用控制器成为了一个可以有效节省用户额外
投资和维护成本的综合系统。PLC的特点1、通用性强、灵活性好、功能齐全 PLC是专为在工业环境下
应用而设计的，具有面向工业控制的鲜明特点。通过选配相应的控制模块便可适用于各种不同的工业控
制系统。同时，由于PLC采用存储逻辑，其控制逻辑以程序方式存储在内存中，当生产工艺改变或生产
设备*新时，不必改变1. 向高集成、**、高速度，大容量发展微处理器技术、存储技术的发展十分迅猛
，功能*强大，价格*便宜，研发的微处理器针对性*强。这为可编程序控制器的发展提供了良好的环境。
大型可编程序控制器大多采用多CPU结构，不断地向**、高速度和大容量方向发展。在模拟量控制方面
，除了用于模拟量闭环控制的PID指令和智能PID模块，某些可编程序控制器还具有模糊控制、自适应、
参数自整定功能，使调试时间减少，控制精度提高。2. 向普及化方向发展由于微型可编程序控制器的
价格便宜，体积小、重量轻、能耗低，很适合于单机自动化，它的外部接线简单，容易实现或组成控制
系统等优点，在很制领域中得到广泛应用。3. 向模块化、智能化发展可编程序控制器采用模块化的结
构，方便了使用和维护。智能I/O模块主要有模拟量I/O、高速计数输人、中断输入、机械运动控制、热
电偶输入、热电阻输入、条形码阅读器、多路BCD码输人/输出、模糊控制器、PID回路控制、通信等模
块。智能I/O模块本身是一个小的微型计算机系统，有很强的信息处理能力和控制功能，有的模块甚至可
以自成系统，单工作。它们可以完成可编程序控制器的主CPU难以兼顾的功能，简化了某些控制领域的
系统设计和编程，提高了可编程序控制器的适应性和**性。4. 向软件化发展编程软件可以对可编程序控
制器控制系统的硬件组态，即设置硬件的结构和参数，例如设置各框架各个插槽上模块的型号、模块的
参数、各串行通信接口的参数等。在屏幕上可以直接生成和编辑梯形图、指令表、功能块图和顺序功能
图程序，并可以实现不同编程语言的相互转换。可编程序控制器编程软件有调试和功能，可以在梯形图
中显示触点的通断和线圈的通电情况，查找复杂电路的故障非常方便。历史数据可以存盘或打印，通过
网络或Modem卡，还可以实现远程编程和传送。个人计算机（PC）的价格便宜，有很强的数算、数据处
理、通信和人机交互的功能。目前已有多家厂商推出了在PC上运行的可实现可编程序控制器功能的软件
包，如亚控公司的KingPLC。“软PLC"在很多方面比传统的“硬PLC"有优势，有的场合“软PLC"可能是
理想的选择。5. 向通信网络化发展伴随科技发展，很多工业控制产品都加设了智能控制和通信功能，
如变频器、软启动器等。可以和现代的可编程序控制器通信联网，实现*强大的控制功能。通过双绞线、
同轴电缆或光纤联网，信息可以传送到几十公里远的地方，通过Modem和互联网可以与世界上其他地方
的计算机装置通信。相当多的大中型控制系统都采用上位计算机加可编程序控制器的方案，通过串行通
信接口或网络通信模块，实现上位计算机与可编程序控制器交换数据信息。组态软件引发的上位计算机
编程，很容易实现两者的通信，降低了系统集成的难度，节约了大量的设计时间，提高了系统的**性。*
上比较较**的组态软件有Intouch、Fix等，国内也涌现出了组态王、力控等一批组态软件。有的可编程序
控制器厂商也推出了自己的组态软件它在 SIMATIC S7-300 中经常被用作标准 PROFIBUS DP 主
站。 该 CPU 也被用作分布式智能设备（DP从站）。它已经依照量化框架作了优化，以便使用 SI
MATIC 工程工具，如：用SCL编程用S7-GRAPH进行顺序控制编程另外，CPU 为采用软件来实现一些
简单的工艺提供了一个理想的平台，例如：简单的运动控制使用 STEP 7 块或运行软件“标准/模块
化PID控制” 来实现闭环控制任务的解决方案通过使用 SIMATIC S7-PDIAG 可以实现扩展过程诊
断。CPU 315-2 DP 安装有：微处理器;处理器对每条二进制指令的处理时间大约为 50 ns，每个浮
点预算的时间为 0.45 μs。256 KB 工作存储器（相当于大约 85 K 条指令）；与执行程序段相
关的大容量工作存储器可以为用户程序提供足够的空间。作为程序装载存储器的微型存储卡（*为 8 
MB）也允许将可以项目（包括符号和注释）保存在 CPU 中。装载存储器还可用于数据归档和配方管
理。灵活的扩展能力;多达 32 个模块，（4排结构）MPI多点接口;集成的 MPI 接口多可以同时建立
与 S7-300/400 或编程设备、PC、OP 的 16 条连接。在这些连接中，始终为编程器和 OP 分别
预留一个连接。通过“全局数据通讯”，MPI可以用来建立多16个CPU组成的简单网络。作为一家工程
商和成套商，在自动化领域里我们不仅**相当部分的市场，并且在许多领域里作出了**的业绩。具有立



承包项目，完钥匙工程的经验和能力。并且立开发了铁路运输微机联锁控制系统和脱轨系统，在全国各
地有一百多条线路成功的投入使用西门子PLC模块代理商  西门子CPU模块代理商，西门子PLC模块 
 ，西门子中国代理商     西门子PLC代理商   西门子模块代理商    西门子代理商 
  西门子PLC总代理  西门子一级代理商   西门子授权代理商6E可编程控制器应用系统设计与
调试的主要步骤（ 1 ）深入了解和分析被控对象的工艺条件和控制要求a ．被控对象是受控的机械
、电气设备、生产线或生产过程。b ．控制要求主要指控制的基本方式、应完成的动作、自动工作循环
的组成、必要的保护和联锁等。对较复杂的控制系统，还可将控制任务分成几个立部分，这种可化繁为
简，有利于编程和调试。（ 2 ）确定 I/O 设备根据被控对象对 PLC 控制系统的功能要求，确
定系统所需的用户输入、输出设备。常用的输入设备有按钮、选择开关、行程开关、传感器等，常用的
输出设备有继电器、接触器、指示灯、电磁阀等。（ 3 ）选择合适的 PLC 类型根据已确定的用户
 /O 设备，统计所需的输入信号和输出信号的点数，选择合适的 PLC 类型，包括机型的选择、容
量的选择、 I/O 模块的选择、电源模块的选择等。（ 4 ）分配 I/O 点分配 PLC 的输入输出
点，编制出输入 / 输出分配表或者画出输入 / 输出端子的接线图。接着九可以进行 PLC 程序设
计，同时可进行控制柜或操作台的设计和现场施工。（ 5 ）设计应用系统梯形图程序根据工作功能图
表或状态流程图等设计出梯形图即编程。这一步是整个应用系统设计的**工作，也是比较困难的一步，
要设计好梯形图，先要十分熟悉控制要求，同时还要有一定的电气设计的实践经验。（ 6 ）将程序输
入 PLC当使用简易编程器将程序输入 PLC 时，需要先将梯形图转换成指令助记符，以便输入。当使
用可编程序控制器的编程软件在计算机上编程时，可通过上下位机的连接电缆将程序下载到 PLC 中
去。（ 7 ）进行软件测试程序输入 PLC 后，应行测试工作。因为在程序设计过程中，难免会有疏
漏的地方。因此在将 PLC 连接到现场设备上去之前，必需进行软件测试，以排除程序中的错误，同
时也为整体调试打好基础，缩短整体调试的周期。（ 8 ）应用系统整体调试在 PLC 软硬件设计和
控制柜及现场施工完成后，可以进行整个系统的联机调试，如果控制系统是由几个部分组成，则应先作
局部调试，然后再进行整体调试；如果控制程序的步序较多，则可行分段调试，然后再连接起来总调。
调试中发现的问题，要逐一排除，直至调试成功。西门子simatic net是用来做什么？1）simaticnet是西门
子的通信软件，它包含cp5613、cp5614和cp1613、cp1616等通信卡的驱动程序，step7集成的“设置pg/pc接
口”工具不支持上述通信卡。将这类cp卡插入计算机，在安装simaticnet时，将自动地为它们安装驱动程
序。2）如果上位计算机运行的组态软件不支持西门子的通信协议，不能直接访问s7-300/400plc，需要用si
maticnet的opc功能来解决这一问题。3）大型复杂的控制系统有多台计算机和多台plc。可以用simaticnet来
组态pc站，然后在netpro中分别组态各plc和各pc站点之间的连接。4）使用冗余设计的容错自动化系统s7-
400h和cp1613、cp1616以太网卡时，**用simaticnet来组态冗余通信。5）simaticnet提供了s7、fdl、pg/op等
通信协议访问的授权。通俗的说当上位软件不支持直接访问西门子plc时，需要simaticnet了。simaticnet相
当于一个opc，它起连接上位机与下位机的作用。例如：siemens公司对自己的plc与wincc的通讯协议一般
都可以用mpi等，所以用不到；但当plc与上位机之间没有通讯协议，连不上时，要借助opc了即：simatic
在pc平台实现与s7,s5plc系统通讯的驱动产品集是simaticnet.通讯包括profibus,ie,mpi,冗余通讯等.一般情况下
,当实现应用中所用产品都是西门子的可以不配simaticnet.上位软件不是西门子产品时simaticnet.h系统应用,
simaticnet.控制功能：线性v/f控制，平方v/f控制，可编程多点设定v/f控制，磁通电流控制免测速矢量控制
，闭环矢量控制，闭环转矩控制，节能控制模式；用户也可以重复迭加或交叉迭加，构成积木式组合电
源，实现多路输入、输出，大大削减了样机开发时间。公司于2006年通过ISO认证。闭锁电机保护，防止
失速保护。因此每隔一段时间，对工控机做一次的维护，点击“开始”→“程序”→“附件”→“系统
工具”→“维护向导”，然后点击“确定”按钮即对工控机进行的维护，这样能使工控机保持佳状态。
CP342-5作为PROFIBUSDP主站时，多链接124个从站，和每个从站多可以交换244个输入字节（Input）和
244个输出字节（Output），与所有从站总共多交换2160个输入字节和2160个输出字节。因此，在低频时
给定V/f,要使输出电压提高一些，以便获得一定地起动转矩,这种补偿称增强起动。利用SFAVM或60°AV
M原理来计算逆变器的开关模式，可使气隙转矩的脉动很小（与使用同步PWM的变频器相比）。当使用
环境不可避免震动时，**采取减震措施，如采用减震胶等。依据此次战略合作协议，西门子将向西安电
子科技大学机电工程学院授予相关软件的使用权，用于本科和研究生的教学。一般绕线电动机多用于飞
轮力矩gd2较大的场合，在设定加减速时间时应多注意。原副部长、全国工程教育认证会吴启迪教授出席
决赛颁奖仪式并表示，中国目前处于产业转型发展的时期，我们需要大量的制造业实践人才，建立完善
的人才储备机制。其中对变频器寿命有影响的是平滑铝电解电容器，它的寿命主要由加在其两端的直流
电压和内部温度所决定。这是为什么我们应该把数据活的生命找回来。“AB”、“施耐德”、“西门子
”的是限流起动和转矩加突跳控制起动。电压高达50~l59kV,电流达到0.**以上,功率可达100kW。阻燃、



耐火电缆包括A、B、C、D各类和低烟低卤、低烟无卤等全系列电缆、性能符合GB/T19666《阻燃和耐火
电线电缆通则》。我们可以根据企业电子商务的运作程度将其划分为三个层次。CPU226XM程序可以用
MicroWINV3.1x进行编辑，甚至在运行状态时也能进行。12、西门子变频器内藏有冷却风扇，风的方向
如何。变频分辨率通常取值为0.015~0.5Hz.例如，分辨率为0.5Hz，那么23Hz的上面可变为23.5、24.0Hz，
因此电机的动作也是有级的跟随。郑州西门子一级代理商交换机供应商采购
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