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一、 液压回路的选择 

1.
首先确定对主机主要性能起决定性影响的主要回路。例如机床液压系统、调速和速度换接是主要回路。2
. 然后再考虑其它辅助回路，例如有垂直运动部件的系统要考虑平衡回路，有多个执行元件的系统要考虑
顺序动作，同步和防干扰回路等。3.
同时也要考虑节省能源，减少发热，减少冲击，动作精度等问题。 

二、 液压回路的综合液压回路的综合是把选出来的各种液压回路放在一起，进行归并、整理、再增加一
些必要的元件或辅助油路，使之成为完整的液压传动系统。进行这项工作时还注意以下几点： 

(1)尽可能省去不必要的元件，以简化系统结构。 

(2)终综合出来的液压系统应其工作循环中的每个动作都，无相互干扰。 

(3)尽可能提高系统的效率，防止系统过热。 

(4)尽可能使系统经济合理，便于维修检测。 



(5)尽可能采用标准元件，减少自行设计的件 

 

 

有没有生产的橡胶裁断机推荐？

随着工业化的不断发展，厂家的竞争也是越来越激烈，提高生产效率、减低生产成本成为
许多厂家提高竞争力的关键点，在购买橡胶裁断机的时候也会重点考虑哪家的橡胶裁断机
生产。九钢机械设备自从成立以来，一直专心致志的在设计、生产、销售橡胶裁断机，为
了给客户提供高质量的产品，聘请高素质的人才严格把关每一道生产工序。他们家的产品
不仅可以大大提高生产效率，而且运行安全稳定，使用寿命长，产品质量赢得客户的好评
。

自动裁断机的压力如何设定？

自动裁断机刀模设定：

1.清除工作台垫上的杂物。

2.右键单击“电源开关”，单击“油泵启动”，将“切割深度”旋钮转到左侧位置，用双手按下两个切
割开关，运行几次，然后松开设置滑块。

3.将要切割的材料和模具放在垫的中间。

4.向右旋转裁断机的“刀模设置”开关，切割压板将开始缓慢下降，直到接近模具为止，然后自动停止
。

5.上下移动设置滑块几次，然后将其置于底部以锁定它。

6.将“刀模设置”开关转到左侧，切割压力板将立即升至高度的位置，然后完成刀模设置。

裁断机的切割压力设定：

1.在完成刀模的设定之后，将裁切的材料放在垫板上，然后将刀模放在裁切的材料上，然后将进纸板推
入裁切操作区域。

2.双手按下两个工作开关（绿色按钮）。 此时，切割压板将下降并加压至刀模。 刀模切割完材料后，它
将自动升至启动和停止之前的位置（具有压力保持功能的裁断机），在延迟保压后升高。

3.切割材料时，如果发现切割的材料没有完全切割，请调节切割深度控制器并顺时针旋转“切割深度”
旋钮； 如果将刀模压入垫板的深度过深，则会“切割”“深度”（Depth）旋钮逆时针旋转。
旋钮旋转值越大，切削深度越深。
缓慢增加旋转幅度，并尝试对其进行调整，直到将刀模轻轻压入垫板。



裁断机提升高度设定：

用“上升高度”旋钮控制上压板的上升高度； 旋钮值越大，上升高度越高。 请记住，该值不能为“ 0”
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