
低温等离子体废气净化设备

产品名称 低温等离子体废气净化设备

公司名称 宁波诺倍立光电有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江宁波市象山经济开发区

联系电话 86-0574-65003071

产品详情

 

本工艺在电催化总的设计概念下，分三个即独立又混成的激发系统：微波激发区、等离子激发区、极板

激发去。每个激发区有它特定的功能，但在原理上有它相似的地方。

1：微波激发区

本工艺有2至8个微波激发单位，根据被处理风量的不同数量不同，微波由于它的频率相对比较高，在纳

秒的时间内有效作用于被处理空间（区域），由于微波的功率相对较小，因此在激发能力上也就是说电

子的获能跃迁能力上有限，本设计只是把微波作为初频激发源，在处理过程中作为一种预激发能。由于

微波的预激功能，极大的提高等离子体区，极板区的激发能力和处理效果，由于微波技术的运用，本工

艺在同类设备的比较中显得设备精炼而效果优越。

2：低温等离子体激发

本工艺有40支至240支充有特殊气体的无极管组成的低温等离子体激发区，低温等离子体区是工艺的核心

技术，国外诸多科研机构室称在常压下实现低温等离子体。从大量的试验分析，常压低温等离子体要在



工业中应用存在的困难仍旧很大，本工艺借助低气压的无极灯作为低温等离子体的激发体，最大限度地

在无极管区实现低温等离子体区，由于低温等离子体在能量跃迁过程中具有极强的能量平衡性，在粒子

撞击中失能极少，所以低温等离子体作为原子激发是最理想的一种能。在实践应用中，最大的科题在于

低气压究竟是多少帕？管内充什么样的气体最有经济价值？这没有理论模型可言，只有通过实践、实验

、分析。

3:极板区

根据被处理气体的流量，极板间的电压分6KV-16KV，极板间加以足够高的电压，在引风的作用下，极区

由于负压的作用，按照法拉第暗区理论、光致电离理论、自由离理论，在常压或接近常压的条件下有相

当概率的粒子可能实现低温等离子体，废气由极板区间经过，并且和极板平行，极大减少污染物在极板

上的内附，防止高压引燃引爆。

根据三类的功能区，集中的目的是实现低温等离子体，由于理论和实际使用条件上的区别，单一的方法

获得低温等离子体，从功率上，外部条件上都存在差距。本工艺集三种技术与一体，经山东、江苏、浙

江三地多家医药、化工企业的实地测试，原废气的去除率非常理想，根据尼普公司的测试，高浓度废气

去除率可达84%以上。

电催化氧化工艺集低温等离子体、微波放电、极板放电与一体，在实际使用中实现废气的有效处理是极

为复杂的过程，整个过程在不到1秒的时间内完成。从理论到模型都能探究到相关的机理，通过三种方式

的集中放电，废气分子从低能的E,在千分之一秒的时间内跃迁到足以使其电离的Em级，废气分子键充分

断裂，在雪崩式的撞击中断裂后的粒子由于质量更小，被进一步跃迁，与反应堆内的氧离子氢氧根离子

发生反应，生成无害无味的CO2、H2O以及其它高价化合物。同时由于反应堆内臭氧以及紫外线的作用

，彻底去除不同范畴的废气化合物，实地较为广谱的去除空间。

系统由PLC+触摸屏方式控制，装配过流、过压、漏电、光强度、温差、压差等控制和传感器，保证设备

自控的需要。

 低温等离子体去除污染物的机理：    

等离子体化学反应过程中，等离子体传递化学能量的反应过程中能量的传递大致如下：     (1)



电场＋电子→高能电子     (2) 高能电子＋分子(或原子)→(受激原子、受激基团、游离基团) 活性基团

(3) 活性基团＋分子(原子)→生成物+热     (4) 活性基团＋活性基团→生成物+热     从以上过程

可以看出，电子首先从电场获得能量，通过激发或电离将能量转移到分子或原子中去，获得能量的分子

或原子被激发，同时有部分分子被电离，从而成为活性基团；之后这些活性基团与分子或原子、活性基

团与活性基团之间相互碰撞后生成稳定产物和热。另外，高能电子也能被卤素和氧气等电子亲和力较强

的物质俘获，成为负离子。这类负离子具有很好的化学活性，在化学反应中起着重要的作用。     

低温等离子体去除污染物的原理：     低温等离子体技术处理污染物的原理为：在外加电场的作用下

，介质放电产生的大量携能电子轰击污染物分子，使其电离、解离和激发，然后便引发了一系列复杂的

物理、化学反应，使复杂大分子污染物转变为简单小分子安全物质，或使有毒有害物质转变成无毒无害

或低毒低害的物质，从而使污染物得以降解去除。因其电离后产生的电子平均能量在10ev ，适当控制反

应条件可以实现一般情况下难以实现或速度很慢的化学反应变得十分快速。作为环境污染处理领域中的

一项具有极强潜在优势的高新技术，等离子体受到了国内外相关学科界的高度关注。     

低温等离子体技术在环境工程中的应用：     低温等离子体技术在废气处理中的应用随着工业经济的

发展，石油、制药、油漆、印刷和涂料等行业产生的挥发性有机废气也日渐增多，这些废气不仅会在大

气中停留较长的时间，还会扩散和漂移到较远的地方，给环境带来严重的污染，这些废气吸入人体，直

接对人体的健康产生极大的危害；另外工业烟气的无控制排放使全球性的大气环境日益恶化，酸雨(主要

来源于工业排放的硫氧化物和氮氧化物) 的危害引起了各国的重视。由于大气受污染而酸化，导致了生态

环境的破坏，重大灾难频繁发生，给人类造成了巨大损失。因此选择一种经济、可行性强的处理方法势

在必行。     降解挥发性有机污染物(VOCs)传统的处理方法如吸收、吸附、冷凝和燃烧等，对于低

浓度的VOCs很难实现，而光催化降解VOCs又存在催化剂容易失活的问题，利用低温等离子体处理VOCs

可以不受上述条件的限制，具有潜在的优势。但由于等离子体是一门包含放电物理学、放电化学、化学

反应工程学及真空技术等基础学科之上的交叉学科。因此, 目前能成熟的掌握该技术的单位非常的少。大

部分宣传采用低温等离子技术处理废气的宣传都不是真正意义上的低温等离子废气处理技术。   

基本参数

  
流量m3/h

  
功率KW

  
电压KV

  
放电方式

  
工作频率

  
设备规格

  
5000

  
 6.4-8.4

  
 6-12

  
微波+高频高压

  
500Hz/2540KHz

  
2000*600*1850

  
10000

  
11-17

  
 6-12

  
微波+高频高压

  
500Hz/2540KHz

  
2000*900*1850
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