
自动制冷铜阀体酸洗设备

产品名称 自动制冷铜阀体酸洗设备

公司名称 深圳市通利达自动化设备有限公司

价格 350000.00/台

规格参数

公司地址 深圳市龙华区大浪街道同胜社区三合华侨新村11
号7层A7

联系电话 0755-27524017 15817282530

产品详情

       全自动制冷铜阀体酸洗设备主要用来辅助酸洗除锈的设备，一般的酸洗是通过化学除锈法包
括酸洗和碱洗除锈（碱液电解、碱还原、碱液煮沸等法）等，其中应用广泛的是酸洗法。 酸洗法是将金
属制品浸渍在各种酸的溶液中，酸与金属锈蚀产物发生化学作用，使不溶性锈蚀产物变为可溶性物质，
脱离金属表面溶入水溶液中的方法。

  全自动制冷铜阀体酸洗设备烘干是酸洗和钝化中很关键的一个环节，可以直接影响生产的速度和生
产的连续性，我们采用合理的热风技术，大限度地节约生产成本，让烘干达到理想的效果；不锈钢干烧
电热管表面功率较低，延长了使用寿命；温度实现即时自动调节，内部高温度可达到 100 ℃。

全自动制冷铜阀体酸洗设备结构：

1、生产线由酸洗段、清洗钝化段、烘干段及酸雾净化装置组成。

2、槽体采用高纯聚丙烯（PP）板材自动折弯，进口焊枪施焊成型，耐蚀、耐温。

3、采用SWF4G系列氟塑蒸汽加热器加热溶液，效率高、速度快、耐腐蚀、降能耗。

4、  酸洗槽采用水封式槽盖阻断酸雾外泄，配装酸雾净化回收装置达到国家排放标准。

全自动制冷铜阀体酸洗设备目的：

利用酸溶液去除钢铁表面上的氧化皮和锈蚀物的方法称为酸洗。常见于电镀、搪瓷、轧制等工艺的前处
理或中间处理；

利用酸溶液在工件或设备表面生成一层钝化层（保护膜），以提高耐腐蚀性能。酸洗的目的不同，实施
时采用的洗液和方法会有所不同。



水平运行速度5－30米/分可调，升降速度5－15米/分可调；

聚胺脂橡胶行走轮，耐磨、抗震、噪声低；

节拍时间5－20分钟可调； 

锦轮带提升，提升高度≤2M；

全自动制冷铜阀体酸洗设备单臂式生产线适合于小型，轻型的工件，槽的宽度一般在1.5米以内，吊起重
量一般不超过100公斤。

行车的驱动部分设置在槽的后侧，结构紧凑，维修方便，经济实用。因槽的上方只有升降臂，一般不会
有东西掉落入槽内。

行车的行走一般由变频器控制，升降也有感应器控制行车的减速和停止。另有防双投，防过限位，防车
车相撞，急停等多种安全设施设计，使整个设备运行安全可靠。

全自动制冷铜阀体酸洗设备酸洗槽分开放式和液压加盖式两种，其中液压加盖式酸洗槽采用国外先进工
艺，采用两板对开式液压加盖，能有效防止酸雾散发，洁净车间环境。

酸洗槽体与通风道一体，能有效的吸收酸洗过程中产生的酸雾

酸洗槽内框采用厚度为25mm的PP板，运用瑞士进口塑料焊机焊接，焊缝密封性好，内框外包矩形方管
钢结构进行加强，强度大。

全自动制冷铜阀体酸洗设备酸洗槽可选配内外两种循环加热方式来提高酸洗效果
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