
泰州码头防腐 码头防腐 飞天匠建筑科技

产品名称 泰州码头防腐 码头防腐 飞天匠建筑科技

公司名称 广东飞天匠建筑科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市番禺区大龙街市莲路大龙村段31号6F-
A606（注册地址）

联系电话 02039134588 18933941288

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：广东飞天匠建筑科技有限公司

飞天匠——码头防腐

防腐隔热保温施工的操作过程是哪样的？

针对管路而言，应采用人工或是机械设备开展防锈处理，要完全防锈处理，要外露光洁的金属材料表面
。

防锈处理实现后，要将金属材料表面的尘土或是积尘消除掉。

在开展施工时，金属材料表面不可以损伤或是形变。码头防腐

飞天匠——码头防腐

管路防锈处理实现后，要立即涂刷防腐面漆。开展面漆配置时，面漆要浓稠些，并要涂刷匀称。

涂刷防腐漆，要涂刷几次，一遍是一定不可以的。遍漆充分干后，才可以涂刷第二遍漆。



一般面漆涂刷好之后，应看不见金属材料的表面，不可以有疏忽的地区，不然为不过关。

涂刷好面漆之后，要做好压力试验，实验达标后才能够开展油漆的涂刷。码头防腐 

飞天匠——码头防腐

油漆施工时，所挑选的规格和色彩要依照设计方案标准来挑选，施工溫度为15℃—30℃，环境湿度不可
以超过80%。

配置要有效，泰州码头防腐，黏度要适度，并要搅拌均匀，码头防腐多少钱一方，不可以有残渣、脏物
，若有先要消除掉，随后再开展施工。在施工前，要开展试涂。试涂没有问题后才可以开始开展涂漆。

刷涂抹之后，镀层表面应无一切问题和损坏状况，例如、汽泡等，不然即是不过关。码头防腐 

飞天匠——码头防腐

在打火前，务必将喷漆总闸开全，去除O2、压缩空气及气的混合物质。打火时，铁丝应外伸喷头的空气
无动力风帽外10mm之上，并需要在铁丝持续运输时方能打火。

打火后，应认真仔细调研铁丝运输速率及O2、压缩空气、气的工作压力，直到一切正常才行。码头防腐

飞天匠——码头防腐

喷漆时，喷漆与产品工件应成竖直方位，在没法竖直的情形下，喷漆与产品工件表面的倾斜度不应该低
于45喷漆与铸件的表面间距应为120mm-150mm，较大间距不能超出200mm。

喷漆层板厚超出0.1mm时，应分层次喷漆。前一层与后一层务必开展90℃或45℃交叉式喷漆假如喷漆小
物件或厚壁件时，应操纵产品工件溫度不可超出100℃。当产品工件溫度超过100℃时，应终止喷漆，待
产品工件减温到40℃-50℃时，再开展喷漆。码头防腐 

飞天匠——码头防腐

喷挪动速率宜为300mm/s-400mm/s，码头防腐工程，调整喷漆火苗的流动量，可确保熔原材料的细相对
密度。务必避免产品工件表面有部分超温或喷漆层部分过厚的状况。

喷漆环节中，不可拿手抚摩被喷漆的表面。码头防腐 

飞天匠——码头防腐



处理后的基层必须干净干燥，用过防腐涂料清漆打底渗透，批刮2-3遍过腻子，充分干燥后使用100打磨
机打磨，清理干净后涂刷过防腐涂料底漆。底漆充分干燥后，涂刷底漆过度漆，干燥后再涂刷过防腐涂
料面漆。根据需要选择是否清漆罩光，如果需要清漆罩光，必须在面漆上面涂刷面漆过度漆。码头防腐
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需要注意的是每一层过防腐涂料（除底漆外），均应在前一道涂层干燥4小时内，表干未实干时涂刷后道
涂层。过防腐涂料底漆必须充分干燥，一道底漆干燥时间不得低于24小时。一道面漆或者清漆罩光后，
必须养护7d-10d后才能投入使用，建议常温使用，不得超过80℃。热酸热碱，冰醋酸，水，含水量在20%
以下的硫酸混合酸，浓度>90%硫酸及浓度>50%的，脂类，酮类，码头防腐价格，苯类等不得使用过防
腐涂料！码头防腐 

飞天匠——码头防腐

金属碳钢涂刷过防腐涂料必须要对金属表面进行喷砂处理，并且符合GB8923中Sa2?等级要求。金属表面
先涂覆乙烯磷化底漆，再进行过防腐涂料底漆--过度底漆--面漆--过度面漆--清漆结构层的涂刷，关键点
技术要求和混凝土涂装要求基本相同。码头防腐 

泰州码头防腐-码头防腐价格-飞天匠建筑科技(推荐商家)由广东飞天匠建筑科技有限公司提供。广东飞天
匠建筑科技有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司
是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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