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产品详情

模具定制的特点都有哪些？

模具是塑料行业生产加工当中的重要辅助工具之一，任何的一个塑料制品的生产制作，都少不了相应的
模具使用，也正是因为有着这样的重要性，所以对于模具定制的发展来说，也逐渐拓宽了更大的市场。

一个模具定制生产，并非如同人们想象当中的那样，像是制作一个塑料产品的简单，相反，模具定制需
要考虑到很多的事情，而且需要投入大量的成本，注塑制品报价，所以一般来说，只有定制生产足够的
产品，才会有模具定制。

针对于模具定制来说，一般的特点主要有：

(1)形状复杂，加工精度高。

(2)模具材料性能优异，硬度高，加工难度大。

(3)模具生产批量小，大多具有单件生产的特点。

(4)模具制造完成后均需调整和试模，只有试模成形出合格制件后，模具制造方算合格。

金华市宇邦模塑有限公司是一家注塑制品生产的企业，是集塑料制品开发、产品设计、模具制造、注塑
生产等一体的实体性型生产企业。

注塑制品与您分享塑料吹塑成型方法有五种：

挤出吹塑成型、注射吹塑成型、拉伸吹塑成型、多层吹塑成型和发泡吹塑成型。

吹塑制品的工艺过程一般为：原料的准备和运输型坯的制作型坯的吹胀、成型及冷却制品的修整和质量
检查一旦选择好成型方法，成型的工艺过程也基本确定下来。此外，在批量生产吹塑制品时，还应考虑



成型加工的操作方式以及应配备的辅助设备。

操作方式有：手工操作、半自动操作、全自动操作。

电子塑料件加工尺寸不稳定的原因是什么？

电子塑料件加工在如今的市场当中，也拥有着非常重要的位置。众所周知，如今的电子行业的发展具有
着非常广阔的前景，而电子产品的生产加工，也少不了会使用到各种各样的塑料件产品。

在进行电子塑料件加工的过程当中，一些时候也难免会出现差错，比如说质量不稳定的现象，那么针对
于这一点来说，其背后的原因又是什么呢?

1、成型条件不一致或操作不当。注射成型时，温度、压力及时间等各项工艺参数，注塑制品厂，须严格
按照工艺要求进行控制;如果注射压力太低，注塑制品定做，保压时间太短，模温太低或不均匀，武义注
塑制品，料筒及喷嘴处温度太高，塑件冷却不足，都会导致塑件形体尺寸不稳定。

2、成型原料选用不当;成型原料的收缩率对塑件尺寸影响很大。如果成型设备和模具的精度很高，但成
型原料的收缩率很大，则很难保证塑件的尺寸。一般情况下，成型原料的收缩率越大，塑件的尺寸越难
保证。

3、模具故障;模具的结构设计及制造精度直接影响到塑件的尺寸，在成型过程中，若模具的刚性不足或
模腔内承受的成型压力太高，使模具产生变形，就会造成塑件成型尺寸不稳定。

4、设备故障，很容易导致塑件的成型尺寸不稳定。

 

武义注塑制品-注塑制品厂-宇邦模塑(推荐商家)由金华市宇邦模塑有限公司提供。行路致远，砥砺前行。
金华市宇邦模塑有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为塑料包装制品具
有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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