
自动铝管阳极氧化生产线

产品名称 自动铝管阳极氧化生产线

公司名称 深圳市通利达自动化设备有限公司

价格 650000.00/台

规格参数

公司地址 深圳市龙华区大浪街道同胜社区三合华侨新村11
号7层A7

联系电话 0755-27524017 15817282530

产品详情

深圳市公司按照客户要求定做种整套阳极氧化生产线设备，包括氧化槽、氧化电源、氧化用工业冷水机

、氧化用过滤机、前处理用超声波清洗机、客户可根据自已的要求，或设计图纸我们按客户要求定做，

我们也可以为客户提供设计，让客户把成本降到，提高生产效率。

氧化原理：

氧化是一种电解氧化过程，在该过程中，铝和铝合金的表面通常转化为一层氧化膜，这层氧化膜具有保

护性、装饰性以及一些其他的功能特性。将金属或合金的制件作为阳极，采用电解的方法使其表面形成

氧化物薄膜。金属氧化物薄膜改变了表面状态和性能氧化。

全自动铝管阳极氧化生产线的好处：

⒈超强金属质感：美观、熠熠生辉;

2.比重只有不锈钢的三分之一;

3.耐刮伤，表面硬度达到蓝宝石级



4.触摸后不留手印;

5.抗静电不吸尘且容易清洗;

6.环保无毒、完全防火;

7.耐候性佳、抗紫外线;

8.色彩均匀一致、不褪色;

9.超强硬度：特种合金系列产品。

深圳市公司生产全自动铝管阳极氧化生产线的厂家，定制各类表面氧化处理工件的表面阳极氧化生产线
。按客户需求可定制全自动、半自动、前处理手动操作模式，根据客户实际场地规划设计摆放空间合理
、紧凑，操作方便简单，使用性强，节省能源。电气设备均采用进口品牌，保证设备使用的安全性，提
供设备免费维护保修12个月。

全自动铝管阳极氧化生产线广泛用于铝材，表面氧化处理工作的批量生产，具有运行稳定，工艺使用性
强等特点。电气采用进口欧姆龙或三菱PLC编程控制，可根据客户求实现不同的工艺流程，通过人机界
面实现各类参数的设定，并可进行定时安全监控及数显记录。智能化操作，节省人力资源，提高工作效
率。

电池铝壳阳极氧化生产线简介：

全自动铝管阳极氧化生产线分为全自动、半自动和手动三种控制方式组成的生产线，根据买方提供工艺
生产要求而进行设计，结合实际操作规范和诚成善长期从事表面处理设备制造的丰富经验而设计的直线
型龙门式生产线。

全自动铝管阳极氧化生产线具有龙门式单吊钩行车4部，由PLC和触摸屏全程自动控制行车水平、垂直运
行,采用日本松下变频器，实现变频调速，慢速启动，停止和快速运行，水平运行的速度4-40m/min，吊
勾升降速度为7-12m/min；整机操作控制集中在总电控柜，各温控仪表、操作开关、电压表等，全部集中
在控制室，方便操作及控制，用触摸屏实现全面监控，随时修改工艺时间及流程，并自动记录氧化过程
中各工艺参数。保证产品质量，提高产品的一致性，也便于车间规范管理。操作方式有全自动、半自动
及手动控制三种方式选择使用，并在任何工位均能相互切换。

生产节拍将根据行车运行速度与生产线实际工艺终调节。

全自动铝管阳极氧化生产线特点：

采用进口PLC与触摸屏控制，调整方便，自动化程度高

有停电中断记忆、自动侦错功能



全自动铝管阳极氧化生产线设有全自动、半自动、紧急手动及运程操作等多种功能

阳极成90度角摆动，提高了工件清洗及染色质量

氧化槽阴极用碳素板导电性良好，耐腐蚀、使用寿命长

行车传动选用进口刹车减速电机及不锈钢主轴，运行平稳可靠

全自动铝管阳极氧化生产线采用优质不锈钢及进口PP板，耐酸碱、耐高温，外加钢结构补强使用寿命长

龙门天车有开合式或单独提升双吊钩式，配套接水盘防止污染槽液与飞靶、使维护更简单。

机架采用优质酸洗不诱钢材316与304制作，强度坚固耐腐蚀

全自动铝管阳极氧化生产线独特的抽废气系统，处理废水系统保证了工作环境洁净

根据要求产量与产品不同，采用单臂式行车或龙门式行车 纯水综合供给系统，自动电磁阀控制

氧化槽独立冷水机智能控温系统，控温到位
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