
钰薪管道常年生产 现货供应虾米腰弯头生产厂家

产品名称 钰薪管道常年生产
现货供应虾米腰弯头生产厂家

公司名称 河北钰薪管道制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县望树镇叶茂李村

联系电话 19358012005 19358012005

产品详情

15Cr2Mo弯头 大口径对焊弯头 20G虾米腰对焊弯头 江东供货快捷大口径对焊弯头的根本工艺过程是：首
先焊接一个横截面为多边形的多棱环壳或两端的多棱扇形壳，现货出售虾米腰弯头生产厂家，内部冲满
压力介质后，施以内压，在内压作用下横截面由多边形逐步变成圆，*终成为一个圆形环壳。依据需求，
一个圆形环壳能够切割成4个90°弯头或6个60°弯头或其它规格的弯头，晋中虾米腰弯头生产厂家，该
工艺适用于制造弯头中径与弯头内径比大于1.5的任何规格大型弯头，是目前制造大型碳钢弯头的理想办
法。

虾米腰弯头手工放样步骤：（以一节为例，其余方法相同）1）先按实际尺寸画出弯头侧面投影。包括接
缝线。2）按线把每一个封闭线框图形分割成独立的图形。（可以裁剪，也可以单独再画。3）取一个图
样，（将中心线垂直的设置）画在另一张纸上，沿图样高度画两条上下平行的横线，并与中心线垂直，
长度正好是图样直径的圆周长。（封闭的长方形）4）将图样垂直方向作等分，并作好标记，然后将这些
等分线垂直的画到刚才画的展开的长方形内，注意展开图上的点一定要对应投影图样上的点。5）将图样
上斜线沿水平方向作等分。并平行的拉到展开的图样上，并对应相应的点。把展开样上得到的交点圆滑
连接，就是展开的曲线。等分作的越密，曲线越准

它是由5节的管子做成的11.25x2=22.5度的。

放样展开。

1、展开：通俗讲 就是将一个空间面 “拍平”到一个平面。如下图（节的半部分，将直径377圆等分12等
份），将左面黄线部分的空间曲面“拍平”后到右边的平面。请仔细观察一下各个点之间的关系。

2、虾米腰弯头各节经过扭转对齐后可组成一个直管（如下图），由于节、一节是中间节的一半，所以只
需展开节就可以了。



3、从点1处将节“剪开”，45度虾米腰弯头生产厂家，“拍平”后，其长度为377*3.1416=1184.38 ，等分
为12等份（图上只画出一半），向上画12条垂直线，其高度从左面节各个点量出后，现货供应虾米腰弯
头生产厂家，在对应的垂线上截取。平滑连接得到的各个点，完成展开图。

4、有的放样展开是这样形状的（下图）：其实只是剖切的点不同，上图剖切点在节的处（1点），下图
剖切点在点4处。

钰薪管道常年生产-现货供应虾米腰弯头生产厂家由河北钰薪管道制造有限公司提供。河北钰薪管道制造
有限公司为客户提供“人孔,防水套管,水流指示器,罩型通气管,防爆门,支吊架,风门”等业务，公司拥有“
钰薪管道”等品牌，专注于管道辅助材料等行业。，在盐山县望树镇叶茂李村的名声不错。欢迎来电垂
询，联系人：李凤兰。
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