
Q235建筑钢结构探伤检测、超声波检验

产品名称 Q235建筑钢结构探伤检测、超声波检验

公司名称 广分检测认证有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 18662582169 18662582169

产品详情

随着钢产量迅速增加，建筑物中钢结构和混合结构的应用越来越普普及，有高层、超高层建筑、工业厂
房建筑，大桥、高架立交桥建筑、体育和文化场馆的网架结构等，而这些建筑采用钢结构的越来越多，
这些钢结构建筑物中，钢构件之间多采用焊接件，钢梁与钢管连接、而焊接作为钢结构中应用*为广泛一
个基本连接方式，已成为保证钢结构建筑质量中的一个重要环节。随着高层、超高层以及巨型建筑物的
产生和发展，以及人们对大空间、大跨度的要求，采用焊接连接的钢结构也朝着大型化、复杂化、高容
量、高参数方向发展、弹韧性、高温、低温、耐腐蚀等），其工作条件也越来越苛刻，由焊接问题照成
的事故也越来越频繁，事故的危害性越来越严重。

1.目前常用的无损检测方法及其优缺点

1.1射线探伤

射线探伤是检查焊缝内部缺陷的一种广泛使用的方法，它是采用X射线或C射线照射，使

其透过焊接接头部位，照射在照相底片或荧光屏上，然后，根据底片上出现的缺陷形状、

大小和数量，便能定量评定焊缝质量并进行分类定级，以作为产品验收的质量指标。目前

对于一些对密闭性要求高的钢结构产品，假设锅炉、压力容器、大型船体等，均广泛采用

射线探伤作为检验焊缝质量的重要方法。按照缺陷显示方法的不同，射线探伤除了常用照

相观察法和荧光屏观察法外，还有电离法和工业电视监察法，射线探伤的有点，是能确切

地判定缺陷的形状。可靠性高，底片能长期保存存单，其缺点是射线对人体有害，检查成



本高，从检查到胖丁所需的时间长。

1.2超声波探伤

利用超声波探伤材料内部缺陷的无损检测发，称为超声波探伤，超神波是一种频率接近或

超过20000HZ的机械振动。超声波探伤是通过超声波仪器探头产生和发射高频超声波到待

检材料中，利用超声波在同一均匀介质中按恒速直线传播，而从一种介质传播到另一介质

时，它会产生反射和折射的原理，再用探头接收这些反射，折射的超声波到超声仪，由超

声仪放大显示在超声显示屏上，超声波探伤工作者根据显示在波形和波高来分析和判定缺

陷的类型和大小的检测方法、超声波探伤具有高灵敏度、操作简便、探测速度快、成本低

且对人体无损伤的优点，故得到广泛应用。其缺点是该探伤方法进行定性定量的评定受探

伤人员的经验技术熟练程度的影响较大，且大直观，至今仍难达到**评定的要求。

1.3磁粉探伤

磁粉探伤按测量漏磁方法的不同，分为磁粉法、磁感应法和磁记录法。其中磁粉法是应用

*广的。磁粉探伤是利用在强磁场中，铁磁性材料表层缺陷产生的漏磁场吸附磁粉的现象

。

进行的一种无损检测法。这种探伤方法的优点与超声波探伤类似，但磁粉探伤的缺点只能

发现磁性金属表面和接近表面的缺陷，而且智能做缺陷的定量分析，难以正确判定缺陷性

质和埋藏深度。

1.4渗透探伤

渗透发探伤，是利用有色染料和荧光染料的强渗透性的物理特性，以显示缺陷痕迹的一种

无损探伤方法，其又称为着色探伤或荧光探伤。此法不但可以用来钢焊缝，还可用于检查

不锈钢、耐候钢和铜、铝等有色金属及其合金的材料缺陷，以及其他非磁性工件的缺陷。

渗透探伤的优点与超声波和磁粉探伤一样，而缺点与磁粉探伤一样，也只能发现磁性金属



工件和非磁性工件表面和接近表面的缺陷，而且也智能做缺陷的定量分析，难以正确判定

缺陷性质和埋藏深度。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

