
江西上饶西门子模块授权代理商

产品名称 江西上饶西门子模块授权代理商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司-西门子模组

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室

联系电话 13817547326 13817547326

产品详情

江西上饶西门子模块授权代理商

西门子中国有限公司自动化与驱动集团授权合作伙伴——浔之漫智控技术(上海)有限公司，作为西门子
中国授权代理商，供应全国西门子工控设备，主要销售西门子PLC模块，西门子交换机，西门子变频器
，西门子触摸屏，西门子电机，西门子数控软件，西门子电线电缆，西门子低压产品等等。本公司坐落
于松江工业区西部科技园，西边和全球芯片制造商台积电毗邻，

东边是松江大学城，向北5公里是佘山国家旅游度假区。轨道交通9号线、沪杭高速公路、同三国道、松
闵路等

交通主干道将松江工业区与上海市内外连接，交通十分便利。

公司国际化工业自动化科技产品供应商，是从事工业自动化控制系统、机电一体化装备和信息化软件系
统

集成和硬件维护服务的综合性企业。与西门子品牌合作，只为能给中国的客户提供的服务体系，我们

的业务范围涉及工业自动化科技产品的设计开发、技术服务、安装调试、销售及配套服务领域。建立现
代化仓

储基地、积累充足的产品储备、引入万余款各式工业自动化科技产品，我们以持续的卓越与服务，取得
了年销

售额10亿元的佳绩，凭高满意的服务赢得了社会各界的好评及青睐。

目前，浔之漫智控技术（上海）有限公司将产品布局于中、高端自动化科技产品领域，其产品范围包括
西门子S7-SMART200、 S7-200CN、S7-300、S7-400、S7-1200、S7-1500、S7-ET200SP



等各类工业自动化产品。

与此同时，我们还提供西门子G120、G120C V20 变频器； S120 V90
伺服控制系统；6EP电源；电线；电缆；

网络交换机；工控机等工业自动化的设计、技术开发、项目选型安装调试等相关服务。

长期紧密合作过程中，建立了良好相互协作关系，在自动化控制方面的业务逐年成倍增长，为广大用户
提供西门子的及自动控制的佳解法方案。西门子公司是一家专注于工业、基础设施、交通和医疗领域的
科技公司。浔之漫智控技术(上海)有限公司本着“以人为本、科技先导、顾客满意、持续改进”的工作
方针，致力于工业自动化控制领域的产品开发、工程配套和系统集成，拥有丰富的自动化产品的应用和
实践经验以及雄厚的技术力量，尤其以PLC复杂控制系统、传动技术应用、数控系统以及低压控制低压
配电为公司的技术特长。

运行轨迹都是通过软件完成，充分利用了计数、定时等指令，程序流程图如下（图三）：

三、应用效果该控制系统从安装调试成功后，于2001年8月通过甘肃酒钢集团的验收。目

前控制系统运行稳定可靠，且操作简单、直观；可实现远距离维护功能，从而减轻了维护

强度，故障处理更方便、快速。*西门子PLC、传动产品在铝板连铸连轧机成套电控系统

的应用附件:铝连铸连轧机的主要工作是将经原炉熔炼、静止炉精炼后的高温铝液在快速

冷却的同时轧制成铝板，终通过卷取机卷成铝卷。主要设备有主轧机、铝液位控制装置、

钛丝进给、铸嘴小车、石墨喷涂及行走、平动液压剪、卷取机、卸卷车等。系统技术性能

参数：高轧制速度：2.0M/min、大卷重

22、：7000kg 、卷径：610-1920mm、

板宽：1400mm、板厚：6-8mm1：铝液位控制装置

2：铸嘴小车3：主机上辊4：主机下辊5：石墨喷涂及行走 6：入口导向辊 7：平动液压剪

8：出口偏导辊 9：卷取机 针对铸轧机成套电控系统的工艺特点（长期稳定连续生产、一

旦事故停车将造成严重损失），选择高性能、高可靠性的控制元器件是满足控制要求的关

键。因此直流电机控制器、交流变频器、PLC均采用了德国SIEMENS公司系列产品。PLC

主机架选用S7-300系列，主控CPU选用SIMATIC

S7-315-2DP，所有现场PLC从站选用SIMATIC S7-200系列，直流电机控制器选用SIM

6RA70直流控制器并选装了CBP通讯板，交流变频器选用SIMOVERT系列MICROMASTER

变频器。PLC主CPU通过Profibus-DP通讯总线与现场PLC和直流电机控制器交换数据实现

快速响应，并通过MPI通讯网络与监控计算机和现场人机界面实现数据资源共享。系统特

点：A、卷取机通过CBP通讯板接受PLC应用程序控制实现恒张力卷绕控制；B、主机上下

辊通过CBP通讯板接受PLC应用程序控制实现速度控制及粘辊控制；C、通过操作台上的

触摸屏在线更改机列各种工艺参数，监视系统各部分状态和过程数据，集中显示各种故障



并显示重要参数的历史趋势；D、通过监控计算机实现系统监控并纪录各种工艺

24、数据、历史趋势；E、PLC采用PROFIBUS总线结构的主从方式与传动装置和远程PLC

从站通讯，大大地减少了现场电缆及接线工作，同时系统的可靠性也得到较大提高；西门

子plc在煤气加压站中的应用97年太钢引进的法国二十辊轧机、冷热不锈带钢退火线、光

亮线等新装备，是扩大不锈钢生产能力、发展民族工业、增强不锈钢市场竞争能力，扩大

不锈钢市场占有份额的重要举措。冷轧煤气混合加压站，是太钢不锈带钢退火线的配套设

施，有加压机台，气源为高炉煤气、焦炉煤气；由于生产线工况不稳而造成用量大幅度频

繁波动；同时由于气源管网方面的状况较差，高炉煤气压力波动范围310Kpa，焦炉煤气压

力波动范围1.56.5KPa

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

