
铁路线缆槽模具 路基电缆槽E型模具 生产工艺

产品名称 铁路线缆槽模具 路基电缆槽E型模具 生产工艺

公司名称 清苑县南阎庄润达模具机械加工厂

价格 .00/件

规格参数 品牌:润达
型号:支持定制
产地:保定

公司地址 保定市七一路河大新校区东行1公里

联系电话 0312-8100656 13315438000

产品详情

电缆槽模具设计方案制造厂制作标准应该按照对高铁动车电缆槽混凝土预制件制作标准进行,由于电缆槽
模具除开应用基本型号之外,还有一些异型的需求生产加工,并且在材料挑选上要对于电缆槽注塑模具及其
电缆槽钢模具进行判断,并且电缆槽混凝土预制件制作规范决定了应用材质咋样了。

高铁动车电缆槽混凝土预制件由于结构复杂,出模时备好出模架较为便捷。电缆槽模具一般都是配置两槽
的方式,但也有一些高铁路线需要使用三槽电缆槽,这时候如果采用电缆槽注塑模具,那就需要开展拼凑工
作,总体方式的三槽电缆槽注塑模具是很难制造的,由于容积很大。

电缆槽模具制造与使用形式可以用来制作电缆槽,大部分是由钢板制成的,只有很少的是用塑料,不同材质
的电缆槽模具保养方法是不同的。钢材料的电缆槽模具在保养时,需要避免阳光的直射,因为阳光会导致钢
板的韧性下降,在使用时需要将混凝土原料浇灌进入到电缆槽模具当中,在这时会对模具产生很大的压力,
如果模具的韧性不足,很可能会出现破裂的情况,这就会出现了消耗了原料而没有得到产品的情况,这样会
增加成本,对厂商来说是不必要的损失。使用钢材料的模具在保养时需要注意,在使用前需要先涂抹油,这
样可以将混凝土原料尽量与模具钢板分隔开来,减少接触,这样可以降低原料中的水分对模具的侵蚀,延长
使用的时间,降低更换频率,就可以使成本降低,从而降低价格,这样就回馈给了顾客,让他们用更低的价格得
到更好的产品。在使用之后,需要将粘连的混凝土清理干净,因为粘连的混凝土会使保存时的模具发生生锈
的情况,还会导致形变,表面不够光滑平整。
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