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产品名称 铁精粉球团粘结剂厂家出货 铁精粉球团粘结剂
高通粘合剂

公司名称 保定市高通材料科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省保定市东三环与保新路交叉口

联系电话  18633256869

产品详情

铁精粉冷压球团粘结剂的应用1、用于矿粉、焦粉、溶剂等制成冷压球团，可直接入炉冶炼，对于小型高
炉（100立方以下）冷压球团的加入量可达50%对于较大的高炉可做配料使用，冷球中的焦粉可代替部分
昂贵的焦炭，从而降低了生产成本，此外用冷球代替部分现有炉料，可使高炉产量增加，焦比降低。冷
压球团生产过程无污染，AD粉粘结剂铝灰球粘合剂，因而解决了烧结所带来的污染问题，铁精粉球团粘
结剂厂家出货，是中小型高炉技改的理想项目。2、将轧钢和炼钢过程中产生的轧钢皮、尘泥等制成冷压
球团，可直接加入转炉和电炉做炼钢的造渣脱磷剂和冷却剂，该工艺既回收了部分金属又解决了钢厂废
钢不足的问题，提高了钢材的质量，降低吨钢成本。3、用含铁物料、焦粉、熔剂等制成的冷压球团具有
自还原性，该球团可直接加入化铁炉冶炼，用自还原球团代替20%-30%的生铁不会对化铁炉的操作产生
不利影响，大大降低了生产成本，改善了铸件质量，从而提高产品竞争力。

铁液化学成分对增碳剂吸收率的影响

当铁液中初始碳含量高时，一定环境下，增碳剂的吸收速度看，吸收量小，烧损相对较多，增碳剂吸收
率低。当铁液初始碳含量低时，情况相反。另外，铁液中硅和硫阻碍碳的吸收，降低增碳剂的吸收率，
而锰元素有助于碳的吸收，提高增碳剂吸收率。就影响程度而言，硅大、锰次之，碳、硫影响较小。因
此，实际生产过程中，应先增锰，再增碳，铁精粉球团粘结剂加工定制，后增硅。

铁液搅拌增碳剂吸收率的影响

搅拌有利于碳的溶解和扩散，避免增碳剂附在铁液表面被烧损。在增碳剂未完全溶解前，搅拌时间长，
吸收率高。搅拌还可减少增碳保温时间，使生产周期缩短，避免铁液中合金元素烧损，但是搅拌时间过
程，铁精粉球团粘结剂公司，不仅对炉子的使用寿命影响很大，而且在增碳剂溶解后，搅拌会加剧铁液
中碳的耗损。因此，适宜的铁液搅拌时间应以保证增碳剂完全溶解为适宜。

粉末冶金包含的一系列技术介绍



粉末冶金作为零件成型技术是不准确的，实际上是一系列的技术，每一个都有共同的因素，他们开始用
金属和粉末成型并通过高压和高温终完成成品组件。

1.传统的粉末冶金法，简称PM，金属粉末在精密的定制模具下压实，即所谓的压坯，然后加热零件到一
个低于金属熔点的温度。

2.粉末注射成型生产高度复杂形状且比较小的零件一般采用常规250克以下的注塑机，然后经过热或溶剂
处理，去除大部分的粘合剂，粘结剂残留去除，烧结，得到终尺寸。

3.当用金属粉末来制造非常大的复杂的形状制品时，这是一种称为热等静压技术，制品放置到密闭的容
器中，向制品施加各向同等的压力，同时施以高温，在高温高压的作用下，制品得以烧结和致密化。

4.在粉末冶金的定义中还包含了其他的技术，铁精粉球团粘结剂，有冷等静压，即是在常温下，通常用
橡胶或塑料作包套模具材料，以液体为压力介质，主要用于粉体材料成型，为进一步烧结。有所谓的压
延，产生连续的条或片，得到各种扁薄的终产品，坯管和板材。

铁精粉球团粘结剂厂家出货-铁精粉球团粘结剂-高通粘合剂由保定市高通材料科技有限公司提供。保定
市高通材料科技有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们
公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉
快！同时本公司还是从事矿粉粘合剂，矿粉粘合剂价格，矿粉粘合剂厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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