
江西陶瓷化工原料成分检测 烧白度测试

产品名称 江西陶瓷化工原料成分检测 烧白度测试

公司名称 广东省广分质检检测有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道1号金科工
业园2栋1层101检测中心

联系电话 020-66624679 13719148859

产品详情
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 煅烧温度不同对样品白度的影响

由于烧后白度检测没有制定国家标准，当然也是因为烧后白度检测是陶瓷生产企业针对企业本身生产的
实际需要而采取的对原料的一种控制方法。所以对样品制备时的煅烧温度没有规定，一般默认为在1200
℃保温30min。不同的煅烧温度，或不同的保温时间，有些原料样品，特别是中低温原料，在外观形状上
会有明显差别，以钾长石煅烧为例进行说明，（a）1200℃保温30min，有收缩、不透明、没有光泽、边
缘没有圆角，白度值为74.3。（b）1230℃保温30min，收缩明显、比较透明、有光泽、边缘出现圆角，白
度值为55.4。如图4所示。

检测偏差原因分析：研究煅烧温度对烧后白度的影响时，笔者进行过大量的实验，对于高温原料，提高
煅烧温度或延长保温时间，烧后白度值会降低0~5个单位；对于中低温原料，提高煅烧温度或延长保温时
间，特别是处于熔融临界温度的样品，烧后白度值的变化可超过20个单位。主要原因：一方面：显色成
分经过更充分的化学反应，显色更明显；另一方面：也因为样片煅烧透明后，部分光线不能完好反射，



造成烧后白度值降低。

有时设定一个固定的煅烧温度，也会出现比较大的偏差，这主要是由于电炉内不同位置的温度存在一定
的偏差，造成实际煅烧温度不统一。事实上，煅烧过程的条件变化是造成原料烧后白度偏差的主要因素
。

解决方案：统一煅烧温度和保温时间，煅烧样片前应检定高温电炉的温度，仅在电炉腔内检定点放置少
量样片，保证煅烧温度准确。对于煅烧后处在熔融临界状况下的样品，重新处理，增加20℃进行煅烧。
因为对于中低温样品，熔融后的检测结果更能评价该原料的特性。
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