
箱型柱直条和箱型柱构件

产品名称 箱型柱直条和箱型柱构件

公司名称 山东华俊钢结构有限公司

价格 3000.00/吨

规格参数 箱型柱:Q235B
600**600*20:吨
山东莱芜:莱芜

公司地址 山东省济南市莱芜汶阳工业园

联系电话 18763470218 18763470218

产品详情

一般箱型柱由两块宽板和两块窄板（也可称为两块翼缘板和两块腹板）组成，在箱型柱牛腿上、下翼缘
板对应位置设置内隔板，且设计要求内隔板与翼缘板和腹板全熔透焊接；高层钢结构箱型柱制作和安装
通常分为若干节进行施工，下节柱的柱顶四边向内50～100 mm范围要端铣，端面铣垂直于柱身，以保证
箱型柱整体的垂直度；箱型柱必须采用合理的焊接顺序以避免产生扭曲变形，造成上、下节柱对接时出
现错口现象；内隔板与翼缘板、腹板间须留有足够的间隙并用衬板围成焊道，用电渣焊填充焊道，实现
内隔板与主板的焊接，从而解决操作人员无法进入箱型柱内部，对内隔板与四面主板熔透焊缝的焊接问
题。为了达到对称焊接控制变形的目的，一般留置对应的两条焊缝用电渣焊对称施焊。

箱型柱由翼缘板和腹板组成，下料时应结合下料工艺和焊接工艺考虑切割余量和焊接收缩余量。4块板下
料时，采用门式多头气割机对翼板、腹板两侧同时进行切割，以确保翼缘板和腹板的平直度，翼缘板和
腹板下料允许偏差为:宽度±1 mm、垂直度公差1
mm；在板材宽度的端头要用横向割枪切割坡口，单面35°留2 mm钝边，坡口与纵向切割线保证垂直，
然后以实际长度进行下料。主材腹板的坡口采用半自动气体切割机进行加工，腹板的两边坡口应同时切
割以防切割后产生一边旁弯。

在部分熔透和全焊透坡口交界位置，用气割将过渡处在部分焊透坡口处割除一个小三角块，再用砂轮打
磨以平缓过渡

隔板利用数控切割，尺寸规定b1为箱体内壁宽度+8 mm（铣削量）；b2为箱体内壁宽度-50
mm（电渣焊焊孔φ25×2）。
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