
全自动高铁轴承超声波清洗机

产品名称 全自动高铁轴承超声波清洗机

公司名称 深圳市通利达自动化设备有限公司

价格 350000.00/台

规格参数

公司地址 深圳市龙华区大浪街道同胜社区三合华侨新村11
号7层A7

联系电话 0755-27524017 15817282530

产品详情

全自动高铁轴承超声波清洗机用于高铁轴承、机车制动阀、机车减震弹簧、地铁配件、铁路交通配件、

轨道交通配件的清洗、吹干、烘干、喷油防锈。机车配部件表面附着的切削液、油污、粉尘、颗粒杂质

等经过超声波处理后，使附着物与金属表面脱离，再经过高压喷淋冲洗后，能够彻底清洗金属工件上的

颗粒杂质和油污，从而达到人工无法达到的理想清洗效果。全自动高铁轴承超声波清洗机利用超声波清

洗，具有清洗速度快、清洗效果好、不损伤物件、减轻劳动强度、节约成本等优点。

     全自动高铁轴承超声波清洗机超声波清洗系统基于超声波发生器发生的高频超声震荡信号，通

过换能器转换成机械荡传播到介质清洗液中（水剂,油剂,溶剂）产生空化效应，使介质中正负压区产生数

亿计的真空气泡循环“爆破”,正是这种“内爆”力冲击工件，同时也有一定的吸力，使工件表面、缝隙

、孔洞的污垢迅速剥离而达到洁净的目的。随着超声频率的提高，气泡数量增加而爆破冲击力减弱，因

此，高频超声特别适用于小颗粒污垢的清洗而不破环其工件表面。

全自动高铁轴承超声波清洗机功能及特点



全自动高铁轴承超声波清洗机主体、超声波换能器、发生器、废油回收、循环过滤系统、电加热自动温

度控制、喷淋冲洗、热风干燥、不锈钢管路系统、电控柜、 PLC程控机械手、履带式随行电缆、工装

垫板步进提升、移送机构、上料输送、下料输送台、专用不锈钢清洗篮、机架等十六大部分组成。平移

对接输送台则根据客户实际情况确定是否需要。

全自动高铁轴承超声波清洗机机电控部分均采用进口优质件，性能可靠，设备具有清洗速度快、生产效

率高、外形美观、清洗效果好、使用方便、节能节水，结构合理、使用寿命长等特点，是理想的精密工

件处理清洗设备。

1、全自动高铁轴承超声波清洗机不锈钢清洗机体

按清洗工艺设置为九槽。预洗、超声、液下喷射槽均设置有水泵、过滤器循环过滤系统、贮液箱，1~7槽

设置有电加热及自动温度控制、数字式显示仪表,三个超声槽配置有超声震板(换能器),脱水槽设置有加热



装置,自动温度控制,风泵,热风循环管道。全自动清洗机固定在底座(包括机械手)上。各槽均设置有排水管

道系统，便于循环过滤和排放各槽清洗液。

2、全自动高铁轴承超声波清洗机超声波换能器、发生器

超声波粗、半精、精洗槽内，装有超声波震板（换能器），另有分体外置式超声波发生器。超声频率的

电震荡信号功率放大后通过超声换能器逆压电效应转换为超声波。超声波发生器、换能器系统采用全新

电原理设计、国内的超声波核心技术，具有超声波强劲、均匀、洗净能力强、效率高、过载自动保护，

可靠性高、超声波功率、频率可调、操作简便，模块化、集成化、易于保养、维修，从而保证及时到位

的售后服务等一系列显著特点和优点。

3、全自动高铁轴承超声波清洗机PLC电脑程控机械手

机械手经日本三菱PLC、变频调速器、非接触（无触点）传感器和公司开发的功能强大、智能化程控软

件为自动控制核心系统，意大利刹车电机、减速器、链轮链条为纵、横向运动传动系统及纵、横向运动

机构组成。机械手控制程序包括如下功能：



3-1运行方式选择：分为“手动”、“复位”、“自动”三种：

“手动”运行方式——是指人工手动操作机械手上下左右运动，一般用于调试机械手工作状态和定位位

置。

“复位”运行方式——是指在运用“自动”运行方式之前将机械手从任意位置自动复位至原位，一般定

义上料工位下部为原位。

“自动”运行方式——是机械手的主要工作方式，在“自动”运行方式下，启动机械手后按预定程序周

而复始连续进行自动化清洗操作。

3-2 运行操作按钮：设置“复位”、“暂停”、“启动”三个按钮：

“复位”——运行方式选择“复位”后，按“复位”启动按钮，运行复位程序，机械手从任意位置向原

位复位，或复位过程中暂停后，重新启动复位程序，直至复位完成。



“暂停”——在复位和自动程序过程中，按“暂停”按钮机械手中断运行程序。

“自动”—复位后将运行方式选择“自动”挡，按“启动”按钮，机械手开始执行连续自动程序，机械

手进行自动清洗操作，或者是在“暂停”后按“启动”按钮，机械手从暂停中断处继续执行“自动”程

序。

3-3手动操作按钮：设置手动分别控制机械手上下左右运动。

3-3-1“复位”程序的步序和功能：

“复位”是进行自动程序前必须完成的程序，使机械手从任意位置回到等待开始“自动”程序的原始位

置。启动复位程序，机械手先上行，然后横移至上料工位，判断上料工位有无清洗篮，有则停在上料工

位上方，报警20秒，提示拿去洗篮吊臂自动下行，无则直接下行于上料工位下方。

“复位”过程中可按“暂停”按钮中断复位程序，再按“复位”启动按钮则从程序中断处继续执行复位



程序。

4、全自动高铁轴承超声波清洗机系统的自动程序功能：

 本超声清洗系统具有较高的自动化程度，由可靠性较高的日本三菱PLC作为自动控制核心硬件，侨波

公司设计的专用程序包软件组成自动控制系统。

自动程序功能包括：机械手周期性连续步进动作，完成全部超声清洗作业过程；变频调速和自动转换功

能；智能检测、判断、报警功能；循环周期调整功能；垫板提升机构的自动配合功能；暂停和重新启动

功能、电机互锁功能等。详细介绍如下：

4-1连续步进动作——机械手每循环一周，洗出一篮工件，同时把所有的清洗篮往下一道清洗工序（槽）

搬运一次，连续循环周期完成超声波自动清洗作业过程。

4-2变频调速和自动转换——为提高效率和缩短循环周期，机械手设置慢、快两种速度运行，快速用于无

负载空运行，慢速用于重载和接近定位位置时避免制动惯性影响准确定位。快慢速由变频调速器设定，



由PLC和程序控制实现转换。

4-3智能检测、判断、报警——下料工位已洗净的工件和洗篮不及时送走和上料工位无待洗的工件和洗篮

、下料工位无送到位的工装垫板，均属于“自动”作业过程中的不正常现象，程序通过检测、判断并发

出声光报警，提示操作者，操作者排除不正常状态后，机械手延时20秒后自动继续执行程序。

4-4循环周期调整——该超声波系统基本循环周期是4~5min，有时工件污物多且附着力强，需适当增加超

声时间，可通过外置10

min定时器调节机械手循环周期，设外置定时器设置时间T分钟，则循环周期为（4~5）+T min 。

4-5垫板提升机构自控功能——垫板提升机构料仓中每次可叠装12块工装垫板,机械手每循环一次,垫板机

构自动提升一块垫板并推送到下料工位准确定位。等待机械手从工序后一槽提出洗净工件、洗篮放在垫

板上。当12块垫板提升、推送完毕，提升机构自动下降到低位置，并声光报讯提示操作者将新一轮12块

垫板叠放入料仓。操作者按垫板机构启动按钮，垫板机构重新开始配合机械手每个循环周期自动提升、

推送一块垫板到下料工位。



4-6暂停和重新启动功能——在自动程序执行过程中的任意时刻，都可以按“暂停”按钮中断步进程序。

再按“启动”按钮，机械手从步进程序中断处继续执行自动程序。

4-7电机互锁功能——纵向、横向刹车电机在工作过程中频繁正、反转，和纵向、横向频繁交替运行。为

保证机械手安全、可靠运行，在自动程序中加入了PLC电脑控制的两台刹车电机的正反转互锁和纵向、

横向运行互锁。

清洗工艺设置和全自动九槽超声波清洗机可根据轴承清洗量（例如每天清洗量少于50套）适当加以简化

、降低整机造价。

      全自动高铁轴承超声波清洗机过滤循环系统由粗，精过滤两部分组成。粗过滤是将清洗产品

的回流液，循环经过磁性吸附及丝网粗过滤分离组成。在清洗过程中，清洗回流液中金属物经过磁性吸

附分离。颗粒物经丝网粗步过滤后,再由高压泵

送入精细过滤系统，这样可以大大的提高精细过滤芯使用寿命，节约了成本。高铁轴承超声波清洗机精

过滤器是由过滤桶内的精细过滤芯（过滤芯可根据用户的清洁要求选择配制）的高压过滤。用户可以自

行更换清洗过滤桶内的滤芯,使产品达到更好的清洁度。

全自动高铁轴承超声波清洗机喷淋系统：

把输送到喷淋区中的工件污物上下面经高压导向喷嘴逐个冲洗。辅助喷嘴使产品侧面清洗。

http://www.bmlink.com/supply/gaoyabeng


     深圳市科圣达公司生产全自动高铁轴承超声波清洗机。在高铁轴承、机车制动阀、机车减震弹

簧、地铁配件、铁路交通配件、轨道交通配件行业得到广泛应用。深得用户好评。高铁轴承清洗机、高

铁轴承超声波清洗机已批量生产。

全自动高铁轴承超声波清洗机特点：

采用人机界面，操作方便简单；

PLC控制，自动化程度高。

全自动高铁轴承超声波清洗机全自动单臂机械手提移，运行平稳、可靠、准确度高。

上、下抛动助洗，更有利于快速均匀清洗。

全自动高铁轴承超声波清洗机采用隧道净化热风干燥，确保干燥。

国际先进本多换能器,震力强，均匀；

科圣达数显发生器，功能齐全，自动化程度高；

槽体均为SUS316不锈钢板，耐腐蚀，寿命长；

全自动高铁轴承超声波清洗机采用投入式超声波震板，超声能量衰减少，维护方便；

采用伺服电机，运行速度快，平稳；



采用多频率，清洗彻底！

外置机械手，不会污染清洗液；

采用专用洗篮，沥水性好；

全自动高铁轴承超声波清洗机设有进出料台，上下料非常方便；
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