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产品详情

软PLC梯形图转换成指令表的方法

软PLC梯形图转换成指令表是以梯级为单位进行的。

对于没有并联支路的梯级，只要根据梯形图元素在梯级中的位置和元素的类型，即可将梯
形图转换为指令表。对于包含有并联支路的梯级，可以按照遍历梯形图的方法，一边遍历
一边转换。在转换过程中，*设定1个全局变量nDepth（梯级深度），以确定梯级的深度，
然后判断1个梯级是否包含并联支路。如果包含则调用包含有并联支路的转换程序，然后
顺序读入当前梯级深度层次上的梯形图元素；如没有发现并联支路，则调用不含并联支路
的转换程序依次转换。在转换过程中。每转换完1条支路就要添加1个ORB支路并联指令。

在对整个梯形图程序进行转换时，*生成nLine（行号）和nDepth 2个全局变量，然后从头
开始进行转换，转换完1个梯级后。下1个梯级从*nLine（nLine=nLine+nDepth+1）行开始
，直到梯形图文件结束为止。

软PLC指令表转换成梯形图的方法西门子模块代理商-河北经销商      

指令表转换成梯形图的过程就是根据PLC指令语句生成相应的梯形图元素链表的过程。因
为梯形图和指令表程序是一一对应的关系，可按照语句对应生成相应的梯形图元素，利用
在梯形图向语言表转换文件中已设计好的位图资源，建立标志符和位图之间的相应关系。
转换时，将语句表以文件流的方式存入文本文件中，逐行分析，通过适当的算法处理，在
视窗中画出对应的梯形图符号，直到文件结束。此外，在转换过程中，需要将程序划分为
若干小节，每节对应梯形图中的1个梯级。在指令表中，梯级的划分可根据OUT指令来进



行。串并联模块的划分可根据ANB和ORB指令进行。

西门子模块代理商-河北经销商      

 软PLC技术是什么

20世纪90年代后期，人们逐渐认识到，传统PLC自身存在着这样那样的缺点：难以构建开
放的硬件体系结构；工作人员**经过较长时间的*培训才能掌握某一种产品的编程方法。
其特征是：在保留PLC功能的前提下，采用面向现场总线网络的体系结构，采用开放的通
信接口，如以太网、高速串口等；采用各种相关的工业标准和一系列的事实上的标准；全
部用软件来实现传统PLC的功能。

软PLC的硬件体系结构不再封闭，用户可以自己选择合适的硬件组成满足要求的软PLC。

传统PLC的指令集是固定的，而实际工业应用中可能需要定义算法。软PLC指令集可以*加
丰富，用户可以使用符合标准的操作指令。

PC机厂家的激烈竞争使得基于PC机的软PLC的性价比得以提高。

传统PLC限制在几家厂商生产，具有私有性，因此很难适应现有标准计算机网络，常常是
PLC与计算机处在不同类型的网络中。软PLC不仅能加入到已存在的私有PLC网络中，而
且可以加入到标准计算机网络中。这使得现有计算机网络的很多研究成果很容易地应用到
PLC控制技术中

S7-200 SMART 带来两种不同类型的CPU 模块:

标准型 继电器输出型(SR20 / SR40 / SR60) 晶体管输出型(ST40 / ST60) 经济型  -   
继电器输出型(CR40)

标准型作为可扩展CPU 模块，可满足对I/O
规模有较大需求，逻辑控制较为复杂的应用；而经济型CPU
模块直接通过单机本体满足相对简单的控制需求。具有：

以太网接口 RS485 串口 支持 Micro SD 卡 高速计数 I/O 模块扩展 1) 信号板扩展 1) 实时时钟
1) 高速脉冲输出 2)西门子模块代理商-河北经销商      

     1) 仅有标准型 CPU 模块支持  2) 只有标准型、晶体管输出型才支持

SIMATICS7/M7/C7等自动化控制系统。这是一个经济而有效的解决方案；方便用户的step
7的用户界面提供了通讯组态功能，这使得组态非常容易、简单

尽管PLC是专门在现场使用的控制装置，在设计制造时已采取了很多措施，使它对工业环
境比较适应，但是为了确保整个系统稳定可靠，还是应当尽量使PLC有良好的工作环境条
件，并采取必要的抗干扰措施。



    1.PLC的安装PLC适用于大多数工业现场，但它对使用场合、环境温度等还是有一定
要求。控制PLC的工作环境，可以有效地提高它的工作效率和寿命。在安装PLC时，要避
开下列场所：

    （1）环境温度*过0~50℃的范围；

    （2）相对湿度*过85%或者存在露水凝聚（由温度突变或其他因素所引起的）；

    （3）太阳光直接照射；

    （4）有腐蚀和易燃的气体，例如*、硫化氢等；

    （5）有打量铁屑及灰尘；

    （6）频繁或连续的振动，振动频率为10~55Hz、幅度为0.5mm（峰-峰）；

    （7）*过10g（重力加速度）的冲击。

    小型可编程控制器外壳的4个角上，均有安装孔。有两种安装方法，一是用螺钉固定
，不同的单元有不同的安装尺寸；另一种是DIN（德国共和标准）轨道固定。DIN轨道配
套使用的安装夹板，左右各一对。在轨道上，先装好左右夹板，装上PLC，然后拧紧螺钉
。为了使控制系统工作可*，通常把可编程控制器安装在有保护外壳的控制柜中，以防止
灰尘、油污、水溅。为了保证可编程控制器在工作状态下其温度保持在规定环境温度范围
内，安装机器应有足够的通风空间，基本单元和扩展单元之间要有30mm以上间隔。如果
周围环境*过55C，要安装电风扇，强迫通风。

    为了避免其他外围设备的电干扰，可编程控制器应尽可能远离高压电源线和高压设
备，可编程控制器与高压设备和电源线之间应留出至少200mm的距离。

    当可编程控制器垂直安装时，要严防导线头、铁屑等从通风窗掉入可编程控制器内
部，造成印刷电路板短路，使其不能正常工作甚至损坏。

SIMATIC HMI SMART 700 IE V3， 精智面板， 触摸式操作， 7” 宽屏 TFT 显示屏， 65536 色，
RS-422/485 接口， 以太网(RJ45)接口， 主机 USB A 型， RTC 支持， 带 CE ， 可项目组态的较低版本
WinCC flexible SMART； 包含开源软件，加热 *提供 参见随附 CD

列表价（不含税） 显示价格
您的单价（不含税） 显示价格
PDF 格式的数据表 下载
服务和支持 (手册，，问答...) 下载
该产品的培训课程 SITRAIN – 数字化工业学院
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