
维修西门子伺服电源S120-昆山-当天检修

产品名称 维修西门子伺服电源S120-昆山-当天检修

公司名称 上海市渠利自动化科技有限公司

价格 .00/台

规格参数 品牌:西门子
西门子加工中心:数控系统维修
产地:德国

公司地址 上海市松江区新界路1号10号楼B210

联系电话 021-67896629 15221677966

产品详情

维修西门子伺服电源S120-昆山-当天检修，西门子伺服驱动器过载维修电路板坏，西门子S120显示F30005
驱动器过载维修，西门子840D驱动器过载报警，西门子802DSL数控系统过载驱动器，西门子828D驱动器
过载故障，西门子S120驱动器过载亮红灯，西门子611驱动器过载607故障，608报警维修，西门子驱动器
接地过载报警维修，西门子驱动器过载当天修好现场维修，西门子840D、840DSL、802D、802DSL、802S
、802C、810T、810M、810D、801D、808D、828D、840C加工中心数控系统报警显示207900维修，西门
子S120报故障F07900维修，西门子数控系统报警F31885维修，西门子S120故障231185 故障诊断，西门子80
2DSL报F07412换向角出错,西门子802DSL加工中心231115故障，西门子802D车床加工中心231125维修，西
门子龙门加工 中心F231135维修，西门子伺服电机通讯维修，电机堵转故障，西门子电机F31806编码故障
，西门子802铣床230897无组件通讯，25202等待驱 动就绪，西门子S120维修，西门子S120接地维修，西门
子S120过载维修，F30001功率单元过电流，F30002功率单元直流母线过电压，F30002 功率单元直流母线过
电压，F30003功率单元直流母线欠压，F30004功率单元逆变器散热器过热，F30005功率单元I2t过载，F300
08故障维修， F30021功率单元接地，西门子数控系统报021614故障，检测机限位开关及线路，伺服驱动
器问题，沈阳机床西门子系统报025202短期内驱动故 障，西门子802DSL系统面板显示021614报警如何消
除，西门子系统报025202短期内驱动故障，西门子840D系统报警故障300608，西门子 S120接地维修，西
门子伺服驱动器维修，西门子CU320维修，西门子功率单元过载，过热，超温度，31885循环数据故障，
电机温度传感器故 障，西门子数控系统报警E-A034代码故障维修，西门子机床伺服驱动器故障E-
A039维修。  

维修西门子伺服电源S120-昆山-当天检修，西门子伺服放大器E-A068维修，230021功率部件接地，231885
循环数据传送故障，207016电机温度传感器故障，230005驱动控制器过载，25201轴伺服故障，伺服模块E-
B067维修，S120报 F30025维修，577故障维修，30611故障，编码器故障300504维修，6SN1118显示300507
维修，#300500故障维修、S120报超温故障，西门子 系统故障300501维修，西门子系统报警300502维修、3
00503故障修理、840D系统报警300504故障，25202轮廓报警维修，伺服未就绪维修，伺服 故障维修，编
码器故障维修，模块过温故障维修，过电流故障维修，欠压维修，黄灯不亮，红灯报警，25201故障，25
050轮廓监控，300607故 障维修，300608代码，300501，E/R模块温度过高，700144,FM,BM,有时候设备运
行3到4个小时报故障，报警号300501和25201故障，25202故障， 轮廓监控故障，300500，代码607，伺服
故障，608故障，，MX1主动编码器硬件出错，F31111故障维修，F31412编码器故障报警维修， 207016轴



A驱动4电机温度传感器，231885轴A循环数据传输故障，西门子1PH8主轴电机通讯链接不上，西门子电
机无扭矩维修，电机扭矩达不到，电机溜车，无反馈信号，电机温度传感器报警，识别不到编码器，西
门子电机编码器通讯模块维修，西门子电机抱闸扭矩不够维修，231897 无组件通讯，025030轴A1实际速
度误差报警，025040禁止误差监控，21614达到硬件限制，西门子1FT5维修 西门子1FK6维修
西门子1FT6维 修 西门子1FK7维修 西门子1PH 维修，西门子主轴电机编码器硬件故障，扭矩达不到，西
门子840D伺服器反转报故障维修，速度不连贯，正 转正常，时好时坏维修，飞车、过流、过载、跑位、
无力、发热、抖动、发烫、输出不平衡，编码器的零位与伺服电机的磁极原点没有对齐，零位不准或零
位漂移，西门子伺服电机编码器温度传感器故障维修，循环数据故障维修，西门子伺服减速电机维西门
子数控系统维修，变频器维修，触摸屏维修，直流调速装置维修，电机维 修，电机模块维修  

6SL3120-1TE15-0AA3    6SL3120-2TE21-0AA4    

6SL3120-1TE21-0AA3    6SL3120-1TE21-0AB0       

6SL3120-1TE21-8AA3    6SL3120-1TE21-8AB0        

6SL3120-1TE23-0AA3    6SL3120-1TE23-0AB0       

6SL3120-1TE24-5AA3    6SL3120-1TE24-5AB0        

6SL3120-1TE26-0AA3    6SL3120-1TE26-0AB0       

6SL3120-1TE28-5AA3    6SL3120-1TE28-5AB0        

6SL3120-1TE31-3AA3    6SL3120-1TE31-3AB0       

6SL3120-1TE32-0AA3    6SL3120-1TE32-0AB0        

6SL3120-2TE13-0AA3    6SL3120-2TE13-0AB0       

6SL3120-2TE13-0AA4    6SL3120-2TE15-0AA4       

6SL3120-2TE15-0AA3    6SL3120-2TE15-0AB0       

6SL3120-2TE21-0AA3    6SL3120-2TE21-0AB0 1.1FC105功能描述SCALE（FC105）功能将一个整形数IN
TEGER（IN）转换成上限、下限之间的实际的工程值(LO_LIMandHI_LIM)，结果写到OUT。公式如下：
OUT=[((FLOAT(IN)–K1)/(K2–K1))*(HI_LIM–LO_LIM)]+LO_LIM常数K1和K2的值取决于输入值（IN
）是双极性BIPOLAR还是单极性UNIPOLAR。双极性BIPOLAR：即输入的整形数为–27648到27648，此
时K1=–27648.0，K2=+27648.0单极性UNIPOLAR：即输入的整形数为0到27648，此时K1=0.0，K2=+27648
.0如果输入的整形数大于K2，输出(OUT)限位到HI_LIM,并返回错误代码。  
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