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产品详情

西门子变频调速器报警F60042检测维修-南通，西门子6RA80维修注意事项、年第七届电工装备创新与发
展在隆重决不能将制动电阻直接接于直流母线（+（-端子之间。否则引起火灾！通常用频率设定信号上
升下降来确定加减速时间。在电动机加速时须限制频率设定的上升率以防止过电流，减速时则限制下降
率以防止过电压。加速时间设定将加速电流限制在变频器过电流容量以下，不使过流失速而引起变频器
跳闸。减速时间设定是  

加速时间就是输出频率从上升到大频率所需时间，减速时间是指从大频率下降到所需时间。通常用频率
设定信号上升下降来确定加减速时间。在电动机加速时须限制频率设定的上升率以防止过电流，减速时
则限制下降率以防止过电压。分别萎缩  

西门子变频调速器报警F60042检测维修-南通，核心提示变频器安装输入功率电缆和电机电缆的尺寸应该
符合当地的规定。功率电缆必须能承受变频器的负载电流。关于变频器的额定电流。  

加速时间设定将加速电流限制在变频器过电流容量以下，不使过流失速而引起变频器跳闸。  

减速时间设定是防止平滑电路电压过大，不使再生过压失速而使变频器跳闸。  

加减速时间是有公式可进行计算的，举个例，  

以风机泵类(平方转矩负载加速时间为例，其算式为，  

给定加速时间≥的平方乘电机大转速／乘小加速转矩  

式中，  

给定加速时间  



的平方飞轮转矩(的平方  

小加速转矩  

从公式可看出公式复杂，且公式中有的数值在调试现场很难确定，这样计算就难准确，也就失去指导意
义。并且实际操作中  

因此在调试中常采取按负载和经验先设定较长加减速时间，通过起停电动机观察有无过电流过电压报警
，然后将加减速设定时间逐渐缩短，以运转中不发生报警为原则，重复操作几次，便可确定出佳加减速
时间。  

加速时间就是从变频器输出频率为零上升到大频率所需的时间，加速时间的定义如图所示。减速时间是
指从变频器输出频率从大值下降到零所需的时间，减速时间的定义如图所示。在电动机加速时须限制频
率的上升速率以防止加速过电流，减速时则限制频率的下降速率以防止减速过电压。再按一次整定值键

灵活自由的/曲线设定，低频扭矩补偿高达%，使变频器在低频运行更加平稳，加速时间更短，可达，起
动电流低到左右；  

电动机加速度ω取决于加速转矩（），而变频器在启动制动过程中的频率变化率则根据变频调速系统的
要求设置。若电动机转动惯量大或电动机负载变化率大，按预先设置加速时，有可能出现加速转矩不够
的现象，从而造成电动机失速，即电动机转速与变频器输出频率不协调，造成变频器过电流或过电压。
因此，需要根据电动机的转动惯量和实际负载合理设置加减速时间，以使变频器的频率变化率能与电动
机的转速变化率相协调。系统的加减速时间不宜设置得太长，具有自均流能力  

因为时间太长将影响生产效率，特别是变频调速系统频繁启动制动时。  

加减速时间的定义  

图加减速时间的定义  

将加速电流限制在变频器过电流容量以下，不使因过电流失速而引起变频器跳闸。减速时间设置的要点
是防止平滑滤波电路的电压过高，不使因再生过电压而使变频器跳闸。加减速时间可根据负载计算出来
，但在调试中常按负载和经验首先设置较长的加减速时间，通过启停电动机观察有无过电流过电压报警
，然后将加减速设置时间逐渐缩短，以运转中不发生报警为原则，重复操作几次，便可确定出佳加减速
时间。开式循环供水系统水泵的扬程在之间  

正常情况下的电源电压，允许误差为-%~+%，经三相桥式全波整流后中间直流的电压值为，个别情况下
电源线电压较小的电压波动，也不会造成变频器的低电压跳闸，只有电网电压有效值介于额定值的%~%
之间，并且持续时间达一个周期以上，才会引起变频器动作。电源输入侧的低电压主要是由于电网电压
的波动或主电力线路切换雷击使电源波幅值受影响电厂本身的变压器超载或负荷不平衡等。  

不同变频器对加减速时间的定义不完全一致，主要有以下两种。  

①变频器的输出频率从零上升到基本频率所需要的时间。  

②变频器的输出频率从零上升到高频率所需要的时间。  

在通常情况下，变频调速系统的高频率和基本频率是一致的，在进行加速或减速时间预置时，应该考虑
加速或减速过程不是在零频率与之间进行的。因此，每个程序步的实际加速或减速时间并不等于预置的
加速或减速时间。实际加速所需时间的计算方法如下。  



实际加速时间△为  

式中为预置的加速时间。  

对于某些生产机械设备，出于生产工艺的需要，要求加减速时间越短越好。对此，有的变频器设置了加
减速时间的小极限功能，其基本含义如下。  

①快加速方式。在加速过程中，使变频器输出电流保持在变频器允许的极限状态（≤%，是加速电流，
是变频器的额定电流）下，从而使加速过程小化。  

②快减速方式。在减速过程中，使变频器直流回路的电压保持在变频器允许的极限状态（≤%，是减速
过程中的直流电压，是直流电压的上限值）下，从而使减速过程小化。任务如何查看故障；模式故障记
录器模式；尤其是电机距离变频器较远的  

西门子伺服设备维修服务：伺服电机、主轴电机、直线电机、扭矩/力矩电机、电主轴、伺服驱动器、电
源模块、NCU主板、CCU主板、PCU50主机。  

西门子自动化设备维修服务：变频器、调速器、控制器、触摸屏、工控机、PLC模块、6RA80/6RA70。 
主要通讯方式就是485通讯，其次还有422,232，以及CAN总线通讯，假设其中一个plc为上位机，另外的
都为下位机，设置不同的站号，进行交互通讯。品牌不重要，首先程序里面初始化（只需调用一次）通
信格式（包括站号，波特率，校验，停止位，等），一般可以用主站的读写指令来实现，（西门子的可
以直接调用modbus库，就容易很多）然后编写需要交换的数据。一般情况下，如果不需要读取过多参数
，还可以通过触摸屏，所有的PLC都和触摸屏通讯，然后通过触摸屏转换控制。  
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