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联系电话 15095201768 15095201768

产品详情

什么是CNC铣削？

什么是CNC铣削？

铣削是将毛坯（通过铸造、锻造或其他金属成形工艺生产）固定，并使用高速旋转的铣刀在毛坯上移动
，切出所需的形状和特征。 传统铣削多用于铣削轮廓和凹槽等简单的形状特征。
CNC铣床可以加工复杂的形状和特征。 铣镗加工中心可进行三轴或多轴铣镗加工，用于加工、模具、检
具、模具、薄壁复杂曲面、人工假肢、刀片等。

金属加工工艺

有多种加工操作，每一种都能够生成特定的零件几何形状和表面纹理。在车削中，使用具有单个切削刃
的切削刀具从旋转的工件上去除材料以产生圆柱形状。初级运动是通过旋转工件来提供的，进给运动是
通过沿平行于工件旋转轴线的方向缓慢移动刀具来实现的。

钻孔用于创建圆孔。它是通过旋转工具完成的，该工具通常具有两个或四个螺旋切削刃。刀具沿平行于
其旋转轴线的方向进给工件以形成圆孔。

在镗孔中，将具有单个弯曲的刀具推进到旋转工件上粗制的孔中，以稍微扩大孔并提高其精度。它是用
于产品制造阶段的精加工操作。

铰孔是一种尺寸调整操作，可从已钻的孔中去除少量金属。

在铣削中，具有多个切削刃的旋转刀具相对于材料缓慢移动以生成平面或直线表面。进给运动的方向垂
直于刀具的旋转轴。速度运动由旋转铣刀提供。



铣削的两种基本形式是：周边铣削和前刀面和侧面。

其他常规加工操作包括成型、刨削、拉削和锯切。此外，合金钢精密机加工厂家，磨削和类似的磨料操
作通常包含在机械加工的范畴内。

切削工具具有一个或多个锋利的切削刃，并且由比被加工材料更硬的材料制成。切削刃用于将切屑与母
加工材料分离。

引导新形成的切屑流动的前刀面以一定角度定向，称为前角“α”。它是相对于与工作表面垂直的平面
进行测量的。前角可以是正的或负的。工具的侧面在工具和新形成的工作表面之间提供了一个间隙，精
密机加工厂家，从而保护表面免受磨损，这会降低光洁度。工作面和后刀面之间的这个角度称为后角。

有两种基本类型的切削刀具：单点刀具和多刃刀具

单点刀具只有一个切削刃，用于车削、镗削和刨削。在加工过程中，刀具的穿透工件的原始工作表面下
方。该点有时会圆整到某个半径，称为鼻尖半径。

多切削刃刀具具有多个切削刃，通常通过旋转来实现相对于工件的运动。钻孔和铣削使用旋转的多刃刀
具。虽然这些工具的形状与单点工具不同，但工具几何的许多元素是相似的。

车削主要使用车刀车削旋转的工件。车床主要用于加工轴类、盘类、套筒等具有旋转表面的旋转或非旋
转工件，如内外圆柱面、内外圆锥面、端面、凹槽、螺纹、旋转成形面等。使用的工具主要是车刀。在
车削过程中，金属精密机加工厂家，车削的切削能量主要由工件而不是刀具提供。

车削是基本、的切削方法，在生产中占有非常重要的地位。车削是机械制造中应用的机床加工类型。在
各类金属切削机床中，铝合金精密机加工厂家，车床约占机床总数的50%。车床不仅可以使用车刀车削
工件，还可以使用钻头、铰刀、丝锥和滚花刀具进行钻孔、铰孔、攻丝和滚花操作。根据工艺特点、布
局形式和结构特点的不同，车床可分为卧式车床、落地车床、立式车床、转塔车床和仿形车床，其中以
卧式车床居多。

 

铝合金精密机加工厂家-精密机加工厂家-高密市健壮机械加工厂由高密市健壮机械配件加工厂提供。高
密市健壮机械配件加工厂在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，高密市健壮机械一直以客户为
中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共
创**。相关业务欢迎垂询，联系人：于经理。
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