
EN1090认证FPC工厂生产控制认证

产品名称 EN1090认证FPC工厂生产控制认证

公司名称 浙江荣仪达信息技术服务有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 浙江省杭州市拱墅区

联系电话 18072945774 18072945774

产品详情

一、EN1090认证的工厂生产控制FPC概述

制造商应建立工厂生产控制(FPC)系统，并将之归档保存，以确保市场所售产品符合其声明的性能特性。

FPC系统应包括书面程序、定期检验、试验和/或评估以及结果应用，以控制部件的构成产品、设备、生
产工艺和制造的部件。

符合EN ISO 9001要求并根据本标准要求规定制定的FPC系统即可满足上述要求。

注满足本标准的FPC要求的质量体系，不一定必须符合EN ISO 9001。

制造商FPC系统的检验、试验和评估结果应予以记录。控制值或标准不合格时应采取的措施应在制造商F
PC程序中规定的时间内予以记录并保存。

FPC评估应按照附件B中规定进行。

二、EN1090认证工厂生产控制FPC工作人员

应对管理、执行或审核影响制品一致性工作的工作人员的责任、权力和相互关系予以说明定义。这一规
定特别适用于执行预防出现不合格产品、不合格产品出现时采取措施以及识别、登记合格性问题作业的
工作人员。

FPC系统应说明相应措施，确保参与有关部件合格性工作的人员拥有针对制造商所生产部件范围及施工
等级的足够资质和培训。

三、EN1090认证工厂生产控制FPC设备

所有称重、测量和测试设备均应根据编制成文件的程序、频率和标准进行校准，并定期检查。



所有制造过程中使用的设备应给予定期检查和维护，确保使用、磨损或故障不会造成生产过程明显中断
。

检验及维护应按照制造商的书面程序予以实施、记录。所做记录应按照制造商FPC程序中规定的期限保
存。

四、EN1090认证工厂生产控制FPC结构设计过程

如果由制造商执行结构设计，FPC应符合设计纲要，指明检查计算的程序和设计的负责人。

记录应充分、详实、准确，方可证明制造商充分执行其设计责任。文件记录应按照制造商FPC程序中规
定的期限保存。

五、EN1090认证工厂生产控制FPC制造过程中使用的构成产品

制造商应执行书面检验程序，以检查、记录构成产品是否符合规格要求，并追溯其在部件制造中的使用
，确保正确使用。

部件应符合EN 1090-2和EN 1090-3中规定的构成产品的可追溯性。

制造过程中使用的构成产品的规格说明应按照制造商FPC程序中规定的期限予以保存。

注EN 1090-2和EN 1090-3中对可追溯性的要求取决于施工等级。

六、EN1090认证工厂生产控制FPC部件规格说明

部件的制造应通过部件规格说明进行控制，部件规格说明应以充足的细节提供部件所有必要信息，确保
其制造及评估合格。

部件规格说明中应提供适用的施工等级，见EN 1090-2和EN 1090-3。

制造商应执行书面检验和试验计划，以检查、记录所制造的部件是否符合其部件规格说明。

部件规格说明应根据设计信息进行编制。制造商根据设计信息编制部件规格说明，适用于上述第四条款
。

附件A为编制部件规格说明提供指导说明。

注很多情况下，编制部件规格说明的责任由制造商和采购商（或代表他们进行设计的设计人）共同承担
。制造商作出的部件符合其部件规格说明的声明不涵盖制造商没有参与设计的部分，也不说明这些规格
说明已经正确写入其部件规格中。

七、EN1090认证工厂生产控制FPC产品评估

制造商应制定程序，确保所有特性的声明值和等级得以保持。特性生产控制方法和待评估部件或族的取
样方法应根据表格2制定。

如果部件规格说明包括预定的部件特性检验和试验计划，则除应遵循表格2要求外，还应遵循上述计划的
要求。

八、EN1090认证工厂生产控制FPC不合格产品



制造商应制定如何处理不合格产品的书面程序。所有此类事件如有发生，当记录下来，记录文件应按照
制造商书面程序中规定的期限予以保存。上述程序应符合EN 1090-2或EN
1090-3要求，其视具体情况而定。
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