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产品详情

如何正确选用非标刀片材料呢

    陶瓷材料是一种先进的非标刀片材料，定制非标车削刀片，因其优良的切削性能和高而备受青
睐。并针对不同类型陶瓷材料的性能优劣，下面给出了一些选用建议。

    随着现代科学技术和生产的发展，重庆刀片，各种新型的难加工材料在产品中大量应用，传统
的硬质合金刀片材料已难以满足生产需要，而陶瓷非标刀片材料则以其优异的耐热性、耐磨性、良好的
化学稳定性和高而受到了人们的青睐。尤其是在高速切削领域和难加工材料方面，显示出了传统刀片无
法比拟的优势。

    与非标刀片硬质合金材料相比，非标刀片陶瓷材料硬度高达92-95
HRA，耐磨性好，在相同条件下加工钢料时，它的磨损仅为P10(YT15) 硬质合金刀片的1/15，刀具寿命长
。同时，非标刀片陶瓷材料与钢铁等金属材料的亲和力小，摩擦系数低，抗黏结和抗扩散能力强，切削
时不易黏刀及产生积屑瘤，定制浅槽刀片，加工表面质量好。陶瓷的刀片的耐热性也很好，在1，200℃
时仍能保持80HRA左右的高硬度，所以适合在高温下进行高速切削和干切削，而价格又远低于切削性能
与之相近的金刚石和立方氮化硼刀具。

    陶瓷的刀片材料的品种多达几十种，不同种类的陶瓷非标刀片有着不同的应用范围，所以正确
选择非标刀片陶瓷的种类与牌号，使其与被加工材料相“匹配”。除需要满足技术要求外，还应满足经
济和环保性能的要求。

刀片定制过程中如何修模开刀刃

    在一些加工订做刀片定制公司的生产发展中，很多人发现刀片订做在使用过程中，难免会发生



一定的损坏状况，有时甚至十分严峻。据了解，损坏首先分为磨损和破损两种状况。而对于这种状况我
们采取了正确修复方法，而且刀片订做磨损后与如何正确修复息息相关，下面为大家详细介绍：

    在运用定做刀片分切加工产品时，圆刀能够遭到刀口的作用力抵达别离的作用，这样也使得圆
形刀片在一定程度上呈现磨损表象。分切机分条机刀片在磨损到一定的程度的时分就会不好用，这时分
用户就要更换新刀片定制或许加工修磨刀片，否则就会影响刀片的正常削切加工，然后影响到产品的质
量。

    定制刀片的破损是指的在运用过程中，订做刀片发生崩口表象。构成这种表象的首要原因便是
刀片质料为残次材料或许用户运用不妥，处理这种疑问的方法便是更换好质料的刀片或许改进自个的加
工技术。

重庆定制螺纹刀片是如何帮助企业提高生产效率的呢

    一、螺纹刀片的流畅性大幅度缩短生产加工周期（Production and processing cycle）。受欢迎的
螺纹刀片为了进一步提高生产率，定制卡簧槽刀片，对于薄壁零件的加工不断靠近高精度分切的临界点
，减震设计搭配流畅的加工设计，在生产加工时极大地缩短了周期，减低了功率消耗，是生产加工的刀
具的值选。

    二、螺纹刀片的耐用性极大减少生产磨损现象（Wear phenomenon），节约成本。螺纹刀片在
加工时每次进出料都是非常关键的，刀片切削磨损与生产加工效率是成反比的。企业要提高生产率需要
积极钻研，不能固步自封，要通过持续的更新产品，以不断提高刀片的耐用性；通过提升热处理的等级
，加大刀具热处理硬度和平行度来实现更高的耐用性；以及产品制造所选用的钢材和加工工艺，这些都
是能够显著提高耐磨损的方法。

    三、材料好的螺纹刀片还能节省能源消耗。为了实现的螺纹刀片有效性，通过恰当的加工工序
，螺纹刀片在加工过程中占据了重要地位，尽管用户购买的刀具仅占生产总成本的10%，但好的刀片可
以提高企业加工效率20%以上，耐磨耐用的刀片产品可以给企业节省高达18%的生产加工成本，通过提高
刀片的精度可以大幅加工效率，给企业在能源消耗上节省成本。

重庆刀片-重庆赛驰数控刀具公司-定制非标车削刀片由重庆赛驰精密工具有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。重庆赛驰精密工具有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为刀具
、夹具具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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