
泰州电气焊 企业电气焊培训 大成职业培训学校

产品名称 泰州电气焊 企业电气焊培训 大成职业培训学校

公司名称 沂南县大成职业培训学校

价格 面议

规格参数

公司地址 山东临沂沂南澳柯玛大道和汉街交汇处往南800
米路东

联系电话 13953943837 13953943837

产品详情

焊接咬边解决方法

但是我想说的并不是所有的焊接技术。顾名思义，焊接技术是使用科学的焊接方法，适当
的焊接参数，合理的工具设备，满足操作技能要求的焊工和其他组合来完成焊接过程。

发生咬边的主要原因是电弧热过高，即电流过高而焊条速度过低。电极与工件之间的角度
不正确，电气焊安全培训，摆动不合理，电弧过长，焊接顺序不合理。直流焊接过程中的
电弧偏磁扫掠也是造成咬边的原因之一。某些焊接位置（垂直，水平和高程）会增加咬边
。根切割减少了基体材料的有效横截面积和结构的承载能力。同时，它还会引起应力集中
并发展成裂纹源。

电焊工安全作业规定

7、严禁在运行中的压力管、装有的容器和受力构件上进行焊接和切割。

8、必须将焊机平稳地安放在通风良好，干燥的地方，室外应设置防护棚，不准放置在危
险场所。

9、各种电焊机的外壳都应接零(地)，电焊钳手柄必须有良好的绝缘性与隔热能力。



10、电焊线通过道路时，泰州电气焊，必须架高或穿入防护管内埋设在地下，电气焊短期
培训，如通过轨道时，必须从轨道下穿过。

11、电焊作业时禁止将焊把线盘旋堆放，应摊开便于散热。

12、二次线电缆不得破损，发现破损应及时处理，线路各处接头，必须连接牢固，企业电
气焊培训，绝缘包扎。

对接接头的焊接技术

两个表面由角度大于或等于135度且小于或等于180度的关节组成。它们被称为对接。它是
各种焊接结构中的接头形式。钢板的厚度小于6mm，并且除了重要的结构外通常没有凹槽
。

当两块不同厚度的板之间的厚度差（δδ1）不超过表1-2的要求时，应根据较厚板的尺寸
数据选择坡口的基本形式和尺寸；否则，它应该更厚。板上单面或双面减薄；两块板的厚
度应为l>3（δδ1）。

由两个重叠部分组成的接头称为搭接接头。

（a）I型坡口，（b）圆孔角焊缝，（c）长孔角焊缝

根据其结构形式和强度要求，搭接接头可分为三类：无槽，圆孔角焊和长孔角焊

可以通过其他焊接方法熔化的所有金属和合金都可以通过电子束焊接。主要用于对质量要
求较高的产品。解决了异种金属，可氧化金属和难熔金属的焊接问题。但不适合批量生产
。

泰州电气焊-企业电气焊培训-
大成职业培训学校(推荐商家)由沂南县大成职业培训学校提供。沂南县大成职业培训学校是山东 临沂 ,教
育、培训的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在
大成职业培训学校领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创大成职业培训学校更加美好的未来
。
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