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产品详情

UL94燃烧性能测试 水平燃烧和垂直燃烧检测测试

一．UL94的水平垂直燃烧试验

1）样品准备

1.每一款样品应该准备三件试样，标准的条状试样应为125±5mm(长)×13.0±.5mm(宽),并提供小厚度和3.
0(-0,+0.2)mm厚度。如果小厚度大于3.0mm或、蕞大厚度小于3.0mm，则不必采用3.0mm厚的试样。蕞大
厚度不得超过13mm，蕞大宽度不得超过13.5mm,边缘应光滑，拐角半径不得超过1.3mm。（典型厚度是0.
8，1.6，3.2，6.4）。

2. 在每一件样品的一端，距端面画25±1mm和100mm±1mm的两条标志线。

3. 每一厚度有三件样品要进行测试，在试验之前，先把样品置于20℃，50%RH的条件下48小时。

2）试验前的准备，火焰调整及火焰功率校验

1.试验前，先接好甲烷气罐胶管及调压阀，接通控制箱的电源开关，检查连接正确无误，应注意有无漏
气，如无漏气，方可将电源开关打到开的位置上。打开气瓶总阀，旋开调压阀开关，减压阀的高压表指
示的压力应低于0.2Mpa。

2.将喷灯移到水平位置，打开燃气阀，用随机附送的点火器点燃喷灯口火焰。此时调节燃气气压、流量
以及喷灯进气口处的空气流量（具体参数设置请参考UL94测试说明），调节喷灯底部的针阀以及喷灯，
使其产生20±1mm高的蓝色火焰，并用图示火焰高度量规进行校准（注：火焰高度量规相邻两个之间的
差距10mm）。火焰调整好后，按“燃气开关”按钮，关掉火焰。按“风扇”按钮，将抽风机打开大约2



～3分钟把箱内废气排出，然后关掉抽风机。

3.在试样支架上吊下随机配的铜头热感温装置，铜头热电偶的另一端插入感温测量仪（即温控表）头部
。将喷灯移到水平位置，并在喷灯口上插入随机配送的火焰高度量规，调节支架以及喷灯的位置，使得
火焰高度量规刚好与铜头尖部相接触（如图所示）。

4.取出量规，打开燃气，开始对火焰功率检测，检测前感应铜头温度不可超过50℃.将喷灯向前/后移动，
让喷灯暂时远离铜头，点燃喷灯，使火焰燃烧5分钟稳定，然后再移动喷灯，使其位于铜头正下方，当铜
块温度达到100+/-2℃时，按下遥控器上计时按钮不放，开始计时，当温度达到700+/-3℃时，松开按钮停
止计时，并记录这个时间，移走燃烧器让铜块在空气中冷却至小于50℃、重复两次加热，并计算三次观
测的平均值。温度从100+/-2℃上升到700+/-3℃的时间应为44+/-2秒。

5. 如果温度上升的时间不在指定的时间之内，需调节气体的流量并重复第4、5条所述的动作。

6.备注：若3次的平均值不在要求范围内，需重新设置流量率，压力等参数，再重新进行校准至达到标准
要求的范围内即可。每月应校准一次火焰，若更换气源、装置或对实验数据产生疑问的时候，请先重新
校准火焰。

3）实验过程

1．启动抽风机，将燃烧箱内的废气排出，时间约为2～3分钟，注意抽风过程中需把钢化玻璃门打开（往
上拉）。

2．如图所示，水平装好试样。在试样标记的另一端夹好试样，长度方向保持水平，宽度方向使其水平成
45±2°。

3．在试样的下方水平放置一铁网，铁网距试样下端10±1mm。试样的自由端与铁网的边缘平齐。

4．将喷灯45°放置，调整试样与喷灯的相对位置，使得喷灯管的中心轴与试样水平的下缘在同一垂面上
，并朝着试样自由端倾斜成一个与水平成45±2°的倾角.如上页图示.

5．试样与喷灯相对位置调整好后,将所有计时器清零.把喷灯移开远离试样的位置,并用随机配送的点火器
点火（注：此前，火焰的高度以及功率已经调整好，若更换气源、装置或对实验数据产生疑问的时候，
请先重新校准火焰），重新将喷灯移回原处并调整使得火焰侵入试样自由端6±1mm的深度，同时按下遥
控器上的“燃烧时间计时启动按钮”，开始计时。试验火焰供火30±1s而不改变位置。

6．当计时30±1秒后，或如果达不到30秒而试样的火焰前锋到达25mm标志线的时候，立即撤去喷灯。火
焰前锋到达25mm标志线时，按下遥控上的“余焰定时器T1不放，启动计时器T1并计时。当火焰在未燃
烧到100mm刻度就熄灭时，放开按钮，停止计时。记下从25mm刻度到燃烧停止点之间的距离以及所用时
间。若火焰燃烧超过100mm，在燃烧到100mm点处时，放开按钮，停止计时。记录从火焰25mm燃烧到10
0mm处所用的时间。

7．结果计算：

A．采用下列公式计算每个试样的线性燃烧速度V（mm/min）V=60L/t

公式中：V为线性燃烧速度（mm/min），L烧毁长度L（mm），T为时间s

注：如果火焰前锋越过100mm标志线，则L=75mm。

B．对于每个试样记录如下数据：



a. 火焰前锋是否越过25mm标志线和100mm标志线。

b. 如果火焰前锋越过25mm但在到达100mm标志线前停止，记录烧毁长度L和经过的时间t。

c. 如果火焰前锋越过100mm标志线，记录从25mm标志线进到100mm标志线经过的时间t。

d. 求出的线性燃烧速度。

8.结果要求

A．对于厚度为3.0mm到13mm之间的样品，在75mm的一段距离上的燃烧速度不能超过40mm/每分钟，或
者

B.对于厚度小于3.0mm的样品，在75mm的一段距离上的燃烧速度不能超过75mm/每分钟，或者

C．在火焰没有碰到100mm标记线时，样品就自燃。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

