
开孔补强圈标准 钰薪管道 南京补强圈标准

产品名称 开孔补强圈标准 钰薪管道 南京补强圈标准

公司名称 河北钰薪管道制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县望树镇叶茂李村

联系电话 19358012005 19358012005

产品详情

河北钰薪管道制造设计方案工作压力，开孔补强圈标准，加固圈的设计规范设计方案提升圈时，基础的
规定就是说提升圈的实际上惯性矩超过小惯性矩。可选用角铁、工型钢、矩形钢等生产加工制做，储罐
用补强圈标准，能够焊接在容器的外边，HG21516标准补强圈标准，还可以焊接在容器的里边。当提升
圈焊在封头外边时，提升圈每侧中断焊接的总长，不低于容器外周长度的1/2;当设定在容器內部时，应许
多于容器内圆心长度的1/3。

补强圈规范，补强圈工作压力设计方案，壁厚计算方式补强圈设计规范为JB/T4736-2004，南京补强圈标
准，其功效是以便增加储罐焊接的承受压力能力，可用以管路接管连接处应用，其材料分为碳素钢，304
不锈钢，316不锈钢等，一般我企业大部分与人孔配套设施供应，补强圈必须留意其尺寸及不锈钢厚度，
坡口分为A、B、C、D四种方式，可根据顾客规定开展生产加工生产制造，补强圈构造简易，便于大批
量生产，其型号规格由DN20-DN1600全型号供应。 河北钰薪管道生产制造发电厂零配件，管路杂类，管
道配件，管道配件补强圈集呼吸道碳素钢集气瓶碳素钢补强圈不锈钢板补强圈16MN补强圈选用补强圈结
构补强时要遵照:1、钢才的规范抗拉强度下限制值σb≤540MPa;2、补强圈厚度低于或相当于1.5δn;3、壳
体委托人厚度δn≤38mm。GB150---1998要求，选用补强圈结构补强时要遵照:1、钢才的规范抗拉强度下
限制值σb≤540MPa;2、补强圈厚度低于或相当于1.5δn;3、壳体委托人厚度δn≤38mm。 开孔补强圈标
准-钰薪管道(在线咨询)-南京补强圈标准由河北钰薪管道制造有限公司提供。河北钰薪管道制造有限公司
是河北 沧州 ,管道辅助材料的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，
满足客户需求。在钰薪管道领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创钰薪管道更加美好的未来
。
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