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重庆西门子PLC模块交换机供应商采购

与液位变化不相符的信号，容器内液位将满时显示仍为一个低液位值。产生该故障的原因
如下。①雷达物位计天线或天线附近有附着物，会产生干扰回波，天线上积聚有过多的污
物会对微波产生强烈的反射，使雷达物位计显示一个固定的高液位值。只要清理天线和天
线附近的污垢及附着物，并擦拭发射天线后，故障大多能消除。②罐内有障碍物或固定物
件，导致微波会有很强的反射，此时查看回波强度的数值都较大。故障大多发生在空罐状
态时，先试用软件进行处理，目的就是抑制干扰回波，屏蔽虚假信号。注册干扰回波，把
当前所测的回波作为虚假回波注册到回波列表中，注册后障碍物或罐内固定物件会引起干
扰回波或者采用“近现场抑制”功能来消除故障，通过设置近现场抑制距离，使仪表将此
范围内的回波注册为干扰回波不进行测量。安装法兰的焊缝、天线或天线附近有挂料，效
果较好。较有效的措施是重新选择雷达物位计的安装位置，或与工艺联系对罐内障碍物或
固定物件进行整改，以杜绝故障的发生。2、实际液位和雷达物位计显示有偏差液位显示
为一固定偏差时，先检查罐高的设置是否正确，使雷达物位计的零点与工艺的参考零点一
致。还应检查标尺液位与上位机的量程是否相同，不知道显示仪的量程时，可通过雷达物
位计动态设置的试验功能，使雷达物位计分别输出4mA和20mA查询来解决。先核实罐的
高度，再检查基本参数的设置是否与罐高一致。可断电重启试试能否恢复正常，否则只有
拆下发射头检查天线上是否附有冷凝水，有冷凝水或污物，将其清理及擦干净，再安装上
观察是否正常，必要时进行一次回波搜索。3、实际液位正常但雷达物位计显示波动工艺
液位正常，可通过修改雷达物位计时间常数，增加雷达物位计的阻尼时间来解决显示波动
。天线上有冷凝水或水珠，搅拌机使被测液位表面剧烈起伏，雷达物位计安装在下料口上
方，都会是容器内的干扰回波增强，使液位显示波动。天线上有冷凝水珠，可采取断电重
新启动的方法试试，没有改观只能将发射头拆下，把天线上的冷凝水擦干净，或重新捜索



回波。显示波动时考虑较多的是线路接触不良、有电磁干扰、电子电路有问题等；但不要
忽视了显示仪表或DCS卡件的影响，如有的DCS卡件带负载能力不足，会出现工艺液位正
常，但仪表显示值频繁波动的故障。有时拔插一下卡件就可能恢复正常，否则应更换通道
或卡件。4、雷达物位计显示较大产生此故障大多是雷达物位计发射天线或隔离窗下面有
水珠或污物。拆下雷达物位计，用干净柔软的棉布擦干天线或隔离窗下面的水珠或污物，
重新启动一般都可恢复正常。擦洗雷达物位计发射天线、要用柔软的棉布蘸酒精、汽油等
溶剂擦洗，不能用碱性溶剂擦洗。发射天线被脏污的原因及处理方法如下：①容器内蒸汽
冷却后形成的水珠附在发射天线上，阻碍了微波的发射。可采用隔离装置，有的厂采用特
氟龙的隔离装置，**了较好的效果。该材料既不妨碍微波的发射，又能起到隔离作用；隔
离装置按一定方式安装后，可以将容器内的蒸汽与发射天线隔离，同时使附着在隔离装置
上的冷凝水在形成后按一定形式分布，达到不影响微波发射之目的。②设备使用搅拌电机
时甩浆，使安装套管及发射天线脏污，结垢。只要搅拌电机转动，都会扬起浆液，这是无
法避免的。结垢问题可通过加大套管直径来解决，大直径套管结垢程度达到影响发射波在
时间上要远大于小直径套管。而大直径的套管结垢达到一定程度后，在重力作用下，部分
结垢会自行脱落。③雷达物位计安装不规范也会造成本故障，天线没有伸出套管、套管的
直径太小、管壁粗糙有焊缝等，都有可能造成较多的干扰回波。通常可增大上盲区，用雷
达物位计的满罐处理功能对参数进行设置，没有效果应考虑重新定位安装。

天线上结垢或污物较少时，回波强度会减弱，只是偶尔跳至较大，通常采取断电重启；或
者用回波重新搜索功能，从雷达物位计所测的多个回波列表中，选择和实际液位相近的回
波作为表面回波，就有可能使雷达物位计恢复正常。天线上结垢或污物积聚严重时，有可
能造成回波的强度**门限值，在平稳条件下设置门限值为表面回波的20%较妥。如果用软
件处理无法恢复，只有拆下对天线上的结垢或污物进行清理。天线结垢或附有污物属于常
见问题，定期清理天线上的结垢及污物，会使该类故障大大减少。5、雷达物位计显示较
小空罐时显示值不为零，如雷达物位计显示失波报警参数符号，大多是空罐时雷达表面回
波信号丢失。可利用显示面板重新搜索回波；或者用雷达物位计的空罐处理功能，处理靠
近罐底部表面回波丢失的情况，如果表面回波丢失，本功能会使变送器显示零液位。雷达
物位计量程选择很重要，若雷达物位计的实际量程过小，空罐时回波信号丢失，应重新核
实量程，或选择尺寸大一些的天线。有时工艺液位已快要满罐，但仪表却显示一个很低的
液位，由于液位升高时罐内多重回波增加，而雷达物位计把一束时间行程较大的回波识别
为测量回波，导致计算错误。应修改现场抑制距离，屏蔽虚假信号，来消除多重回波的影
响。雷达物位计常见故障雷达物位计常见故障产生的原因及处理方法见表1。表1  雷达
物位计常见故障检查及处理实例1]加热器上用的MT5000雷达物位计，怎么调表都没有作
用。[故障检查]检查发现出厂时的门槛电压设得太低，仅有200mV。[故障处理]调高门槛
电压后顺利完成了调表工作。[维修小结]门槛电压要根据工况信号强度来定，一般为400-6
00mV。为了排除工况产生的杂波干扰，大多是减小增益，使正常信号波有所减弱，但过
低后波峰**门槛电压线时就无返回信号。 [实例2]LT-2023雷达物位计的显示为较大。[故障
检查]检查发现石英窗下面有水珠故障处理]拆下罩子法兰和石英隔离窗法兰，用软布蘸酒
精将石英玻璃擦干净，雷达物位计显示恢复正常。[维修小结]雷达物位计发射天线或隔离
窗下面有水珠或污物，通常用水冲洗后大多能恢复正常。天线石英沾上了物料或污物，**
进行清洗。在清洗过程中不要拆开石英固定螺钉，不要用尖嘴钳，以免损伤石英表面的涂
层。装回石英隔离窗法兰时，石墨不锈钢缠绕垫圈要换用新的。[实例3]雷达物位计在空
罐的情况下显示有50%的液位。[故障检查]断电重启故障依然，调整“min level offset”没
有作用，有人提议把另一台的参数复制过来试一试。[故障处理]参数复制过来后，雷达物



位计正常。[维修小结]本例属于设置有问题故障。是人为还是什么原因引起的设定参数变
化，到底是个别参数变化了还是几个参数变化了，谁也说不清楚。本例仅介绍一种故障处
理方法。[实例4]工艺的丙烯液位正常，但新装的E+H导波雷达液位计显示60%不再变化。
[故障检查]断电试了一下没有效果，询问后知道调试人员怕麻烦设置时没有做抑制。[故
障处理]决定在低液位时进入MAPPING菜单做抑制，完成后雷达物位计显示恢复正常。[
维修小结]虽然雷达的电磁波不依赖介质传播，但是对介质的介电常数很敏感，如果两种
介质介电常数相差很少，反射波能量会很小，当两种介质介电常数相差很大时，本例中丙
烯的介电常数较低，大部分的电磁波能量被反射，没有足够的能量到达液位并产生反射，
导波雷达物位计接收的是反射回波；水蒸气、介质结晶，雷达天线下的一些污物都会导致
一定能量的回波，这样的回波就是干扰信号，做抑制就是把这些回波屏蔽掉，在容器没有
液位时做抑制，效果较好，干扰都被屏蔽也就保证了测量的准确性。昌晖雷达物位计[实
例5]工艺液位正常，雷达物位计的显示升到一定值后变化缓慢直至无变化。[故障检查]仪
表的设置参数正常。拆卸连接法兰时，发现导波管内有微压力，判断导波管上部有气体。
维修小结]本例雷达物位计系*部安装方式，容器为常压，为了有较好的测量效果，在容设
置了DN80的导波管。使用中导波管上部慢慢积聚有气体，液位升高时造成导波管上部的
气体憋压，液位升高时憋气压力也在慢慢升高，这就是液位变化缓慢的原因，当液位上升
到一定位置后就不可能再上升了。[实例6]乳化沥青罐倒罐检修时，工艺人员反映雷达物
位计不准确。[故障检查]检查接线及供电均正常，断电重启故障依然，到现场拆下天线擦
拭后无改观，但天线对着设备围栏时显示有变化，判断仪表正常。拆天线入孔有很多呛人
的气雾冒出来，跟平时不一样，决定与工艺联系。[故障处理]与工艺落实才知道，进入罐
中的是其他罐检修吹洗的污油，油中还夹杂有铁锈等杂质，这类介质雷达物位计无法测量
。只有待工艺吹扫完才能安装使用。

红外线遥控调试，符合防爆规范单探头外贴高频超声波液位开关配备了不用开盖就可以实
现红外调试的红外遥控器，通过红外遥控器可以实现菜单选择与参数调试功能，现场调试
安全方便。③国内外外贴超声波液位开关分类和功能比较(如表1所示)仪表名称：双探头
外贴低频超声波液位开关探头形式：双探头           
声波频率：低频(150kHz-200kHz)   测量原理：超声波折射透射原理，储罐有液，接收
信号弱，无液则接信号强。安装影响：安装位置需避开焊缝，表面需打磨。校准方式：固
定阈值，安装时需人工校准，运行后也需定期人工校准。调试方式：磁力笔失效模式：无
法判断显示：LED或LCD测量点数：1个仪表名称：单探头外贴低频超声波液开关探头形
式：单探头声波频率：低频(150kHz-200kHz)测量原理：超声波折射透射原理，储罐有液
，接收信号弱，无液则接收信号强。安装影响：安装位置需避开焊缝，表面需打磨。校准
方式：固定阈值，安装时需人工校准，运行后也需定期人工校准。调试方式：磁力笔失效
模式：无法判断显示：LED或LCD测量点数：1个仪表名称：单探头外贴高频超声波液位
开关探头形式：单探头       声波频率：高频(2.5MHz-5.0MHz)测量原理：超声波折
射透射原理，储罐有液，接收信号弱，无液则接收信号强。安装影响：安装位置需避开焊
缝，表面不需要打磨。校准方式：安装时和运行后都通过校准探头自动校准，无需人工校
准。调试方式：红外遥控器失效模式：就地显示和485通讯传输故障代码显示：OLED中文
菜单

测量点数：1-2个④单探头外贴高频超声波液位开关的应用单探头外贴高频超声波液位开
关的典型应用主要体现在用于不能开孔测量的储罐工况，以及危化品储罐液位安全控制的
工况，适用于碳钢、不锈钢、塑料、玻璃钢等密实材料的罐体，采用磁铁吸附、胶粘形式



安装传感器，安装方便、维护简单而且维护工作量很小，节省人力、物力，产品使用安全
、性能稳定。危化品储罐储存的都是易燃、易爆、有毒、腐蚀性液体，储罐不易开孔，特
别是危化品储罐液位控制安全改造，*不方便清罐和开孔。单探头外贴高频超声波液位开
关作为液位控制的关键部件，具有其*特的特点与优势，是危化品储罐液位开关的可以选
择。通过单探头外贴高频超声波液位开关在危化品储罐液位控显示不正常通常表现为液位
有变化而雷达物位计为以固定值不变化、显示有偏差、显示波动大、显示较大值、显示较
小这五种典型类型，导致雷达物位计显示不正常的成因很多，昌晖仪表对此做力所能及的
分析和说明，并给大家提供相应解决方法。根据现场经验，雷达物位计本身出故障的概率
并不高，大多数故障都是由于现场使用环境恶劣引发的；在检查处理故障中应先对现场的
仪表及部件进行检查，必要时进行整改，如改雷达物位计的安装方式及条件，都会减少故
障的发生。雷达物位计雷达物位计显示不正常处理方法1、液位有变化但雷达物位计显示
为一固定值不变化当容器将排空或将满时，雷达物位计仍输出一个明显与液位变化不相符
的信号，容器内液位将满时显示仍为一个低液位值。产生该故障的原因如下。①雷达物位
计天线或天线附近有附着物，会产生干扰回波，天线上积聚有过多的污物会对微波产生强
烈的反射，使雷达物位计显示一个固定的高液位值。只要清理天线和天线附近的污垢及附
着物，并擦拭发射天线后，故障大多能消除。②罐内有障碍物或固定物件，导致微波会有
很强的反射，此时查看回波强度的数值都较大。故障大多发生在空罐状态时，先试用软件
进行处理，目的就是抑制干扰回波，屏蔽虚假信号。注册干扰回波，把当前所测的回波作
为虚假回波注册到回波列表中，注册后障碍物或罐内固定物件会引起干扰回波或者采用“
近现场抑制”功能来消除故障，通过设置近现场抑制距离，使仪表将此范围内的回波注册
为干扰回波不进行测量。安装法兰的焊缝、天线或天线附近有挂料，效果较好。较有效的
措施是重新选择雷达物位计的安装位置，或与工艺联系对罐内障碍物或固定物件进行整改
，以杜绝故障的发生。2、实际液位和雷达物位计显示有偏差液位显示为一固定偏差时，
先检查罐高的设置是否正确，使雷达物位计的零点与工艺的参考零点一致。还应检查标尺
液位与上位机的量程是否相同，不知道显示仪的量程时，可通过雷达物位计动态设置的试
验功能，使雷达物位计分别输出4mA和20mA查询来解决。先核实罐的高度，再检查基本
参数的设置是否与罐高一致。可断电重启试试能否恢复正常，否则只有拆下发射头检查天
线上是否附有冷凝水，有冷凝水或污物，将其清理及擦干净，再安装上观察是否正常，必
要时进行一次回波搜索。3、实际液位正常但雷达物位计显示波动工艺液位正常，可通过
修改雷达物位计时间常数，增加雷达物位计的阻尼时间来解决显示波动。天线上有冷凝水
或水珠，搅拌机使被测液位表面剧烈起伏，雷达物位计安装在下料口上方，都会是容器内
的干扰回波增强，使液位显示波动。天线上有冷凝水珠，可采取断电重新启动的方法试试
，没有改观只能将发射头拆下，把天线上的冷凝水擦干净，或重新捜索回波。
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