
深圳西门子PLC代理商交换机供应商采购

产品名称 深圳西门子PLC代理商交换机供应商采购

公司名称 浔之漫智控技术(上海)有限公司-西门子总代理商

价格 .00/台

规格参数 品牌:西门子
型号:变频器
产地:德国

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢

联系电话 19542938937 19542938937

产品详情

深圳西门子PLC代理商交换机供应商采购对于6SE70系列变频器，由于质量较好，故障率明显降低，经常
会碰到的故障现象有（直流电压低），由于是直接通过电阻降压来**采样信号，所以故障F008的出现主
要是由于采样电阻的损坏而导致的。此外，还会碰到F025、F026、F027关于输入相缺失的报警，故障原
因一是由于6SE70系列本身带有输入相检测功能，输入检测电路的损坏会导致输入缺相报警，如排除此故
障原因，报警信号还不能消除，那故障很有可能就是CU板的损坏了。此外F011（过电流）故障也是一个
常见的故障，电流传感器的损坏是引起此故障的原因之一，此外，在维修中经常会碰到驱动电路和开关
电源上的一些贴片的滤波电容的损坏也会引起F011报警，要特别注意由于这种原因而引起的故障报警。
对于ECO的变频器，碰到多的就是电源板的烧坏以及功率模块的损坏，引起的原因也主要是由于强电侧
（功率模块）与弱电侧（驱动电路）没有隔离电路，导致强电进入了控制电路，引起驱动电路及开关电
源大面积烧坏，此外预充电回路损坏也是常见故障（30KW以上），由于限流回路设计在交流输入侧，只
要有三相交流电源任意一路送电时有时序上的*前和滞后，都有可能引起自身一路或其余两路充电时电流
过大，而使得限流电阻和切入继电器烧毁。F231故障也是ECO变频器的一种常见故障，引起原因就是因
为采样电阻的损坏。开关反接制动的关SA1是圆工作台选择开关，设有接通和断开两个位置，三对触点
的通断情方向的进给运动，方向选择通过操作手柄改变传动链实现，每种方向要求电动机有正反动。任
一时刻，工作台只能向一个方向移动，故各方向间要有必要的联锁控制。为提高生产率，缩短调整运动
的时间，工作台有*移动。的铣床之一启动运转，带动摇臂上升（或下降）。路中取消了时间继电器KT
的线圈及其触点电路，而在电动机轴端安装了速度继电器KS，并且用KS的常开触点取代了KT延时打开的
常闭触点。该线路中的电动机在刚刚脱离三相交流电源时，由于电动机转子的惯性速度仍然很高，速度
继电器KS的常开触点仍然处于闭合状态，因此接触器KM2线圈能够依靠SB1按钮的按下通电自锁。于是
，两相定子绕组获得直流电源，电动机进入能耗制动。当电动机转子的惯性速度接近零时，KS常开触点
复位，接触器KM2线圈断电而释放，能耗制动结束。绕组上加上一个直流电压，即通入直流电流，利用
转子感应电流与静止磁场的作用以达到制动的目的。根据能耗制动时间控制原则，可用时间继电器进行
控制，也可以根据能耗制动速度原则，用速度继电器进行控制。控制线路基本相同，这里仅是控制电路
中取消了时间继电器KT的线圈及其触点电路，而在电动机轴端安装了速度继电器KS，并且用KS的常开触
点取代了KT延时打开的常闭触点。该线路中的电动机在刚刚脱离三相交流电源时，由于电动机转子的惯
性速度仍然很高，速度继电器KS的常开触点仍然处于闭合状态，因此接触器KM2线圈能够依靠SB1按钮
的按下通电自锁。于是，两相定子绕组获得直流电源，电动机进入能耗制动。当电动机转子的惯性速度



接近零时，KS常开触点复位，接触器KM2线圈断电而释放，能耗制动结束。键在于电动机电源相序的改
变，且当转速下降接近于零时，能自动将电源切除。为此采用了速度继电器来电动机的速度变化。在120
～3000r/min范围内速度继电器触点动作，当转速**100r/min时，其触点恢复原位止转动。若需要电动机连
续运转，则按启动按钮SB2即可，停机时需按停止按钮SB1。④ 利用中间继电器实现点动的控制线路在生
产加工过程中，往往要求电动机能够实现可逆运行。如机床工作台的前进与后退，主轴的正转与反转，
起重机吊钩的上升与下降等，这就要求电动机可以正反转。由电动机原理可知，若将接至电动机的三相
电源进线中的任意两相对调，即可使电动机反转。所以可逆运行控制线路实质上是两个方向相反的单向
运行线路，但为了避免误动作引起电源相间短路，又在这两个相反方向的单向运行线路中加设必要的互
锁所示为时间原则控制的能耗制动控制线路。在电动机正常运行的时候，若按下停止按钮SB1，电动机由
于KM1断电释放而脱离三相交流电源，而直流电源则由于接触器KM2线圈通电，KM2主触点闭合而加入
定子绕组，时间继电器KT线圈与KM2线圈同时通电并自锁，于是电动机进入能耗制动状态。当其转子的
惯性速度接近于零时，时间继电器延时打开的常闭触点断开接触器KM2线圈电路。KM2常开辅助触点的
作用是为了考虑KT线圈断线或机械卡住故障时，电动机在按下按钮SB1后电动机能迅速制动，两相的定
子绕组不致长期接入能耗制动的直流电流。该线路具有手动控制能耗制动的能力，只要使停止按钮SB1处
于按下的状态，电动机就能实现能耗制动。制动的另一要求是在电动机转速接近于零时，及时切断反相
序电源，以防止反向再启动。反接制动的关键在于电动机电源相序的改变，且当转速下降接近于零时，
能自动将电源切除。为此采用了速度继电器来电动机的速度变化。在120～3000r/min范围内速度继电器触
点动作，当转速**100r/min时，其触点恢复原位止转动。若需要电动机连续运转，则按启动按钮SB2即可
，停机时需按停止按钮SB1。④ 利用中间继电器实现点动的控制线路在生产加工过程中，往往要求电动
机能够实现可逆运行。如机床工作台的前进与后退，主轴的正转与反转，起重机吊钩的上升与下降等，
这就要求电动机可以正反转。由电动机原理可知，若将接至电动机的三相电源进线中的任意两相对调，
即可使电动机反转。所以可逆运行控制线路实质上是两个方向相反的单向运行线路，但为了避免误动作
引起电源相间短路，又在这两个相反方向的单向运行线路中加设必要的互锁生产实际中，有的生产机械
需要点动控制，还有些生产机械在进行调整工作时采用点动控制。实现点动控制的几种路——电动机着
手，从主线路上看有哪些控制元件的触点，根据其组合规律看其控制方式。然后在控制线路中由主线路
控制元件的主触点的文字符号找到有关的控制环节。接着从启动按钮开始，查对线路，观察元件的触点
信号是如何控制其他元件动作的，然后查看这些被带动的控制元件的触点是如何控制执行电器或其他控
制元件动作的。查线读图分析法是分析电气原理图的较基本方法，应用也较广泛。此外还有图示分析法
、逻辑分析法，一般只用来进行局部的电路原理图的分析或配合查线读图法使用e.应具有安全的局部照
明设备。③ 电气控制线路分析 C630型普通车床的电气控制线路对其工作原理分析如下保护及联锁环节以
及特殊控制电路等部分组成。在分析电气原理图时，**与阅读其他技术资料结合起来。例如，各电动机
及执行元件的控制方式，位置及作用，各种与机械有关的位置开关、主令电器的状态等，只有通过阅读
说明书才能了解。在原理图分析中还可以通过所选用的电气元件的参数，分析出控制线路的主要参数和
技术指标，如可估计出各部分的电流电压值，以便在调试和检修中合理地使用仪表为分区编号的起始位
置。图幅分区后，相当于在图上建立了一个坐标。项目和连接的位置可用如下方式表示：①
用行的代号表示；② 用列的代号表示；③ 用区的代号表示。区的代号为字母和数字的组合，字母在前，
数字在后。在具体使用时，对水平布置的电路，一般只需要标明行的标记；对垂直布置的电路，一般只
需要标明列的标记；复杂的电路需要标明组合标记。西门子PLC代理商交换机供应商采购
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