
XMC系列低压长袋脉冲除尘器

产品名称 XMC系列低压长袋脉冲除尘器

公司名称 江苏二环环保科技有限公司

价格 25000.00/台

规格参数

公司地址 宜兴市徐舍镇吴圩村

联系电话 0510-87691369 13961599050

产品详情

  
XMC系列低压长袋脉冲除尘器属于新一代脉冲袋式除尘技术，是我公司研制开发的满足大风
量烟气净化的先进脉冲除尘器，不但具有喷吹脉冲除尘器的清灰能力强、除尘效率高、排放浓
度低等特点，还具有稳定可靠、能耗低、占地面积小的特点，特别适合处理大风量的烟气。X
MC系列低压长袋脉冲除尘器已经在世界范围内得到应用，在中国也已经大量推广。其多方面
的优点逐渐为众多用户所认识，受到广泛的欢迎，已经为炼铁高炉、炼钢转炉、混铁炉、电炉
、矿热炉、锅炉、电石炉、高炉煤气净化、煤粉制备和气力输送、沥青混凝土生产、碳黑、建
材、耐火、化工、铝电解、铝锌冶炼等领域所采用。
  
★ 工作原理 
    XMC系列低压长袋脉冲除尘器的气体净化方式为外滤式。除尘器由上箱体、中箱体
、灰斗、滤袋组件、喷吹装置、提升阀、卸灰阀、脉冲阀及检测、控制系统等组成。 采用下
进气分室结构，工作时，含尘烟气由进风口经中箱体下部进入各单元灰斗，大颗粒粉尘由于惯
性碰撞、自然沉降等作用直接落入灰斗、其余粉尘随气流进入中箱体过滤区，粉尘积附在滤袋
外表面，过滤后的洁净气体透过滤袋经上箱体、提升阀、排风管排出，捕集的粉尘由输卸灰装
置送入缓冲钢灰仓，然后由运灰车拉走二次再利用。     随着过滤工况的进行，滤袋外
表面所附积的粉尘不断增加，从而导致除尘器本身的阻力也逐渐升高，滤袋表面附积的粉尘达
到一定量时，清灰控制装置（差压或定时、手动控制）发出信号，首先令一个袋室的提升阀关
闭以切断该室的过滤气流，然后打开电磁脉冲阀，压缩空气由储气罐经气包以极短促的时间顺
序通过各个脉冲阀经喷吹管上的喷嘴诱导数倍于喷射气量的空气进入滤袋，形成空气波，使滤
袋由袋口至底部产生急剧的膨胀和冲击振动，再加上逆气流的作用，使滤袋外侧所附积的粉尘
脱落。在充分考虑了粉尘的沉降时间后（保证在喷吹后从滤袋上剥离的粉尘能够有效沉降至灰
斗，避免粉尘在脱离滤袋表面后又随气流附集到相邻滤袋表面的现象，使滤袋清灰彻底），提
升阀打开，此袋室滤袋恢复到过滤状态而下一袋室则进入清灰状态，如此直到最后一袋室清灰
完毕为一个周期。XMC系列低压长袋脉冲除尘器是由多个独立的室组成的，清灰时各室按顺
序分别进行，互不干扰，实现长期连续运行。



 

 
  
★ 基本结构       △ XMC系列低压长袋脉冲除尘器

结构框架及箱体——结构框架用于支撑除尘器本体、灰斗及输灰设备等；箱体包括上箱体、中
箱体及灰斗等。

滤袋、笼骨和花板——滤袋和笼骨组成了除尘器的滤灰系统；花板用于支撑滤袋组件和分隔过
滤室（含尘段）及净气室，并作为除尘器滤袋组件的检修平台；滤袋组件从花板装入。

进气系统——包括进气总管、导流板、进风口混风阀及安装在灰斗中的气流分配系统。

排气系统——包括由气动薄板型提升阀、排气管道等组成的除尘器净化气体排放系统。

卸灰系统——装置于除尘器灰斗上的仓壁振动器、回转卸灰阀等组成了除尘器的卸灰系统。

平台、栏杆、爬梯及手（气）动阀门的检修平台。

除尘器照明系统。
△ 输灰系统，包括星形卸灰阀、输灰机、高位储灰仓、加湿机及输灰系统操作平台等。
△ 压缩空气（或氮气）系统，包括压缩空气管道、储气罐、减压阀、压力表、气源处理三联
件等。     △ 控制系统，包括仪器仪表、以PLC可编程控制器为主体的除尘器主控柜、
MCC柜、现场操作柜、输灰设备的控制系统、检修电源箱、照明电源箱等。

 

 
  ★ 主要性能特点 
  △XMC系列低压长袋脉冲除尘器是模块式生产的、单元组合式除尘机组，各单元过滤面
积、袋长可根据实际需要调整，并通过单元数量的改变来适应所需要的过滤风量。分室离线脉
冲喷吹清灰技术，克服了常规脉冲除尘器和分室反吹除尘器的缺点，清灰能力强，除尘效率高
，排放浓度低，漏风率小，能耗小，钢耗少，占地面积少，运行稳定可靠，经济效益好。由于
采用分室离线脉冲喷吹清灰，喷吹一次就可达到彻底清灰的目的，所以清灰时间缩短，降低了
清灰能耗，压气耗量可大为降低。同时，滤袋与脉冲阀的疲劳程度也相应降低，从而成倍地提
高滤袋与膜片的寿命。     △XMC系列低压长袋脉冲除尘器为外滤式除尘器，即含尘气
体在滤袋外，洁净空气在滤袋内，袋口向上。清灰功能利用差压（定阻）、定时或手动功能控
制提升阀关闭清灰仓室，启动脉冲喷吹阀喷吹，使滤袋径向变形，抖落灰尘。     △ 本
除尘器采纳了大风量、低风速的设计理念，并考虑了除尘器的阻力要求。在设备出厂前，对喷
吹系统等主要部分，进行了预组装，以保证质量。     △ 除尘器花板采用数控冲压方法
加工花板孔，保证了花板及花板孔的形位公差要求。花板可作为滤袋的检修平台。设计合理的
除尘器上箱体内部结构为工人以花板作为操作平台进行除尘器检修、维护创造了条件。
△ 采用了合理的气流二次分配方法，让含尘气流直接进入灰斗、大颗粒灰尘经惯性沉降后，
含尘气流进入过滤区，保证了单元进风的均匀、和顺，以提高过滤面积利用率及滤料使用寿命
。本公司对该型除尘器的灰斗进风系统进行了改进，加装了进风分配系统，最大限度地减少紊
流、防止二次扬尘。设计合理的进风导流管、灰斗导流系统保证了单元进风的均匀、和顺，将
箱体、过滤室和系统的阻力降至最小并尽可能地减少进风系统中的灰尘沉降现象，避免了滤袋
的晃动、碰撞、磨擦，延长了系统及滤袋的使用寿命。     △ 除尘器采用了薄板型提升
阀。提升阀由气缸控制，结构简单、可靠，启闭速度快，关闭时能达到零泄露要求，通过PLC



能控制一个或多个同时工作，关闭一个或多个仓室用于离线清灰、离线检修。提升阀及手动切
换阀关闭时，能确保该仓室的完全离线，实现了除尘器工作状态下的单仓检修（手动切换阀亦
可兼作调节进风量之用），提升阀上的限位装置可使操作人员及时检测其运行状况。
△ 除尘器滤袋采用纵横直列的矩阵布置方式，这种排列方式合理地利用了方形的箱体空间，
避免了在方形箱体中采用同心圆方式排布滤袋造成了箱体四角空间的闲置。加大的滤袋中心距
保证了含尘气体在滤袋间的抬升空间，同时避免了滤袋晃动可能产生的碰撞。滤袋上端采用了
弹簧涨圈型式，密封性能好、换袋快捷。仅需1-2人就能通过机顶便掀式顶盖进行换袋操作。
滤袋的装入和取出均在净气室进行，无须进入除尘器过滤室。     △
除尘器电磁阀采用淹没式脉冲阀， DC24V，Φ3″，电磁阀膜片经久耐用，寿命达100万次以
上，极大地减少了维护工作量。除尘器设有储气包等压缩空气系统，满足了清灰时对压缩气源
的要求。     △ 对于处理高温烟气，本除尘器采用自动加热工作气包，利用净气箱内高
温烟气对工作气包进行自动加热，脉冲气源加热后温度高于露点温度，以减少因为喷吹气源与
烟气存在温差造成滤袋结露的可能性。     △ 除尘器采用便掀式顶盖，设有检修扶梯平
台，灰斗和卸灰阀的连接法兰上檐设计有突出部分，避免了雨水的下衍损坏密封材料。各项设
施的设计采用人性化理念，保护除尘器顶部装置、方便人员检修、使用和管理。     

�  选型参数及选型原则     △ 除尘器的主要技术参数为风量、气体温度、含尘浓度与
湿度。根据工艺设计的风量、气体温度、含尘浓度的最高数值，按略小于技术性能表中的数值
为原则，其相对的除尘器型号，即为所需要的除尘器型号，采用的滤料则根据入口浓度、气体
温度、湿含量确定。     △
压缩空气耗量栏中，所提出的耗气量为该型号设备的最大耗气量。     △
当系统负压超过6000Pa时，如选用时，需要事先说明，以便加强壳体强度和刚度。     △
可根据工艺需要设置除尘器灰斗卸料系统。  
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