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产品名称 合金钢铸件 砂铸合金钢铸件 高密市健壮机械

公司名称 高密市健壮机械配件加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市密水街道枣行村

联系电话 15095201768 15095201768

产品详情

铸钢件的回火

回火是指将淬火或者正火后的铸钢件加热到低于临界点Ac1的某一选定温度，保温一段时间后，以适当的
速率冷却的热处理工艺。回火热处理可以是淬火或者正火后得到的不稳定组织转变为稳定组织，消除应
力以及提高铸钢件的塑性和韧性。通常，砂铸合金钢铸件，淬火加高温回火处理的热处理工艺成为调质
处理。淬火后的铸钢件必须及时进行回火，而正火后的铸钢件在必要的时候才予以回火处理。

回火后铸钢件的性能取决于回火温度、时间及次数。随时回火温度的提高和保温时间的延长，除了使铸
钢件的淬火应力消除以外，还能使不稳定的淬火马氏体转变为回火马氏体、托氏体或者索氏体，从而使
铸钢件的强度和硬度降低、塑性显著地提高。对于一些有强烈形成碳化物的合金元素（如铬、钼、钒和
钨等）的中合金钢，在400℃-500℃回火的时候出现硬度升高、韧性下降的现象。这种现象称为二次硬化
，即回火状态铸钢的硬度达到大值。在实际生产中，高密合金钢铸件，有二次硬化特性的中合金铸钢需
要进行多次回火处理。

 

铸钢件热处理的特点

铸钢件热处理的特点

1）铸钢件的铸态组织中，常有粗大的枝晶和偏析。 热处理时，加热时间应略高于相同成分的锻钢件。
同时，非标合金钢铸件，需要适当延长奥氏体化的保持时间。

2）由于部分合金钢铸件铸态组织偏析严重，为消除其对铸件终性能的影响，在热处理时应采取均质化措
施。



3）对于形状复杂、壁厚差异大的铸钢件，热处理时必须考虑截面效应和铸件应力因素。

4）铸钢件进行热处理时，必须根据其结构特点进行合理的热处理，尽量避免铸件变形。

 

正火主要用于钢铁工件。一般钢铁正火与退火相似，合金钢铸件，但冷却速度稍大，组织较细。有些临
界冷却速度很小的钢，在空气中冷却就可以使奥氏体转变为马氏体，这种处理不属于正火性质，而称为
空冷淬火。与此相反，一些用临界冷却速度较大的钢制作的大截面工件，即使在水中淬火也不能得到马
氏体，淬火的效果接近正火。钢正火后的硬度比退火高。正火时不必像退火那样使工件随炉冷却，占用
炉子时间短，生产，所以在生产中一般尽可能用正火代替退火。对于含碳量低于0.25%的低碳钢，正火后
达到的硬度适中，比退火更便于切削加工，一般均采用正火为切削加工作准备。对含碳量为0.25～0.5%的
中碳钢，正火后也可以满足切削加工的要求。对于用这类钢制作的轻载荷零件，正火还可以作为终热处
理。高碳工具钢和轴承钢正火是为了消除组织中的网状碳化物，为球化退火作组织准备。

普通结构零件的终热处理 ，由于正火后工件比退火状态具有更好的综合力学性能，对于一些受力不大、
性能要求不高的普通结构零件可将正火作为终热处理，以减少工序、节约能源、提高生产效率。此外，
对某些大型的或形状较复杂的零件，当淬火有开裂的危险时，正火往往可以代替淬火、回火处理，作为
终热处理。

 

合金钢铸件-砂铸合金钢铸件-高密市健壮机械(推荐商家)由高密市健壮机械配件加工厂提供。高密市健壮
机械配件加工厂坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服
务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。高密市健壮机械——您可信赖
的朋友，公司地址：山东省潍坊市高密市密水街道枣行村，联系人：于经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

