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产品详情

浅析关于非标刀片选择的效率原则

    在金属切削加工中，刀具选择几乎是每一个工艺工程师必须面临的问题。非标刀片选择要考虑
许多问题，相应地就有许多原则，如效率原则，加工精度原则，稳定性原则，经济性原则等等。效率原
则其实与其它原则不可分割，尤其是经济性原则。要求效率的主要目的，就是保证整个加工的经济性。
但效率特别重要，定制CBN刀片，所以我把它独立出来，单独讨论一下。

    效率原则首先是在保证可接受的非标刀片加工精度和可接受的稳定性前提下的效率。没有这个
基本条件，定制PCD刀片，效率无从谈起。就像我们希望我们的交通工具(譬如汽车)能够给我们带来更
快的速度，但安全常常是一位的。

非标刀片选择的稳定性原则

    现代制造有许多是有一定批量的，但批量生产的产品如何达到稳定的质量，有许多需要研究的
。但我觉得，如果这种制造是金属切削的，那么非标刀片的稳定性是必须加以考虑的。

    刀具的稳定性还体现在许多方面。譬如刀具的材料、涂层、几何参数、槽形、安装夹紧等等，
数控车床刀具，生产的稳定性有时还依赖于非标刀片厂商的技术功底。

非标刀片在定制设计生产中需要注意的事项

    非标刀具加工设计和加工过程中，有许多问题需要注意：刀具的几何形状较为复杂，在热处理
时，刀具容易发生弯曲、变形，或者是局部的应力集中，这就应该在设计时就注意避免容易发生应力集
中的部位，对直径变化较大的部位，加上斜角过渡或台阶设计等。 



    如是长径比较大的细长件，则在热处理过程中，每经一次淬火和回火就需检查和校直以控制其
变形量和跳动。刀具的材料是比较脆的，尤其是硬质合金这种材料，这就使得加工中一旦遇到震动较大
或加工扭矩较大时，刀具就会发生折断，这在使用常规刀具的加工中，往往不会造成很大的损害，因为
刀具断了可以更换，但在使用非标刀具的加工中，宝鸡刀片，由于替换的可能性不大，因此一旦发生刀
具折断，会引起的一系列问题，如交货延期等，会造成使用方的极大损失。

什么是非标刀片的刃磨

砂轮的选择：砂轮的特性由磨料、粒度、硬度等一些因素决定。

    1）磨料：常用的磨料有氧化物系、碳化物系和高硬磨料系3种。船上和工厂常用的是氧化铝砂
轮和碳化硅砂轮。氧化铝砂轮磨粒硬度低（HV2000-HV2400）、韧性大，适用刃磨高速钢非标刀片，其
中白色的叫做白刚玉，灰褐色的叫做棕刚玉。碳化硅砂轮的磨粒硬度比氧化铝砂轮的磨粒高 。性脆而
锋利，并且具有良好的导热性和导电性，适用刃磨硬质合金。

    2）粒度：粒度表示磨粒大小的程度。以磨粒能通过每英寸长度上多少个孔眼的数字作为表示符
号。例如60粒度是指磨粒刚可通过每英寸长度上有60个孔眼的筛网。因此，数字越大则表示磨粒越细。
 

    3）硬度：砂轮的硬度是反映磨粒在磨削力作用下，从砂轮表面上脱落的难易程度。
砂轮硬，即表面磨粒难以脱落；砂轮软，表示磨粒容易脱落。
砂轮的软硬和磨粒的软硬是两个不同的概念，必须区分清楚。

宝鸡刀片-赛驰数控刀具-
数控车床刀具由重庆赛驰精密工具有限公司提供。重庆赛驰精密工具有限公司是重庆 重庆市 ,刀具、夹
具的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在赛驰数
控刀具领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创赛驰数控刀具更加美好的未来。
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