
郑州西门子一级总代理

产品名称 郑州西门子一级总代理

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
产地:德国
型号:代理商

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

郑州西门子一级总代理

我公司是西门子签约代理商备有大量西门子产品浔之漫智控技术(上海)有限公司：西门子授权代理商

现货库存；大量全新库存，款到48小时发货，无须漫长货期

西门子PLC（S7-200、S7-200 SMART、S7-300、S7-400、S7-1200、S7-1500、ET200S、ET200M、ET200SP）
、触摸屏、变频器、工控机、电线电缆、仪器仪表等，产品选型、询价、采购，敬请联系，浔之漫智控
技术(上海)有限公司 

Our company is a contracted agent of Siemens, with a large number of Siemens products Xunzhiman Intelligent
Control Technology (Shanghai) Co., Ltd.: an authorized agent of Siemens

Spot stock; A large number of brand new inventory, delivery within 48 hours, no long lead time

Siemens PLC (S7-200, S7-200 SMART, S7-300, S7-400, S7-1200, S7-1500, ET200S, ET200M, ET200SP), touch
screen, frequency converter, industrial personal computer, wire and cable, instruments and meters, product selection,
inquiry and purchase, please contact Xunzhiman Intelligent Control Technology (Shanghai) Co., Ltd

PLC进行模拟量控制，要配置有模拟量与数字量相互转换的A／D、D／A单元。它也是I/O

单元，不过是特殊的I/O单元。

A/D单元是把外电路的模拟量，转换成数字量，然后送入PLC。D/A单元，是把PLC的数字



量转换成模拟量，再送给外电路。

作为一种特殊的I/O单元，它仍具有I/O电路抗 、内外电路隔离，与输入输出继电器（或内

部继电器，它也是PLC工作内存的一个区。可读写）交换信息等等特点。

这里的A/D中的A，多为电流，或电压，也有为温度。D/A中的A，多为电压，或电流。电

压、电流变化范围多为0～5V，0～10V，4～20mA。有的还可处理正负值的。

这里的D，小型机多为8位二进制数，中、大型多为12位二进制数。

A/D、D/A有单路，也有多路。多路占的输入输出继电器多。

有了A/D、D/A单元，余下的处理都是数字量，这对有信息处理能力的PLC并不难。中、

大型PLC处理能力更强，不仅可进行数字的加、减、乘、除，还可开方，插值，还可进行

浮点运算。有的还有PID指令，可对偏差制量进行比例、微分、积分运算，进而产生相应

的输出。计算机能算的它几乎都能算。

这样，用PLC实现模拟量控制是*可能的。控制的单位值可小到212分之一的测量程值，多

数也是足够的。

PLC进行模拟量控制，还有A/D、D/A组合在一起的单元，并可用PID或模糊控制算法实现

控制，可得到很高的控制质量。

用PLC进行模拟量控制的好处是，在进行模拟量控制的同时，开关量也可控制。这个优点

是别的控制器所不具备的，或控制的实现不如PLC方便。

当然，若纯为模拟量的系统，用PLC可能在性能价格比上不如用调节器。这也是应当看到

的。

 3用于数字量控制



实际的物理量，除了开关量、模拟量，还有数字量。如机床部件的位移，常以数字量表示

。

数字量的控制，有效的办法是NC，即数字控制技术。这是50年代诞生于美国的基于计算

机的控制技术。当今已很普及，并也很完善。目前，先进国家的金属切削机床，数控化的

比率已超过40％～80％，有的甚至更高。

问：s7-200系列CPU226，TD400C，EM235同事烧毁，PLC只是送电，没有运行，在工频运

行其他设备时，听见有放炮声，电路没有短路，之后便无法与PLC通信，TD400C，也不

现实了，EM235的指示灯也不亮，CPU的DC24V输出只有 18伏。CUP的供电和TD400C不

是同一电源供电，而是同事烧毁。请问造成这样的情况都有什么可能的原因？

答：三者同时烧坏，可能的原因：从电源部分串入强电。

解决办法：按要求做好接地；如：在PLC附近是否有人在操作电焊等设备？如果是这样可

能烧毁PLC和其他模块，因为电焊会造成地线带电，而PLC又是接地的。我们就遇到过烧

毁整个PLC机架的情况。所以在施工期间PLC系统地线要格外小心。

外带传感器的供电电源加电源或加隔离；

检查一下PLC的输入输出线有无接强电的点。

息，例如SM0.0一直为“1"状态，SM0.1仅在执行用户程序的

1.SFC（5）计数器（C）的标注可以通过CPU集成的DP通讯口或CP443-5模板的DP通讯口，调用Load/Tra
nsfer指令（语句表编程，如图2）、Mov指令（梯形图编程）或系统功能块SFC14/15访问从站上的I/O数据
；由图3-14可以看到，该程序中用定时器编号为T33，预设值PT为60，定时分辨率为10ms。3） I/O
访问出错OB122：当访问一个模块的数据时出错，该CPU的操作系统就调用OB
122。比方说，CPU在存取一个单个模块的数据时识别出一个读错误，那么操作系统就调用OB
122。该OB 122以与中断块有相同的优先级类别运行。如果没有编程OB
122,那么CPU由“运行"模式改为“停止"模式。



功能和性能方面具有灵活的扩展能力。

产品丰富，有许多选件可以让直流转换器优化的满足客户需求 - 无论是在技术上还是经济

上。不同的客户需求，包括接口的类型和数量以及计算性能和速度都可以通过选择标准

CUD、 CUD 或者组合使用来准确满足。

由于能够快速简单的更换组件，提高了工厂和系统的可用性。

可更换组件的设计使它们能够实现快速简单的更换。可以随时检查现有的备件，设备的序

列号。

使用带有图形化 LCD 和纯文本显示屏的 AOP30

操作面板上的交互菜单可以方便的进行调试和参数化，还可以使用STARTER

调试工具进行获得 PC 支持（见“工具和工程设计"）。

在使用MicroWin software 创建项目之前，确认USS库文件已经安装：

 

3、创建一个例程：

3.1 设置通讯接口

本例程使用PC/PPI电缆。

3.2 建立PC和PLC之间的连接

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

