
济宁西门子一级总代理

产品名称 济宁西门子一级总代理

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
产地:德国
型号:代理商

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

济宁西门子一级总代理

我公司是西门子签约代理商备有大量西门子产品浔之漫智控技术(上海)有限公司：西门子授权代理商

现货库存；大量全新库存，款到48小时发货，无须漫长货期

西门子PLC（S7-200、S7-200 SMART、S7-300、S7-400、S7-1200、S7-1500、ET200S、ET200M、ET200SP）
、触摸屏、变频器、工控机、电线电缆、仪器仪表等，产品选型、询价、采购，敬请联系，浔之漫智控
技术(上海)有限公司 

Our company is a contracted agent of Siemens, with a large number of Siemens products Xunzhiman Intelligent
Control Technology (Shanghai) Co., Ltd.: an authorized agent of Siemens

Spot stock; A large number of brand new inventory, delivery within 48 hours, no long lead time

Siemens PLC (S7-200, S7-200 SMART, S7-300, S7-400, S7-1200, S7-1500, ET200S, ET200M, ET200SP), touch
screen, frequency converter, industrial personal computer, wire and cable, instruments and meters, product selection,
inquiry and purchase, please contact Xunzhiman Intelligent Control Technology (Shanghai) Co., Ltd

西门子直流调速器

SIMOREG 6RA70 西门子直流调速器是全数字化的紧凑型设备，它连接到三相交流电源



上。这些西门子直流调速器轮流被用于变速 DC 驱动的转子电路和励磁电路。 额定

直流电流范围扩展为 15A 至 3000A，并可通过并联 SIMOREG 西门子直流调速器

进行扩展。

单象限西门子直流调速器或四象限西门子直流调速器可适应于各种具体的应用要求 由于

西门子直流调速器配有一个集成的参数化面板，它们是自主单元，不需要任何其它的参数

化设备。由两个微处理系统来处理所有的开环和闭环控制任务以及监视和辅助功能。 设

定值和实际值可使用模拟形式或数字形式。

西门子6RA7075直流调速器

SIMOREG 6RA70 西门子直流调速器的设计具有紧凑而节省空间的特点。包含闭环控制

板的电子箱安装在西门子直流调速器门上。 电子箱同时还具有容纳其它与过程相关扩展

功能和串行接口板的空间。这种设计使得维修极为简单，因为单独的部件可容易操作。

外部信号（数字量 I/O，模拟量 I/O，脉冲编码器等）由插入式端子连接。 西门子直

流调速器软件保存在闪存中。 软件升级包可通过基本单元的串行接口方便下载。

额定直流电流为 125 A 或以下的西门子直流调速器为自冷却，但是额定直流电流为 

210 A 或更高的西门子直流调速器须强制空气冷却（风扇装置）。

速度控制器的输出或者作为转矩设定值或者作为电流设定值，这取决于参数化。 在闭环

转矩控制方式中，速度控制器输出是通过机器磁通量φ 来加权的，然后作为一个电流设

定值传送给电流限制。 转矩控制方式通常是和励磁弱化一起使用的，因此大的电动机转

矩可以被限制，但与速度无关。

具有下列功能：

?通过参数独立地设置正/负转矩限制。



?作为一个可参数化的切换速度的函数，通过一个开关量连接器切换转矩限制。

?利用一个连接器，例如，通过一个模拟输入或串行接口来自由输入转矩限制。

低的输入量总是被用作电流转矩限制。 在该转矩限制之后，可以另外添加转矩设定值。

自动反向模块（仅当西门子直流调速器用于四象限驱动时）连同电流控制回路一起作用，

去定义把转矩方向反转过来所需要的所有过程的逻辑序列。 必要时，一个转矩方向可以

通过参数设置来禁用。

PLC周期性死机的特征是PLC每运行若干时间就出现死机或者程序混乱，或者出现不同的

中断故障显示，重新启动后又一切正常。根据实践经验认为，该现象见原因是由于PLC机

体长时间的积灰造成。所以应定期对PLC机架插槽接口处进行吹扫。吹扫时可先用压缩空

气或软毛刷将控制板上、各插槽中的灰尘吹扫净，再用95%酒精擦净插槽及控制板插头。

清扫完毕后细心组3.3PLC无故程序丢失
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