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产品详情

不锈钢加工中要注意的事项

不锈钢加工是指凭着不锈钢的性能对不锈钢进行剪、折、弯、焊等机械加工，得到工业生产所需的不锈
钢制品的过程，在不锈钢加工的过程中需要借助大量的机床、仪器、不锈钢加工设备。下面就介绍一下
不锈钢加工的注意事项：

1、经过热轧、退火、酸洗和除鳞。处理后的钢板表面是一种黯淡表面，有点粗糙。

2、经过冷轧、退火、除鳞，不锈钢，用毛面辊轻轧。这是建筑应用中常用的，除在退火和除鳞后用抛光
辊进行

一道轻度冷轧外，其它工艺与2D相同，表面略有些发光，可以进行抛光处理；光亮退火：这是一种反射
性表面，淄博不锈钢加工实力厂家，经过抛光辊轧制并在可控气氛中进行退火。光亮退火仍保持其反射
表面，而且不产生氧化皮。由于光亮退火过程中不发生氧化反应，所以，不锈钢电网，不需要再进行酸
洗和钝化处理。

3、抛光表面加工：表面经过均匀地研磨，磨料粒度为80~100’；毛面抛光，表面有均匀的直纹，通常是
用粒度为180~200的砂带在2A或2B板上一次抛磨而成。

4、单向表面加工，反射性不强，这种表面加工可能在建筑应用中用途比较广。其工艺步骤是先用粗磨料
抛光，

再用粒度为180的磨料研磨。



机械加工：不锈钢件在车、铣等机械加工时也应注意防护，作业完成应清理干净工件表面的油污、铁屑
等杂物。

成型加工：在卷板、折弯过程中，应采取有效措施避免造成不锈钢件表面划伤和折痕。

铆焊：不锈钢件在组对时，应避免强制组装，尤其避免火焰烤校装配。组对或制作过程如有临时采用等
离子切割时，不锈钢展台，应采取隔离措施以避免割渣对其它不锈钢件的污染。切割后，工件上的割渣
应清理干净。

焊接：不锈钢件焊接前必须认真清除油污、锈迹、灰尘等杂物。焊接时尽量采用ya弧焊接，采用手工电
弧焊时应采用小电流、快速焊，避免摆动。严禁在非焊接区域引弧，不锈钢雕塑，地线位置适当、连接
牢固，以避免电弧擦伤。焊接时应采取防飞溅措施（如刷白灰等方法）。焊后应用不锈钢（不得采用碳
钢）扁铲清理熔渣和飞溅。

为了保证各类不锈钢板的屈服强度、抗拉强度、伸长率和硬度等力学性能符合要求，钢板交货前必须经
过退火、固溶处理、时效处理等热处理。

不锈钢板表面光洁，有较高的塑性、韧性和机械强度，耐酸、碱性气体、溶液和其他介质的腐蚀。它是
一种不容易生锈的合金钢，但不是不生锈的。不锈钢的耐腐蚀性主要取决于它的合金成分（铬、镍、钛
、铝、硅等）和内部的组织结构，起主要作用的是铬元素。铬具有很高的化学稳定性，能在钢表面形成
钝化膜，不锈钢制品厂，使金属与外界隔离开来，保护钢板不被氧化，增加钢板的抗腐蚀能力。钝化膜
破坏后，抗腐蚀性就下降。

 

不锈钢-不锈钢雕塑-鑫源广聚不锈钢(推荐商家)由湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司提供。湖北鑫源广聚
不锈钢工程有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司
是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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