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产品名称 璧山刀片 非标赛驰数控刀具 定制准刀片

公司名称 重庆赛驰精密工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 渝北区兰馨大道2号A9-2

联系电话 19923855589 19923855589

产品详情

浅析设备对非标切刀加工材料的要求

在一般情况下需要考虑自动化设备技术的要求，设备精que度决定切刀加工的要求，不同需求的设备，对
切刀加工技术支持就不一样。切刀一般使用工具钢材质的，基本属于对耐磨性，硬度性，等切割有要求
的，有些会对其锋利也有要求。

    非标切刀和进口切刀的区别

1、目前由于国外精湛技术，进口切刀材料采用的杂质更少，而且熔炼设备相比国内的设备也要好很多，
后段的加工工艺也要比国内做的更好，所以生产出来的产品的质量也要好很多。

2、国外原料配比更好材料成分更均匀一些，因此性能会更好。并且所能达到的硬度，或者切割性更稳定
些。所以在用进口料加工切刀时，在兼顾锋利性，焊接性的同时还能兼顾弹力（抗劳测试）。

非标刀片定制哪家好，刀片定制有什么优势

    关于非标刀片你是否有受到这样的困扰， 切削用量不能更优化。操作人员不能针对不同材质的
材料对切削用量进行合理的选择。非标刀片的质量不好，生产效率不好，产量不好，企业的非标刀片质
量不好，员工操作不好，上班没精神。这样的效应告诉我们，一对好非标刀片对一台机器的工作效率是
有多么大的影响。那么哪个品牌更呢，建议找赛驰，多年年经验老道。

既然买就要买好刀片，赛驰生产的刀片都是质保有保证！

    1.选材--根据要求选材铸造--铸造主要是提高材质的密度，同时会产生不必要的硬度。



    2.退火--使硬度可以急速下降，以便于精加工。

    3.精加工--主要将胚料加工成型。淬火--将成型产品提高硬度。

    4.保温--为了增加产品的耐磨性，必须长时间进行保温。初次磨削--磨削产品准确度、光泽度、
平行度等。

    5.检验--让不合格产品拒流入市场。

    6.包装--根据不同产品进行不同包装。成品--等待发货。

    赛驰的非标刀片从每个细节出发，给您一个好的生产效率，从一对刀片开始。发货，物流配送
，璧山刀片，跨地域采购无障碍。有兴趣采购或了解可联系赛驰数控刀具，定制准刀片，欢迎咨询，支
持实地考察，厂门随时打开，欢迎您的到来。

非标刀片在定制设计生产中需要注意的事项

    非标刀具加工设计和加工过程中，有许多问题需要注意：刀具的几何形状较为复杂，在热处理
时，刀具容易发生弯曲、变形，或者是局部的应力集中，这就应该在设计时就注意避免容易发生应力集
中的部位，对直径变化较大的部位，加上斜角过渡或台阶设计等。 

    如是长径比较大的细长件，则在热处理过程中，每经一次淬火和回火就需检查和校直以控制其
变形量和跳动。刀具的材料是比较脆的，尤其是硬质合金这种材料，这就使得加工中一旦遇到震动较大
或加工扭矩较大时，刀具就会发生折断，这在使用常规刀具的加工中，往往不会造成很大的损害，因为
刀具断了可以更换，定制浅槽刀片，但在使用非标刀具的加工中，由于替换的可能性不大，因此一旦发
生刀具折断，会引起的一系列问题，如交货延期等，会造成使用方的极大损失。

璧山刀片-非标赛驰数控刀具-
定制准刀片由重庆赛驰精密工具有限公司提供。重庆赛驰精密工具有限公司是重庆 重庆市 ,刀具、夹具
的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在赛驰数控
刀具领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创赛驰数控刀具更加美好的未来。
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