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木门制造企业还有静电喷塑、真空喷涂、喷涂等其它喷涂方法。静电喷涂：木门静电喷涂的原理是利用
带电粒子在静电场作用下高速移动，喷喷射速度使工件在碰撞后均匀覆盖。但由于静电喷涂工艺的特殊
性，静电喷塑工艺，需要特殊的涂料和设备（包括喷），要求涂料具有一定的粘度和导电性。并非所有
涂层都适合静电喷涂，设备投资也很大。

真空喷涂涂层在封闭环境中回收利用。其主要特点是涂料的利用率接近****，但其真空环境空间难以构
建，只能喷涂小零件而非木门。喷涂是一种通过喷头喷涂油漆，在输送带输送的被涂物表面形成均匀的
油漆幕的方法。喷涂不容易获得薄而均匀的涂层。在喷涂过程中，静电喷塑设备厂家，溶剂挥发量大，
导致涂料粘度增加。必须随时添加溶剂以进行调整。静电喷塑不适用于三维复杂工件的喷涂，也不适用
于工件的垂直表面喷涂。不适用于品种多、批次少的涂装，因为这会导致频繁的换漆、清洗喷头和油漆
管道。

为了进一步提高单位面积喷漆车间的生产效率，减少生产线设备的投资，减少对环境的影响，广州汽车
第三工厂计划利用SSC（小、简洁、紧凑）的概念设计实践喷漆车间，并获得科学创新奖。本文结合广
州本田三厂的经验，详细阐述了SSC的概念及其应用。静电喷塑往往是整车生产过程中投资大、能耗高
、环境影响因素大的区域。正因为如此，静电喷塑的发展呈现出与其他汽车生产领域不同的方向和特点
：注重环保、节能降耗，而且成本高；各种相关技术应运而生，如3C1B、干式喷漆室、静电喷塑等。电



泵、VOC浓缩转轮等。无论发展方向是什么，技术都是先进的，方向是正确的，但实际上，它是非常分
散的。

静电喷塑

由于这些技术往往集中在突破上，于细分领域，因此我们经常忽略另一个问题：如何以有效的方式整合
这些技术，以获得具有竞争力的绘画工作室？毕竟，持续的市场竞争力是发展的前提。2010年以前，一
个新项目在整个汽车喷漆行业出现了一个普遍现象。但是，静电喷塑，对于年生产能力超过20万台的项
目，喷漆车间的面积一般超过3万平方米，远远超出了四个标准足球场的面积。2011年以来，随着广州汽
车第三工厂规划的启动，一个全新的整车工厂建设理念得到了创造性的发展。提出：小型、简洁、紧凑
紧凑（以下简称SSC）给大型喷漆车间一次逆向思维的洗礼，并促使人们开始思考中国汽车工业真正需
要哪种喷漆车间——这一问题回归原点。

防腐要求根据清洗静电喷塑的要求，确保喷嘴的清洁度，为下一次使用提供保证。通过上述改进方案的
实施，进行了静电喷塑100个测试点的均匀性测试，采样和检测结果均合格，表明该方案是有效的。在整
个飞机涂装过程中，涂装工具的不断改进和应用是行业发展的总趋势。新工具投入使用后，应在具体施
工过程中进行研究和监测，并对喷涂效果进行检查和比较。静电喷涂在公司全机喷涂作业中的应用，大
大提高了全机喷涂的效率和效果。虽然具体应用过程中存在喷涂不均匀等问题，但通过现场调查、分析
和经验总结，仍能保证静电喷涂在实际应用中的优势。以上分析有利于静电喷塑的实际应用和推广。

对于不同的喷涂设备，水性涂料的稀释粘度也不同。这是为了使涂层铝表面水性油漆雾化沉积后的外观
和膜厚合格。加入的去离子水应进行测量，静电喷塑设备，而不是估计，以确保操作的重复性和准确性
。每种油漆调和的记录应保存备查。粘度是测试产品流变性能的指标。建议用4杯测定粘度：底漆一般16
-25s，面漆一般15-25s，可根据当天的湿温适当调整粘度。目前，几乎所有挤压铝型材都采用静电喷塑进
行喷涂。根据物理学原理，静电喷涂相互排斥，吸收不同的电子。在静电喷涂过程中，在高压电场和机
械力（空气喷、高速圆盘）的作用下，液体涂料雾化成带电粒子，这些带电粒子被吸附和沉积在接地导
电工件上。由于静电的吸引，可以提高边角的油漆率，减少油漆损失。比较了静电喷涂与机械喷涂的优
点。静电喷塑可以提高涂料的输送效率，提高涂料的利用率和人力资源，获得更均匀、更美观的膜厚。
然而，铝材料水基涂料喷涂的影响因素很多。通过长期的生产运行、数据积累和科学分析，得出水基涂
料施工窗口为：相对湿度60%-75%，温度23-28℃时，漆膜光滑、光滑、光滑。

静电喷塑工艺-浩伟涂装 服务-静电喷塑由临朐浩伟电子设备有限公司提供。“静电喷涂设备,粉末喷涂设
备,喷塑设备,涂装设备”选择临朐浩伟电子设备有限公司，公司位于：山东省临朐县东城工业园，多年来
，浩伟电子坚持为客户提供好的服务，联系人：姚经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽
谈业务。浩伟电子期待成为您的长期合作伙伴！
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