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产品名称 国盛机床设备 秦皇岛双工作台卧式加工中心

公司名称 山东国盛机床设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市德城区天衢工业园

联系电话 13583494903 13583494903

产品详情

双工作台卧式加工中心的基础知识介绍

关于这方面的知识我们要了解到的是双工作台卧式加工中心的主轴处于水平状态，通常带有可进行分度
回转运动的正方形工作台。一般具有3～5个运动坐标，常见的是三个直线运动坐标加一个回转运动坐标
，它能够使工件在一次装夹后完成除安装面和顶面以外的其余四个面的加工，双工作台卧式加工中心加
工厂家，适合加工箱体类零件。一般具有分度工作台或数控转换工作台，可加工工件的各个侧面；也可
作多个坐标的联合运动，以便加工复杂的空间曲面。 

双工作台卧式加工中心机械坐标的测量方法

双工作台卧式加工中心在加工零件时，由于零件加工部位的需要，通常要求工作台旋转任意角度。当工
件坐标系原点与工作台旋转中心重合时，工作台的旋转不会给加工带来影响。但是由于工件坐标系原点
的选择是根据零件结构特点、编程的 需要而确定的，通常被加工零件无法与工作台的旋转中心重合，工
件坐标系原点的位置随着工作台的旋转，在机床坐标系中发生变化。因此，秦皇岛双工作台卧式加工中
心，要重新设定工件坐标系原点。每一台卧式加工中心z轴主轴端面与B轴回转中心有个固定值，因为卧
加B轴旋转时候，双工作台卧式加工中心供应商，用宏程序换算坐标系时候需要用到这个值，下面是我得
出的一个简单可行的办法。

一个面的工件坐标系原点设定好之后，根据补偿值，双工作台卧式加工中心报价，人工计算其他面的工
件坐标系原点并输入到相应的工件坐标系中，容易出错，且只能计算工作台旋转90度、180度、270度位
置的工件坐标系原点，不能计算任意旋转角度的坐标系原点。该程序可根据初始工件坐标系原点设定值
，实现工作台旋转任意角度的工件坐标系原点自动补偿计算，并设定新的工件坐标系原点，自动输入到



相应的工件坐标系中，减少了工件坐标系设定时间和出错的概率，提高了生产效率和准确性。

1、双工作台卧式加工中心使用的操作系统版本过低或者使用的系统不完善，造成了在转速还没到达要求
的时候就进行了雕刻，造成雕刻阻力过大，损坏了雕刻机。

2、双工作台卧式加工中心没有做好防冻保护，雕刻机属于机械产品，在冬天特别是我国部分地区，温度
过低，又没有对雕刻机采取防冻措施，造成了卧式加工中心雕刻机主轴的损坏。

希望通过以上内容大家能够帮助大家知道怎么做才能防止卧式加工中心主轴损坏，如果还有什么不懂得
地方可以直接与我们的客服沟通，我们竭诚为您服务，感谢您的收看。

国盛机床设备-秦皇岛双工作台卧式加工中心由山东国盛机床设备有限公司提供。山东国盛机床设备有
限公司实力不俗，信誉可靠，在山东 德州 的数控机床等行业积累了大批忠诚的客户。国盛机床设备带着
精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！
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