
襄阳西门子PLC控制器代理商

产品名称 襄阳西门子PLC控制器代理商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
产地:德国
型号:PLC

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

襄阳西门子PLC控制器代理商

本公司销售西门子自动化产品，全新原装，，价格优势

西门子PLC,西门子触摸屏，西门子数控系统，西门子软启动，西门子以太网

西门子电机，西门子变频器，西门子直流调速器，西门子电线电缆

我公司大量现货供应，价格优势，品质保证，德国原装进口

PLC周期性死机的特征是PLC每运行若干时间就出现死机或者程序混乱，或者出现不同的

中断故障显示，重新启动后又一切正常。根据实践经验认为，该现象见原因是由于PLC机

体长时间的积灰造成。所以应定期对PLC机架插槽接口处进行吹扫。吹扫时可先用压缩空

气或软毛刷将控制板上、各插槽中的灰尘吹扫净，再用95%酒精擦净插槽及控制板插头。

清扫完毕后细心组3.3PLC无故程序丢失PLC程序丢失通常是由于接地不良接线有误、操作

失误和干扰等几个方面的原因造成的：PLC主机及模块必须有良好的接地。主机电源线的

相线与中性线必须接线正确。预先准备好程序包，用作备份。使用手持编程器查找故障时

，应将锁定开关置于垂直位置.拔出就可起到保护内存的功能。由于干扰的原因造成PLC程



序丢失.其处理方法可参照PLC受干扰引起故障的处理。当PLG出现故障时，只要按照一般

的故障规律进行判断，应该可以准确迅速地把故障排除掉。装到位.恢复开机便能正常运

行。

PLC开关量和模拟量如何转换PLC开关量、模拟量转换，首先要明了三层含义:设备信号层

、PLC软件应用层、PLC内部处理层。设备层:开关量是通断信号，模拟量是线性电压信号

或线性电流信号。PLC软件应用层:开关量是0、1开关节点以二进制形式存放在PLC内部寄

存器中，模拟量是工程量(如255、32767、65535)以16进制形存放在PLC用户寄存器中。内

部处理层:全部都是从寄存器中调出采取二进制运算。开关量模拟量转换在PLC软件应用层

只要利用相关指令(如三菱K1M0等)将开关量二进制转换成16进制存放在PLC用户寄存器就

可以。开关量和模拟量的转换一般都经过保持以及数字化的，比如开关量，有干扰吧，要

排除这种干扰，可以软件排除干扰，比如隔几毫秒读取一次开关状态，两次都读到才认为

开关关闭了，不然认为是干扰，当然干扰也可以用硬件排除干扰，如果施密特触发器等。

对于模拟量，也是经过量化的，比如0809AD转换，对于转换方法，在这里也说不清楚，

可以查询芯片资料，0809芯片有控制转换引脚，使能引脚，转换地址等控制引脚，用8051

单片机可以控制其转换，当然，还有的单片机，如MSP430，AVR等单片机，更好的转换

芯片，如DSP的STM32系列芯片，是专门的数模转换芯片。转换的原理是根据转换芯片的

精度划分转换量，如，转换芯片的位数为8位，再假定转换的模拟量为5伏电压，那么还可

以把5伏分为256(因为8位芯片只能是2的8次方)等分，这样就可以算出它的数字量了，反之

亦然。常见的模拟量信号有电压和电流信号，有输入信号对设备进行控制的，比如变频器

的调速、气压比例阀等，输出信号多见与各种传感器和其他输出设备。它们之间的转换关

系需要参考AD、DA模块与设备量程来确定。

DA模块它的数字量与模拟信号电压之间的关系如下图：PLC控制系统模块端4000量程的数

字量对应10V电压信号，按照此关系进行转换。而在设备端变频器频率与模拟量之间的关

系为：50.00Hz对应于10v电压信号输入，那么在plc编程中频率与数字量转换的关系就是1

数字量=1.25Hz或者1Hz=0.8数字量，加入我们要控制变频器30.00Hz运转，就要向DA模块

中写入2400数字量。AD模块在模块端10v模拟量对应4000数字量，按照此关系完成转换。

在设施端例如位置传感器距离与模拟量电压信号之间的关系是：200mm量程对应10v模拟



量输出，那里在PLC程序要得到准确的位置，位置与数字量之间的关系就是1mm=20数字

量或者1数字量=0.05mm，加入我们检测了2000的数字量，经过换算就知道位置是100mm

。 至于开关量与模拟量之间的转换关系，应该说是模拟量怎么控制开关量，比如说电机

转速超过某值就要关掉电机、温度大于多少就要终止加热或小于多少要加热，此刻我们经

过AD模块监控这些数据，在PLC中进行比较，根据比较结果来输出相应的开关动作。

S7-200系列在集散自动化系统中充分发挥其强大功能。使用范围可覆盖从替代继电器的简

单控制到更复杂的自动化控制。应用领域极为广泛，覆盖所有与自动检测，自动化控制有

关的工业及民用领域，包括各种机床、机械、电力设施、民用设施、环境保护设备等等。

如：冲压机床，磨床，印刷机械，橡胶化工机械，*空调，电梯控制，运动系统。S7-200

系列PLC可提供4个不同的基本型号的8种CPU供您使用。

操作员控件和指示灯：CPU 312C

CPU 312C 的操作员控件和指示灯

 

编号 名称

① 状态和错误指示灯

② SIMATIC MMC 卡的插槽（包括弹出装置）

③ 集成输入和输出的端子

④ 电源连接

⑤ 接口 X1 (MPI)

⑥ 模式选择器

 

下图显示了具有开放式前面板的 CPU 的集成数字量输入/输出。



数量 数字量输入（PIN 2 到 10）
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