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把金属材料(可分为钢、铸铁和有色金属及合金等）加热到一定温度，在此温度保持一定时间，用合适的
冷却介质冷却到室温，这一过程就叫热处理.其中，有的材料加热和冷却可分阶梯进行.

另一种观点是它是由一般的压力放松引起的。理论上，氮化热处理，只要给出足够的时间，就可以完全
去除应力，并且不受应力大小的限制。当淬火钢回火时，由于结构结构的变化，淬火钢被软化和增韧，
并且残余应力也被去除或重新分布。

回火是将淬火后的金属成材或零件加热到某一温度，保温一定时间后，以一定方式冷却的热处理工艺，
万江氮化热处理，回火是淬火后紧接着进行的一种操作，通常也是工件进行热处理的朂后一道工序，因
而把淬火和回火的联合工艺称为朂终处理。回火之所以具有这些作用，是因为温度升高时，石碣氮化热
处理，原子活动能力增强，钢铁中的铁、碳和其他合金元素的原子可以较快地进行扩散，实现原子的重
新排列组合，从而使不稳定的不平衡组织逐步转变为稳定的平衡组织。一般来说，淬火介质冷却速度愈
快，寮步氮化热处理，零件的变形就愈大，淬火介质冷却速度愈低，零件的变形就愈小，这是因为，当
冷却速度愈快，冷却过程中在热应力作用下产生的不均匀塑性变形愈大。理想的淬火介质是在Ms点以上
快速冷却，而在Ms点以下发生马氏体转变时冷却相对慢一些，以使马氏体转变时产生的热应力和组织应
力小，这样就可以有效地减小淬火变形。正确的选择淬火介质和淬火方法，在满足性能要求的前提下，
应选用较为缓和的淬火介质或采用分级淬火、等温淬火。 石碣氮化热处理-氮化热处理-众利坚热处理由
东莞市众利坚金属科技有限公司提供。石碣氮化热处理-氮化热处理-众利坚热处理是东莞市众利坚金属



科技有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系
人：袁小姐。
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