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产品详情

口罩模具发展趋势向东莞口罩模具零部件加工设备提出了特殊要求 

1．高动态性精密度。数控车床制造业企业详细介绍的静态数据特性（如反复精度等级、平行线走刀速率
）在口罩模具三维型面加工时，不可以体现具体加工状况。东莞市口罩模具零部件加工的三维斜面高精
密加工，更明确提出了高动态性精密度特性的规定，海绵口罩压边模具，髙速高精密也要在数控车床的
高刚度、耐热性、销售电价及其高质量的自动控制系统相辅才将会保持。 

2．加工技术性与环保产品技术性的融合将在采购机器设备时列入考虑到范围之内电加工数控车床的辐射
源、物质采用将是安全性、环境保护危害的要素，火花放电切削技术性会在将来口罩模具加工行业获得
发展趋势。 

3．多种多样测量技术性的复合型运用、髙速测量以及逆向工程变成促进口罩模具参加产品研发、设计方
案技术性的发展前景。 

4．东莞市口罩模具零部件加工成形零件的日趋进口替代和零件的高生产效率规定一模两腔，导致口罩模
具逐步进口替代，大吨数的大中型口罩模具达到100吨，一模好几百腔、过千腔，规定口罩模具加工机器
设备大操作台、增加Y轴Z轴行程安排、大载重、高刚度，高一致性。 

5．东莞市口罩模具零部件加工的口罩模具钢原材料强度高，规定口罩模具加工机器设备具备耐热性、销
售电价。 

6．对繁杂凹模和智能复合型口罩模具，伴随着制作样子的复杂，务必要提升口罩模具的设计方案生产制
造水准，多种多样管沟、多种多样材料在一套口罩模具中成型或拼装成部件的智能复合型口罩模具，就
规定加工程序编写程序流程量大，具备深奥孔腔综合性钻削工作能力和高可靠性，提升了加工难度系数
。 

7．东莞市口罩模具零部件加工的精细化管理使加工机器设备的复合型、性更为引人注意。髙速切削具备



的可加工高硬原材料、加工稳定、切削速度小、钢件提温形变小等众多优势使口罩模具公司对髙速加工
日渐高度重视。 
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口罩模具加工如何减少缺陷

1、有效应用制冷润滑剂，充分发挥制冷、清洗、润化的三大功效，维持制冷润化清理，进而操纵切削热
在容许范围之内，以避免钢件热膨胀。改进切削时的制冷标准，如选用浸油砂轮或内制冷沙轮片等对策
。将切削油导入沙轮片的管理中心，口罩倒扣模具，切削油可立即进到切削区，充分发挥合理的制冷功
效，海绵口罩机模具，避免钢件表层。 

2、将调质处理后的热处理地应力减少到少程度，由于热处理地应力、网状结构炭化机构在切削力的功效
下，机构造成改变非常容易使钢件造成裂痕。针对高精密口罩模具以便清除切削的内应力，在切削后应
开展超低温时效处理以提升延展性。 

3、清除切削地应力也可将口罩模具在260～315℃盐浴中浸1.5min，随后在30℃油中制冷，那样强度可降
低1HRC，残余地应力减少40%~65%。 

 

口罩模具加工减少公差缺陷的几大技巧！

1、针对标准公差在0.01mm之内的高精密口罩模具的高精密切削要留意工作温度的危害，规定控温切削
。由测算所知，300mm长的铸铁件，温度差3℃时，原材料有10.8μm上下的转变，(10.8=1.2×3×3，每10
0mm形变量1.2μm/℃)，各深度加工工艺流程都需考虑到这一要素的危害。 

2、选用电解法切削生产加工，改进口罩模具生产制造精密度和工艺性能。电解法切削时，沙轮片剃除空
气氧化膜:而并不是切削金属材料，口罩模具，因此切削力度不大，切削热也小，不容易造成切削毛边、
裂痕、等状况，一般粗糙度可好于Ra0.16μm；此外，沙轮片的损坏置小，如切削硬质合金刀具，碳化硅
沙轮片磨损率大概为切削掉的硬质合金刀具净重的400%～600%，用电解法切削时，沙轮片的磨损率只能
硬质合金刀具磨除量的50%～。 

3、有效挑选切削使用量，选用轴向切削速度较小的精抛方式 

乃至细致切削。如适度降低轴向切削速度及沙轮片速率、扩大径向切削速度，使沙轮片与钢件触碰总面
积降低，热管散热标准获得改进，进而合理地操纵表面溫度的提升。 
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