
多刀玻璃切割机

产品名称 多刀玻璃切割机

公司名称 深圳市鸿超精密机械设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 深圳市宝安区沙井街道万丰九八工业城第8栋二
楼南

联系电话 0755-27497066 13715199911

产品详情

多刀玻璃切割机规格书

    LHC-Q420-V1型多刀切割机主要应用于LCD制程中玻璃的切割，机器需配对使用，有利于提高效
率。该机的主要特点是切割速度快，效率高，对于产量高，批量大的产品。

 设备型号：LHC-Q420-V1

 技术指标：

上料方式：手工取放玻璃

工作方式：手动/自动

切割尺寸：16”X16” 

切割厚度：0.4 -3mm 

平台尺寸：420 mmX420mm 

前后行程：1-430mm

左右行程：1-180mm

刀架结构： HIWIN导轨带动刀头+气囊上下浮动

定位方式：CCD+同轴光学镜头+CRT 



镜头倍数：40倍

平台材质：硬铝合金

平 面 度：+0.02mm 

切割速度：50-500MM/S （分10段可调）

爬行速度：分10段可调

左右速度：20MM/S 

切割压力： 0-5Kg (可调) 

位移精度：300mm+10μm 

下 压 量： 细牙调节

刀架下压量：调节螺丝，分辨率0.01mm。

刀头数量：10支

刀压调整：刀头气囊张力

刀压显示： 0-10kg 

切割工具：合金刀轮 Φ2.5 XΦ0.8 X 0.65T 

控制系统：三菱PLC 

数据输入：触摸屏

驱动系统：HIWIN导轨+研磨级滚珠丝杆+AC 富士 伺服电机

电      源：AC 220V 50HZ 功 率： 2000W  

 机械部分：

空压气源： 6kg/cm2 

真 空 源： 自带真空发生器

机身颜色： 金属烤漆

外型尺寸：1155（L）X1100（W）X1700（H） 

材料选用： 机身：钢板钣金外壳+喷塑米黄色。 

导 轨 座：铸铁基座，防锈喷漆处理。

平      台：LY12硬铝合金，表面黑色阳极化。 

传      动：HIWIN导轨 +研磨级滚珠丝杆  



 电器部分： 

1. 伺服电机：富士FUJI

2. PLC模块: 台湾永宏PLC

3. 按     钮：AD16上海产，LED光源 

气动部分： 

1. 升降气缸： 台湾AIRTAC 

2. 电 磁 阀： 台湾AIRTAC 

3. 调压组件：台湾AIRTACl接触器，

4.空气开关： FUJI LG 施奈德 

5.真空发生器：真空度可调, 真空度-690mmHg,耗气量27L/min
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